


 
 

 

 

 



 

 

คํานํา 
 

หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พุทธศักราช ๒๕๕๘ เป็นหลักสูตรท่ีพัฒนาข้ึนให้สอดคล้องกับ
พระราชบัญญัติการศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. ๒๕๔๒ (และท่ีแก้ไขเพ่ิมเติม) พระราชบัญญัติการอาชีวศึกษา 
พ.ศ. ๒๕๕๑ และแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ เป็นไปตามนโยบายรัฐบาล ตลอดจนความ
เจริญก้าวหน้าทางเทคโนโลยี สภาพเศรฐกิจและสังคม ท้ังในระดับชุมชนท้องถ่ินและระดับชาติ เพ่ือให้
ผู้เรียนสามารถเลือกเรียนได้อย่างเหมาะสมตามความถนัด ความสนใจและโอกาสของผู้เรียน เป็นการ
ขยายโอกาสทางการศึกษาเพ่ือการเรียนรู้ตลอดชีวิต ส่งเสริมการสร้างอาชีพและรายได้ของประชาชนของ
ประเทศ 

 
การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นตามกรอบมาตรฐานหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น          

พ.ศ. ๒๕๕๑ นี้ ดําเนินการโดยหน่วยศึกษานิเทศก์ สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา เป็นหลักสูตร
ท่ีมุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพตามความต้องการของสถานประกอบการและเจ้าของอาชีพ เพ่ือให้ผู้ผ่านการ
ฝึกอบรมมีสมรรถนะตามท่ีหลักสูตรกําหนด สามารถนําไปใช้ในการประกอบอาชีพ พัฒนาอาชีพเดิม เป็น
อาชีพเสริม เปลี่ยนอาชีพใหม่ และหรือเพ่ือการศึกษาต่อ หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นท่ีดําเนินการในครั้งนี้ 
เป็นหลักสูตรท่ีใช้ระยะเวลาในการฝึกอบรมต้ังแต่ ๖ ชั่วโมงข้ึนไป โดยมีท้ังหลักสูตรท่ีพัฒนามาจาก
หลักสูตรเดิมและหลักสูตรท่ีพัฒนาข้ึนใหม่ จํานวน ๒๔ สาขาวิชา ใน ๕ ประเภทวิชา คือ ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม ประเภทวิชาพาณิชยกรรม ประเภทวิชาศิลปกรรม ประเภทวิชาคหกรรม และประเภทวิชา
อุตสาหกรรมท่องเท่ียว รวมจํานวนท้ังสิ้น ๕๙๘ หลักสูตร ท้ังนี้ เพ่ือให้สถานศึกษาอาชีวศึกษาได้นําไปใช้
ในการจัดฝึกอบรมวิชาชีพระยะสั้น ตลอดจนใช้เป็นแนวทางในการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นของ
สถานศึกษาต่อไป 

 
 หน่วยศึกษานิเทศก์ ขอขอบคุณคณะกรรมการดําเนินงาน ผู้บริหารสถานศึกษา ครูผู้สอน 
ศึกษานิเทศก์ ผู้ทรงคุณวุฒิภาครัฐและเอกชน และผู้มีส่วนเก่ียวข้องทุกท่าน ซ่ึงได้อุทิศสติปัญญา ความรู้ 
ประสบการณ์  ตลอดจนสละเวลามาช่วยพัฒนาการอาชีวศึกษาและการผลิตกําลังคนของประเทศชาติใน
ครั้งนี้ 

 
 
 

สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กันยายน ๒๕๕๘ 

 



 
 

 

 

 

 



 

 

 



 
 

 

 

 

 

 



 
 

 

สารบัญ 

เร่ือง หน้า 

1. การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างยนต์ 1 

2. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างยนต์ 3 

 2.1 กลุ่มวิชางานจักรยานยนต์  

   1101-1201 งานซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 5 

   1101-1301 งานบริการจักยานยนต์ 9 

 2.2 กลุ่มวิชางานเครื่องยนต์เล็ก  

   1101-2301 งานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 13 

   1101-2302 งานซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 17 

 2.3 กลุ่มวิชางานเครื่องยนต์  

   1101-3301 งานซ่อมเครื่องยนต์ดีเซล 19 

   1101-3302 งานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 23 

 2.4 กลุ่มวิชางานอิเล็กทรอนิกส์ยานยนต์  

   1101-7301 งานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 27 

 2.5 กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์  

   1101-8101 ไบค์เซอร์วิส (Bike Service) 31 

   1101-8102 งานติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 33 

   1101-8103 งานติดต้ังกระจกบังลมรถยนต์ 37 

   1101-8201 งานซ่อมสีรถยนต์ 39 

   1101-8202 งานซ่อมตัวถังรถยนต์ 43 
   1101-8301 งานผสมสีเมทัลลิค 47 

   1101-8302 งานผสมสีโซลิด 51 

   1101-8303 งานเตรียมพ้ืนสีรถยนต์ 55 

   1101-8304 งานเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถัง 57 

   1101-8305 งานตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 61 

   1101-8306 งานถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ 65 

   1101-8307 งานติดต้ังแก๊ส NGV ในรถยนต์ 69 

   1101-8308 งานติดต้ังแก๊ส LPG ในรถยนต์ 73 

   1101-8309 พนักงานขับรถบรรทุกรับส่งสินค้า  77 

   1101-8310 คาร์แคร์คลินิก 79 

   1101-8401 งานบริการรับรถ 83 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

3.  การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 87 

4. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 89 

 4.1 กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน  
   1102-1101 งานเขียนตัวอักษรและตัดสต๊ิกเกอร์ 91 
   1102-1102 งานเขียนรูปภาพและตัดสต๊ิกเกอร์ 95 
   1102-1103 งานทําลูกกุญแจ 99 
   1102-1104 งานหล่อเรซ่ิน 101 
   1102-1105 งานเจียรราบ 105 
   1102-1106 งานเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 109 
   1102-1107 งานตรวจสอบชิ้นงาน 113 
   1102-1108 งานเจียรลับคมเครื่องมือตัด 115 
   1102-1109 งานกัดชิ้นงานเบ้ืองต้น 119 
   1102-1110 งานปรับฟิตชิ้นงาน 123 
   1102-1111 งานซ่อมบํารุงเครื่องจักรกล 127 
   1102-1112 งานซ่อมบํารุงระบบนิวเมติกส์ 131 
   1102-1113 งานซ่อมบํารุงระบบไฮดรอลิกส์ 135 
   1102-1114 งานผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงซีเอ็นซี 137 
   1102-1115 งานผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัดซีเอ็นซี 141 
   1102-1116 งานควบคุมและผลิตชิ้นงานด้วยเครื่อง Wire EDM 145 
   1102-1117 งานควบคุมและผลิตชิ้นงานด้วยเครื่อง Wire Cut 149 
   1102-1118 งานเขียนแบบเครื่องกล 2 มิติด้วยโปรแกรม (CAD 2D) 151 
   1102-1119 งานเขียนแบบเครื่องกล 3 มิติด้วยโปรแกรม (CAD 3D) 153 
   1102-1120 งานออกแบบแม่พิมพ์โลหะข้ันต้น 155 
   1102-1121 งานออกแบบแม่พิมพ์โลหะข้ันกลาง 157 
   1102-1122 ช่างออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกชั้นต้น 159 
   1102-1123 งานออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกชั้นกลาง 161 
   1102-1124 งานซ่อมและบํารุงรักษาแม่พิมพ์พลาสติก 163 
   1102-1125 งานซ่อมและบํารุงรักษาแม่พิมพ์โลหะ 165 
   1102-1126 งานขัดผิวแม่พิมพ์พลาสติก 167 
   1102-1127 งานขัดผิวแม่พิมพ์โลหะ 171 

 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

 4.1 กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน  
   1102-1128 งานปรับต้ังเครื่องฉีดพลาสติก 175 
   1102-1201 งานกลึงชิ้นงานเบ้ืองต้น 179 
   1102-1202 งานเขียนโปรแกรมสั่งงานการผลิตด้วยเครื่องกัด CNC 183 
    (CAD-CAM)  

5. การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 185 

6. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 187 

 6.1 กลุ่มวิชางานช่างเชื่อมโลหะ  
   1103-1101 งานดัดท่อสแตนเลส 189 
   1103-1102 งานชุบเคลือบผิวโลหะด้วยไฟฟ้า 191 
   1103-1103 งานเชื่อมพลาสติก 193 
   1103-1104 งานเชื่อมท่อด้วยแก๊ส 195 
   1103-1105 งานเชื่อมสแตนเลสด้วยเครื่องเชื่อม Inverter 199 
   1103-1106 งานพ่นสี 201 
   1103-1107 งานมุ้งลวดอลูมิเนียม 203 
   1103-1108 งานวิเคราะห์วัสดุทางโลหะวิทยา 205 
   1103-1109 งานตัดโลหะด้วยเครื่องพลาสม่า 207 
   1103-1201 งานเชื่อมเหล็กดัด 209 
   1103-1202 งานเชื่อมแก๊ส 211 
   1103-1301 งานเชื่อมไฟฟ้าเบ้ืองต้น 213 
   1103-1302 งานเชื่อมท่อด้วยไฟฟ้า 217 
   1103-1303 งานเชื่อมไฟฟ้างานเหล็กแผ่น 219 
   1103-1304 งานเชื่อมมิก/แม็ก 223 
   1103-1305 งานเชื่อมงานผลิตภัณฑ์ 225 
   1103-1306 งานตัดแก๊สด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 229 
   1103-1307 งานประกอบผลิตภัณฑ์งานกระจก 231 
   1103-1308 งานประกอบผลิตภัณฑ์อลูมิเนียม 233 
   1103-1309 งานเขียนแบบงานท่อสุขาภิบาลและการประมาณราคา 235 
   1103-1310 งานซ่อมบํารุงรักษาป๊ัมน้ําแบบใบพัด 237 
   1103-1311 งานเชื่อมซ่อมบํารุง 239 

 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

 6.1 กลุ่มวิชางานช่างเชื่อมโลหะ  
   1103-1312 งานประกอบอลูมิเนียมในอาคาร 241 
   1103-1501 งานระบบท่อระบายอากาศ 245 
   1103-1502 งานหล่ออลูมิเนียม Alloy 249 

7. การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 251 

8. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 253 

 8.1 กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า  
   1104-1101 งานซ่อมพัดลมไฟฟ้า 255 
   1104-1102 งานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 259 
   1104-1103 งานติดต้ังไฟฟ้านอกอาคาร 263 
   1104-1104 งานซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 267 
   1104-1301 งานติดต้ังไฟฟ้าในอาคาร 271 
   1104-1302 งานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 275 
   1104-1303 งานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 279 
   1104-1304 งานติดต้ังและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 283 
   1104-1305 งานติดต้ังโซล่าเซลล์ 287 
   1104-1306 งานเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ 291 
   1104-1401 งานควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 293 
   1104-1501 งานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 297 
   1104-1502 งานติดต้ังไฟฟ้าในอาคาร 301 
   1104-1503 งานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 305 

 8.2 กลุ่มวิชางานบํารุงรักษาระบบไฟฟ้าขนส่งทางราง  
   1104-2201 งานซ่อมบํารุงระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า 309 

9. การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างอิเล็กทรอนิกส์ 313 

10. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างอิเล็กทรอนิกส์ 315 

 10.1 กลุ่มวิชางานพ้ืนฐานช่างอิเล็กทรอนิกส์  
   1105–1101 งานสร้างป้ายไฟ(LEDBoard) 317 
   1105–1102 งานผลิตแผ่นวงจรพิมพ์ 319 
   1105–1201 งานซ่อมลําโพง 321 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

 10.1 กลุ่มวิชางานพ้ืนฐานช่างอิเล็กทรอนิกส์  
   1105–1301 งานอิเล็กทรอนิกส์เบ้ืองต้น 323 
   1105–1302 งานพ้ืนฐานวงจรไฟฟ้าและการวัด 325 
   1105–1303 งานพ้ืนฐานวงจรอิเล็กทรอนิกส์ 327 
   1105–1304 งานพ้ืนฐานวงจรพัลส์และดิจิตอล 329 
   1105–1305 งานเขียนแบบงานไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 331 
   1105–1306 งานพ้ืนฐานไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 335 
   1105–1307 งานพ้ืนฐานระบบเสียงและระบบภาพ 337 

 10.2 กลุ่มวิชางานเสียงและภาพ  
   1105–2301 งานติดต้ังระบบเสียงและภาพห้องประชุม 339 
   1105–2302 งานติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต์ 341 
   1105–2303 งานติดต้ังกล้องวงจรปิดและกล้องไอพี  343 
    (CCTV and IP Camera)  
   1105–2304 งานซ่อมเครื่องขยายเสียง 345 
   1105–2305 งานซ่อมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และMP3 347 
   1105–2306 งานติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 349 
   1105–2307 งานติดต้ังระบบเครื่องเสียง 351 
   1105–2308 งานซ่อมเครื่องรับโทรทัศน์ระบบดิจิตอล 353 
   1105–2309 งานซ่อมจอมอนิเตอร์ระบบดิจิตอล 355 
   1105–2310 งานซ่อมเครื่องรับโทรทัศน์ 357 
   1105–2311 งานติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 359 
   1105–2312 งานซ่อมเครื่องเล่นเสียงและภาพระบบดิจิตอล (VCD/DVD) 361 

 10.3 กลุ่มวิชางานโทรคมนาคม  
   1105–3101 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพท์มือถือสมาร์ทโฟนIphone 363 
   1105–3102 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพท์มือถือสมาร์ทโฟน 365 

 Windows mobile 
   1105–3103 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพท์มือถือสมาร์ทโฟนAndroid 367 
   1105–3201 งานซ่อมโทรศัพท์สมาร์ทโฟน 369 
   1105–3301 งานซ่อมเครื่องรับส่งวิทยุสื่อสาร 371 
   1105–3302 งานซ่อมโทรศัพท์มือถือ 373 
   1105–3303 งานติดต้ังตู้สาขาโทรศัพท์ PABX 375 
   1105–3304 งานติดต้ังตู้สาขาโทรศัพท์ IPBX 377 

 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

 10.4 กลุ่มวิชางานเครื่องใช้สํานักงาน  
   1105–4301 งานซ่อมเครื่องถ่ายเอกสาร 379 
   1105–4302 งานซ่อมเครื่องพิมพ์ (Computer printer) 381 

 10.5 กลุ่มวิชางานระบบควบคุม  
   1105–5101 งานเขียนโปรแกรมควบคุมหุ่นยนต์อัตโนมัติขนาดเล็ก 383 
   1105–5102 งานสร้างเครื่องบินจําลองควบคุมด้วยวิทยุบังคับ 385 
   1105–5301 งานควบคุมอุปกรณ์ไฟฟ้าอิเล็กทรอนิกส์ด้วยสมองกลฝังตัว 387 
   1105–5302 งานเขียนโปรแกรมควบคุมอุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์  389 
    (ไมโครคอนโทรลเลอร์และการอินเตอร์เฟส) 

 10.6 กลุ่มวิชางานเทคนิคคอมพิวเตอร์  
   1105–6101 งานติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 391 
   1105–6102 งานประกอบคอมพิวเตอร์และติดต้ังโปรแกรม 393 
   1105–6103 ช่างติดต้ังคอมพิวเตอร์แม่ข่าย LINUX Server 395 
   1105–6104 งานติดต้ังคอมพิวเตอร์แม่ข่าย Windows Server 397 
   1105–6201 งานซ่อมเครื่อง Tablet 399 
   1105–6301 งานซ่อมเครื่องคอมพิวเตอร์ 401 
   1105–6302 งานซ่อมเครื่องคอมพิวเตอร์โน้ตบุ๊ก (Notebook) 403 
   1105–6303 งานติดต้ังระบบเครือข่ายคอมพิวเตอร์ 405 

11. การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างก่อสร้าง 407 

12. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างก่อสร้าง 409 

 12.1 กลุ่มวิชางานเขียนแบบก่อสร้าง  
   1106–1101 งานเขียนแบบอาคารด้วยโปรแกรม SketchUP 411 
   1106–1301 งานเขียนแบบก่อสร้างด้วยโปรแกรม AutoCAD 413 
   1106-1302 งานประมาณราคาก่อสร้าง 415 

 12.2 กลุ่มวิชางานไม้  
   1106–2101 งานมุงกระเบ้ืองหลังคา 417 
   1106–2102 งานติดต้ังบานประตู-หน้าต่าง 419 
   1106–2103 งานติดต้ังฝ้าเพดานยิปซัม 421 
   1106–2301 งานวงกบประตู-หน้าต่าง 423 

 12.3 กลุ่มวิชางานคอนกรีต  
   1106–3301 งานแบบหล่อคอนกรีต 425 
   1106–3302 งานเหล็กเสริมคอนกรีต 427 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

 12.4 กลุ่มวิชางานปูน  
   1106–4101 งานปูกระเบ้ือง 430 
   1106–4102 งานก่ออิฐ 431 
   1106–4201 งานฉาบปูน 433 

 12.5 กลุ่มวิชางานประปา – สุขภัณฑ์  
   1106–5101 งานติดต้ังท่อประปาและสุขาภิบาล PVC 435 
   1106–5301 งานติดต้ังสุขภัณฑ์ 437 

 12.6 กลุ่มวิชางานสีและตกแต่งพ้ืนผิว  
   1106–6101 งานสีและเคลือบผิว 439 

 12.7 กลุ่มวิชางานสํารวจ  
   1106–7301 งานวางผังทําระดับ 441 

13. การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นสาขาวิชาช่างเครื่องทําความเย็น 443 

14. หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างเครื่องทําความเย็น 445 
 14.1 กลุ่มวิชางานเครื่องทําความเย็น  

   1108-1101 งานเปลี่ยนยางตู้เย็น 447 
   1108-1102 งานซ่อมวงจรไฟฟ้าเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 449 
   1108-1103 งานติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 451 
   1108-1104 งานล้างเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 455 
   1108-1105 งานซ่อมวงจรไฟฟ้าตู้เย็นโนฟรอส 459 
   1108-1106 งานติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 461 
   1108-1107 งานติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอร์เตอร์ 465 
   1108-1108 งานเปลี่ยนสารทําความเย็นเครื่องของเครื่องทําความเย็น 469                    

เพ่ือการประหยัดพลังงาน  
   1108-1301 งานติดต้ังเครื่องปรับอากาศ 473 
   1108-1302 งานซ่อมและบํารุงรักษาเครื่องปรับอากาศ 477 
   1108-1303 งานซ่อมและบํารุงรักษาตู้เย็น 481 
   1108-1304 งานบํารุงรักษาเครื่องปรับอากาศในอาคารสํานักงาน 485 
   1108-1305 งานซ่อมวงจรไฟฟ้าเครื่องทําความเย็นและ 489 
    เครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก  
   1108-1306 งานซ่อมวงจรไฟฟ้าเครื่องปรับอากาศระบบ 3 เฟส 493 
   1108-1307 งานเปลี่ยนสารทําความเย็นในเครื่องปรับอากาศ  497 
    ตามมาตรฐานองค์การสหประชาชาติ  

 



 
 

 

สารบัญ (ต่อ) 

เร่ือง    หน้า 

15. ภาคผนวก  503
 15.1 ระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาว่าด้วยการจัดการศึกษา 

 และการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นพ.ศ. 2558  

 15.2 กรอบการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น       
 15.3 การกําหนดรหัสหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น       
 15.4 คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาท่ี 836/2558เรื่องแต่งต้ังคณะกรรมการ 

  ดําเนินงานโครงการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ 
 15.5 คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาท่ี 864/2558 เรื่องแต่งต้ังคณะกรรมการ 

  ดําเนินงานโครงการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ (เพ่ิมเติม) 
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สาขวิชาช่างยนต์ 

การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างยนต์ 

ลําดับ ระยะเวลาเรียน (ช่ัวโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 3 
2 31 - 60 3 
3 61 - 90 16 
4   91 - 120 1 
5 121 - 150  - 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ชั่วโมงข้ึนไป - 

                   รวม 23 
 
 
 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์  
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สาขวิชาช่างยนต์ 

หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พุทธศักราช 2558 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างยนต์ 

กลุ่มวิชางานจักรยานยนต์ กลุ่มวิชางานเคร่ืองยนต์เล็ก กลุม่วิชางานเคร่ืองยนต์  
กลุ่มวิชางานอิเล็กทรอนิกส์ยานยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 

 

ลําดับ รหัสหลักสูตร ช่ือหลักสูตร จํานวนช่ัวโมง 
1 1101-1201 งานซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 45 
2 1101-1301 งานบริการจักรยานยนต์ 75 
3 1101-2301 งานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 75 
4 1101-2302 งานซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 75 
5 1101-3301 งานซ่อมเครื่องยนต์ดีเซล 75 
6 1101-3302 งานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 75 
7 1101-7301 งานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 75 
8 1101-8101 ไบค์เซอร์วิส (Bike Services) 30 
9 1101-8102 งานติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 30 
10 1101-8103 งานติดต้ังกระจกบังลมรถยนต์ 30 
11 1101-8201 งานซ่อมสีรถยนต์ 45 
12 1101-8202 งานซ่อมตัวถังรถยนต์ 45 
13 1101-8301 งานผสมสีเมทัลลิค 75 
14 1101-8302 งานผสมสีโซลิด 75 
15 1101-8303 งานเตรียมพ้ืนสีรถยนต์ 75 
16 1101-8304 งานเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 75 
17 1101-8305 งานตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 75 
18 1101-8306 งานถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ 75 
19 1101-8307 งานติดต้ังแก๊ส NGV ในรถยนต์ 75 
20 1101-8308 งานติดต้ังแก๊ส LPG ในรถยนต์ 75 
21 1101-8309 พนักงานขับรถบรรทุกรับส่งสินค้า 75 
22 1101-8310 คาร์แคร์คลินิก 90 
23 1101-8401 งานบริการรับรถ 105 

รวม   23  รายวิชา 



 

 

สาขวิชาช่างยนต์ 
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สาขวิชาช่างยนต์ 

 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานจักรยานยนต์ 
1101-1201 งานซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 45 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร  

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการทํางานของรถจักรยานยนต์หัวฉีดตามคู่มือกําหนด 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์การซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 
3. ถอด ประกอบซ่อมปรับแต่ง วิเคราะห์ รถจักรยานยนต์หัวฉีดตามคู่มือกําหนด 
4. วางแผนการซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีดเชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุ
อุปกรณ์ การซ่อมระบบควบคุมการฉีดเชื้อเพลิงของรถจักรยานยนต์หัวฉีด เซนเซอร์ต่างๆระบบน้ํามัน
เชื้อเพลิงระบบจุดระเบิดการวิเคราะห์ปัญหาข้อขัดข้องบํารุงรักษา และการประมาณราคาค่าบริการเชิง
ธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการซ่อม
รถจักรยานยนต์หัวฉีด 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การเตรียมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 
2. งานตรวจซ่อมวิเคราะห์ปัญหาข้อขัดข้องบํารุงรักษาระบบควบคุมการฉีดน้ํามันเชื้อเพลิง

รถจักรยานยนต์หัวฉีด 
1. งานถอดชิ้นส่วนระบบคงบคุมการฉีดน้ํามันเชื้อเพลิง 
2. งานประกอบชิ้นส่วนระบบควบคุมการฉีพน้ํามันเชื้อเพลิง 

3. งานตรวจซ่อมวิเคราะห์ปัญหาข้อขัดข้องบํารุงรักษาเซนเซอร์ 
1. งานถอดชิ้นส่วนเซนเซอร์ 
2. งานถอดประกอบชิ้นส่วนเซนเซอร์ 

 

 

 



6 
 

สาขวิชาช่างยนต์   

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

4. งานตรวจซ่อมวิเคราะห์ปัญหาข้อขัดข้องบํารุงรักษาระบบน้ํามันเชื้อเพลิง  
1. งานถอดชิ้นส่วนระบบน้ํามันเชื้อเพลิง 
2. งานประกอบชิ้นส่วนระบบน้ํามันเชื้อเพลิง 

5. งานตรวจซ่อมวิเคราะห์ปัญหาข้อขัดข้องบํารุงรักษาระบบจุดระเบิด 
1. งานถอดชิ้นส่วนระบบจุดระเบิด 
2. งานประกอบชิ้นส่วนระบบจุดระเบิด 

6. งานประมาณราคาค่าซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีดเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

5. รถจักรยานยนต์หัวฉีด 1 สูบ 4 จังหวะไม่น้อยกว่า 110 cc. ระบบระบายความร้อนด้วยน้ํา 
6. เครื่องมือพ้ืนฐาน  
7. เครื่องมือพิเศษ  
8. เครื่องมือวัดละเอียดทางกล  
9. เครื่องมือวัดละเอียดทางไฟฟ้า 
10. ลิฟท์ยกรถจักรยานยนต์ 
11. โต๊ะวางชั้นงาน 3 ชั้น 
12. ต้ ูเครื่องมือ 
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สาขวิชาช่างยนต์ 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 
- หนังสือหรือตําราซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 
- เว็บไซต์การซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการหรือร้านรับซ่อมรถจักรยานยนต์หัวฉีด 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
2. มีพ้ืนความรู้หลักการทํางานของรถจักรยานยนต์ 4 จังหวะ 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

สาขวิชาช่างยนต์  
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานจักรยานยนต์ 
1101-1301 งานบริการจักยานยนต์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความร้ ูเก่ียวกับการบริการรถจักรยานยนต์ตามคู่มือกําหนด 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์การบริการรถจักรยานยนต์ 
3. ถอด ประกอบและบํารุงรักษารถจักรยานยนต์ตามคู่มือกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ใน
การบริการเครื่องยนต์รถจักรยานยนต์ระบบจุดระเบิด ระบบน้ํามันเชื้อเพลิง ระบบหล่อลื่น ระบบระบาย
ความร้อนระบบห้ามล้อ ระบบรองรับน้ําหนัก ระบบส่งกําลัง ระบบไฟฟ้าการบํารุงรักษาและตรวจสอบ 
การบริการตามระยะเวลาท่ีกําหนด การประมาณราคาค่าบริการรถจักรยานยนต์เชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการบริการ
รถจักรยานยนต์  

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การเตรียมรถจักรยานยนต์ 
2. งานถอด ประกอบรถจักรยานยนต์ 

1. งานถอดชิ้นส่วนของรถจักรยานยนต์ 
2. งานประกอบชิ้นส่วนของรถจักรยานยนต์ 

3. งานบํารุงรักษาและตรวจสอบบริการรถจักรยานยนต์ตามระยะเวลาท่ีกําหนด  
1. การบํารุงรักษารถจักรยานยนต์ตามระยะเวลาท่ีกําหนด 
2. การตรวจสอบรถจักรยานยนต์ตามระยะเวลาท่ีกําหนด 

4. งานประมาณราคาค่าบริการรถจักรยานยนต์์เชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจบริการรถจักรยานยนต์ 

 
 
 



10 

สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่น้อย
กว่าร้อยละ 80 ของเวลาฝึกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. รถจักรยานยนต์์ 4 จังหวะ 100 – 125 cc.  
2. รถจักรยานยนต์ 4 จังหวะ 100 – 125 cc. ระบบเกียร์อัตโนมัติ 
3. เครื่องมือพ้ืนฐาน  
4. เครื่องมือพิเศษซ่อมจักรยานยนต์ 
5. ลิฟท์ยกรถจักรยานยนต์ 
6. ปั๊มลม 
7. เครื่องชาร์ตแบตเตอรี่ 36 Ah. 12-24 V.  
8. ชุดเครื่องวัดละเอียด 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือซ่อมรถจักรยานยนต์ 
- หนังสือหรือตําราซ่อมรถจักรยานยนต์ 
- เว็บไซต์การซ่อมรถจักรยานยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการหรือร้านรับซ่อมรถจักรยานยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
 



 

 

สาขวิชาช่างยนต์  
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานเคร่ืองยนต์เล็ก 
1101-2301 งานซ่อมเคร่ืองยนต์แก๊โซลีนเล็ก 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. การแสดงความรู้เก่ียวกับการซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กตามคู่มือกําหนด  
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์การซ่อมเครื่องยนต์์            

แก๊สโซลีนเล็ก 
3. ถอด ประกอบซ่อมบํารุงเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กตามคู่มือกําหนด  
4. วางแผนการซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กเชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์
การซ่อมเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก ระบบจุดระเบิด ระบบหล่อลื่น ระบบระบายความร้อน ระบบน้ํามัน
เชื้อเพลิง ตรวจสภาพซ่อมเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็กแก้ไขข้อขัดข้องของระบบต่างๆ การบํารุงรักษา การ
ประมาณราคาค่าซ่อมเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการซ่อม
เครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การเตรียมเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 
2 งานถอด ประกอบเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 

1. งานถอดชิ้นส่วนของเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 
2. งานประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 

3 งานตรวจสภาพชิ้นส่วนและแก้ไขปัญหาของเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 
1. การตรวจสภาพชิ้นส่วนเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 
2. การแก้ไขปัญหาชิ้นส่วนเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 

4 งานบํารุงรักษาและบริการระบบต่างๆ ของเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก  
1. การบํารุงรักษาระบบต่าง ๆ ของเครื่องยนต์์แก๊สโซลีนเล็ก 
2. การบริการระบบต่างๆ ของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 
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สาขวิชาช่างยนต์   

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

5 งานประมาณราคาค่าซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
  

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์  

1. เครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กแบบหน้าทองขาว อเนกประสงค์์ 1 สูบ 4 จังหวะความจุกระบอกสูบ
ไม่น้อยกว่า  150cc. พร้อมแท่นเครื่อง 

2. เครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กแบบ CDI อเนกประสงค์์ 1 สูบ 4 จังหวะ ความจุกระบอกสูบไมน้อย
กว่า 150cc. พร้อมแท่นเครื่อง 

3. เครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กแบบสะพายอเนกประสงค์1สูบ4จังหวะ ความจุกระบอกสูบไม่น้อยกว่า 
30 cc.  

4. เครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็กแบบสะพายอเนกประสงค์1สูบ2 จงัหวะ ความจุกระบอกสูบไม่น้อย
กว่า 30 cc.  

5. ปั้มน้ําชนิดหอยโข่ง 3นิ้ว  
6. เครื่องมือพ้ืนฐาน  
7. เครื่องมือพิเศษ  
8. เครื่องมือวัดละเอียดทางกล  
9. ป๊ัมลม 10 บาร์ 
10. ต้ ูวางเครื่องมือเคลื่อนท่ีได้ 
11. โต๊ะวางชิ้นส่วน 3ชั้น ขนาด 65 x 90 x 50 cm  
12. คอมพิวเตอร์ Notebook  
13. เครื่องฉายทึบแสง  
14. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ  
15. ชุดเครื่องเสียง 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 
- หนังสือหรือตําราซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 
- เว็บไซต์การซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการหรือร้านรับซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเล็ก 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 



 
 

 

สาขวิชาช่างยนต์  
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานเคร่ืองยนต์เล็ก 
1101-2302 งานซ่อมเคร่ืองยนต์ดีเซลเล็ก 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความร้ ูเก่ียวกับการซ่อมเครื่องยนต์์ดีเซลเล็กตามคู่มือกําหนด  
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์การซ่อมเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
3. ถอด ประกอบซ่อมบํารุงเครื่องยนต์ดีเซลเล็กตามคู่มือกําหนด  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์
การซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 4 จังหวะระบบประจุอากาศระบบหล่อลื่นระบบระบายความร้อน ระบบ
น้ํามันเชื้อเพลิง การใช้เครื่องมือในการปฏิบัติงานถอด ประกอบ ตรวจสภาพซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 
แก้ไขข้อขัดข้องของระบบต่าง ๆ การบํารุงรักษาการประมาณราคาค่าบริการเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการซ่อมเครื่อง
ยนต์ดีเซลเล็ก 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การเตรียมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 
2 งานถอด ประกอบเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 

1. งานถอดชิ้นส่วนเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
2. งานประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 

3 งานตรวจสภาพชิ้นส่วนและแก้ไขปัญหาของเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
1. การตรวจสภาพชิ้นส่วนเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
2. การแก้ไขปัญหาชิ้นส่วนเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 

4 งานบํารุงรักษาและบริการระบบต่างๆ ของเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
1. การบํารุงรักษาระบบต่าง ๆ ของเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
2. การบริการระบบต่างๆ ของเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 

5 งานประมาณราคาค่าซ่อมเครื่องยนต์์ดีเซลเล็กเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์  

1. เครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 1 สูบ 4 จังหวะไม่น้อยกว่า 11 แรงม้า พร้อมแท่นเครื่อง 
2. เครื่องทดสอบแรงดันหัวฉีด  
3. เครื่องวัดกําลังอัด  
4. เครื่องมือพ้ืนฐาน  
5. เครื่องมือพิเศษในการซ่อมเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก  
6. เครื่องมือวัดละเอียดทางกล  
7. ปั้มลม 10 บาร์  
8. โต๊ะวางชิ้นส่วน 3 ชิ้น 65 x 90 x 50 cm  
9. คอมพิวเตอร์ Notebook  
10. เครื่องฉายทึบแสง  
11. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ  
12. ชุดเครื่องเสียง  
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือซ่อมเครื่องยนต์์ดีเซลเล็ก 
- หนังสือหรือตําราซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 
- เว็บไซต์การซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการหรือร้านรับซ่อมเครื่องยนต์ดีเซลเล็ก 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานเคร่ืองยนต์ 
1101-3301 งานซ่อมเคร่ืองยนต์ดีเซล 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานของเครื่องยนต์ดีเซล 
2. เลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอดประกอบชิ้นส่วนของ

เครื่องยนต์ดีเซล 
3. ตรวจสภาพซ่อมแก้ไขปัญหาเครื่องยนต์ดีเซลตามคู่มือกําหนด 
4. วางแผนบริการเครื่องยนต์ดีเซลเชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม   

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติการใช้เครื่องมือในการซ่อมเครื่องยนต์ชิ้นส่วนเครื่องยนต์ดีเซล ระบบประจุอากาศ  
ระบบน้ํามันเชื้อเพลิง ระบบระบายความร้อน ระบบหล่อลื่น  แก้ไขปัญหาข้อขัดข้องของระบบต่าง ๆ  
และการประมาณราคาค่าบริการ เชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอด ประกอบ
ชิ้นส่วนของเครื่องยนต์ดีเซล 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอด 
ประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์ดีเซล 

2. การเตรียมเครื่องยนต์ดีเซล 
2 งานถอด ประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์ดีเซล 

1. การถอดชิ้นส่วนของเครื่องยนต์ดีเซล 
2. การประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์ดีเซล 

3 งานตรวจสภาพและแก้ไขปัญหาเครื่องยนต์ดีเซล 
1. การตรวจสภาพเครื่องยนต์ดีเซล 
2. การแก้ไขปัญหาเครื่องยนต์ดีเซล 

4 งานประมาณราคาค่าบริการซ่อมเครื่องยนต์ดเซลเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการซ่อมเครื่องยนต์ดีเซล 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมเครื่องยนต์ดีเซล 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดฝึกเครื่องยนต์ดีเซล 4 สูบ 4 จังหวะ พร้อมแท่นเครื่องสามารถเคลื่อนท่ีได้ 
2. เครื่องวัดกําลังอัด 
3. มัลติมิเตอร์ แบบดิจิตอล 
4. เครื่องวัดรอบ 
5. เครื่องมือวัดละเอียดทางกล 
6. เครื่องมือพ้ืนฐาน 
7. เครื่องมือพิเศษ 
8. ไทม์ม่ิงไลท์ 
9. โต๊ะปากกาขนาด 150 x 150  ซม. 
10. ปากกาจับงานขนาด 12  นิ้ว 
11. เครื่องชาร์จแบตเตอรี่ 150 Ah 
12. เครื่องอัดอากาศขนาด 10 บาร์ 
13. ตู้วางเครื่องมือเคลื่อนท่ีได้ 
14. โต๊ะวางชิ้นส่วน 3 ชั้น ขนาด 65 x 90 x 50 cm 
15. คอมพิวเตอร์ Notebook 
16. เครื่องฉายทึบแสง 
17. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ 
18. ชุดเครื่องเสียงช่วยสอน 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือรายละเอียดการซ่อมเครื่องยนต์จากบริษัทผู้ผลิต 
- หนังสืองานเครื่องยนต์ดีเซล 
- ใบความรู้งานเครื่องยนต์ดีเซล 
- ใบงานเครื่องยนต์ดีเซล 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานเคร่ืองยนต์ 
1101-3302 งานซ่อมเคร่ืองยนต์แก๊สโซลีน 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอด ประกอบชิ้นส่วน

ของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
3. ถอด ประกอบ ตรวจสภาพเครื่องยนต์แก๊สโซลีนตามคู่มือกําหนด 
4. วางแผนบริการเชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติการใช้เครื่องมือในการซ่อมเครื่องยนต์ชิ้นส่วนเครื่องยนต์แก๊สโซลีน ระบบจุด
ระเบิด  ระบบเชื้อเพลิง  ระบบระบายความร้อน ระบบหล่อลื่น  แก้ไขปัญหาข้อขัดข้องของระบบต่าง ๆ  
และการประมาณราคาค่าบริการเชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอด ประกอบ
ชิ้นส่วนของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอด 
ประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 

2. การเตรียมเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
2 งานถอด ประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 

1. การถอดชิ้นส่วนของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
2. การประกอบชิ้นส่วนของเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 

3 งานตรวจสภาพและแก้ไขปัญหาเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
1. การตรวจสภาพเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
2. การแก้ไขปัญหาเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 

4 งานประมาณราคาค่าบริการซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์  

1. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 4 สูบ 4 จังหวะ พร้อมแท่นเครื่องสามารถเคลื่อนท่ีได้ 
2. เครื่องวัดกําลังอัด 
3. มัลติมิเตอร์ แบบดิจิตอล 
4. เครื่องวัดรอบ 
5. เครื่องมือวัดละเอียดทางกล 
6. เครื่องมือพ้ืนฐาน 
7. เครื่องมือพิเศษ 
8. ไทม์ม่ิงไลท์ 
9. โต๊ะปากกาขนาด 150 x 150  ซม. 
10. ปากกาจับงานขนาด   12  นิ้ว 
11. เครื่องชาร์จแบตเตอรี่ 150 Ah 
12. เครื่องอัดอากาศขนาด  10 บาร์ 
13. ตู้วางเครื่องมือเคลื่อนท่ีได้ 
14. โต๊ะวางชิ้นส่วน 3 ชั้น  ขนาด 65 x 90 x 50 cm 
15. คอมพิวเตอร์ Notebook 
16. เครื่องฉายทึบแสง 
17. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ 
18. ชุดเครื่องเสียงช่วยสอน  
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือรายละเอียดการซ่อม 
- หนังสืองานเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
- ใบความรู้งานเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
- ใบงานเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานอิเล็กทรอนิกส์ยานยนต์ 
1101-7301 งานซ่อมเคร่ืองยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉดี 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้หลักการทํางานของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานถอด ประกอบชิ้นส่วน

ของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
3. วิเคราะห์ปรับแต่งเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
4. วางแผนบริการเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีดเชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการใช้เครื่องมือในการปฏิบัติงานซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
ระบบเชื้อเพลิง ระบบควบคุมด้วยอิเล็กทรอนิกส์ ระบบจุดระเบิด  ระบบควบคุมรอบเดินเบา  วิเคราะห์
ปัญหาและวินิจฉัยข้อขัดข้องการปรับความเร็วรอบเดินเบาการต้ังมุมล่วงหน้าในการจุดระเบิด  และการ
ประมาณราคาค่าบริการเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานตรวจสภาพวิเคราะห์เซนเซอร์ในระบบต่าง ๆ ของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
1. การถอด ประกอบเซนเซอร์ในระบบต่าง ๆ ของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
2. การตรวจสภาพวิเคราะห์เซนเซอร์ในระบบต่าง ๆ ของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบ

หัวฉีด 
2 งานวิเคราะห์รหัสสัญญาณของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 

1. การอ่านรหัสวิเคราะห์สัญญาณของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
2. การวิเคราะห์รหัสสัญญาณข้อขัดข้องของเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 

3 งานซ่อมแก้ไขปัญหาข้อขัดข้องเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
1. การซ่อมแก้ไขปัญหาข้อขัดข้องเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 

4 งานประมาณราคาค่าบริการซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีดเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 

 



28 
 

สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 4 สูบ 4 จังหวะ ระบบ ECCS พร้อมแท่นเครื่องสามารถ
เคลื่อนท่ีได้ 

2. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 4 สูบ 4 จังหวะ ระบบ TCCS พร้อมแท่นเครื่อง
สามารถเคลื่อนท่ีได้ 

3. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 4 สูบ 4 จังหวะ ระบบ MPI พร้อมแท่นเครื่องสามารถ
เคลื่อนท่ีได้ 

4. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 4 สูบ 4 จังหวะ ระบบ PGMFI พร้อมแท่นเครื่อง
สามารถเคลื่อนท่ีได้ 

5. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 4 สูบ 4 จังหวะ ระบบ KE พร้อมแท่นเครื่องสามารถ
เคลื่อนท่ีได้ 

6. แผงสาธิตระบบน้ํามันเชื้อเพลิงอิเลกทรอนิกส์ 
7. เครื่องล้างหัวฉีดเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 
8. มัลติมิเตอร์ แบบดิจิตอล 
9. เครื่องวัดรอบ 
10. เครื่องมือพ้ืนฐาน 
11. เครื่องมือพิเศษ 
12. ไทม์ม่ิงไลท์ 
13. เครื่องชาร์จแบตเตอรี่ 
14. เครื่องอัดอากาศขนาด  10 บาร์ 
15. ตู้วางเครื่องมือเคลื่อนท่ีได้ 
16. โต๊ะวางชิ้นส่วน 3 ชั้น  ขนาด 65 x 90 x 50 cm 
17. คอมพิวเตอร์ Notebook 
18. เครื่องฉายทึบแสง 
19. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ 
20. ชุดเครื่องเสียงช่วยสอน   
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือรายละเอียดการซ่อมเครื่องยนต์จากบริษัทผู้ผลิต 
- หนังสืองานเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
- ใบความรู้งานเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 
- ใบงานเครื่องยนต์แก๊สโซลีนระบบหัวฉีด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
2. มีพ้ืนฐานด้านเครื่องยนต์แก๊สโซลีน 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8101 ไบค์เซอรว์ิส (Bike Service) 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการบริการรถจักรยานตามคู่มือกําหนด 
2. เลือกเตรียม ใช้ และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์การบริการรถจักรยาน 
3. ถอดประกอบ บริการรถจักรยานตามคู่มือกําหนด 
4. วางแผนการบริการรถจักรยานเชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรวัสดุอุปกรณ์ในการ
ซ่อมรถจักรยานแบบครบวงจร  การบํารุงรักษาและตรวจสอบ การบริการตามระยะเวลาท่ีกําหนด การ
ประมาณค่าบริการรถจักรยานเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการบริการ
รถจักรยาน 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การเตรียมรถจักรยาน 
2 งานถอด ประกอบรถจักรยาน 

1. งานถอดชิ้นส่วนของรถจักรยาน 
2. งานประกอบชิ้นส่วนของรถจักรยาน 

3 งานบํารุงรักษาและตรวจสอบบริการรถจักรยานตามระยะเวลาท่ีกําหนด  
1. การบํารุงรักษารถจักรยานตามระยะเวลาท่ีกําหนด 
2. การตรวจสอบรถจักรยานตามระยะเวลาท่ีกําหนด 

4 งานประมาณราคาค่าบริการรถจักรยานเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจบริการรถจักรยาน 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. รถจักรยานเสือหมอบ (Road bike). ระบบเกียร์ Shimano , Sram , Campaqnolo 
2. รถจักรยานเสือภูเขา (Mountain Bike) ระบบเกียร์ Shimano , Sram 
3. เครื่องมือพ้ืนฐาน ซ่อมจักรยาน 
4. เครื่องมือพิเศษสําหรับ ซ่อมจักรยาน 
5. Stand ซ่อมจักรยานแบบถอดล้อหน้าและแบบไม่ต้องถอดล้อ 
6. เครื่องมือสําหรับทํา  Bike Fitting 
7. เครื่องวัดค่าความเร็ว แบบต่าง ๆ  ท้ังความเร็วรถ  ความเร็วรอบขาจาน เครื่องวัดการเต้น 

ของหัวใจ 
8. ชุดเครื่องแต่งกายสําหรับจักรยานเพ่ือความปลอดภัย 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือซ่อมรถจักรยาน 
- หนังสือหรือตําราซ่อมรถจักรยาน 
- เว็บไซต์การซ่อมรถจักรยาน http://www.duckingtiger.com/ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างจักรยาน 
- ศูนย์หรือร้านรับซ่อมรถจักรยาน 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8102 งานติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการและการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ตามคู่มือท่ีกําหนด 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ตามคู่มือท่ีกําหนด 
3. ติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์คู่มือท่ีกําหนด 
4. วางแผนการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติ การใช้เครื่องมืออุปกรณ์  เลือกฟิล์มกรองแสง  ติดฟิล์มกรองแสง  ตัดฟิล์มกรอง
แสงตามคู่มือท่ีกําหนด การติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์เชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. งานเลือก เตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ในการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 
1. การเลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ในการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 
2. การใช้เครื่องมืออุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 

2. งานเลือกชนิดและความเข้มของฟิล์มกรองแสง   
1. การเลือกเลือกชนิดฟิล์มกรองแสง 
2. การเลือกความเข้มของฟิล์มกรองแสง 

3. งานติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์  
1. การใช้อุปกรณ์ติดฟิล์มกรองแสง 
2. การเลือกใช้สถานท่ีติดฟิล์มกรองแสง 

4. งานติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์เชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณคิดต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจติดฟิล์มกรองแสง 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดฝึกกระจกหน้ารถยนต์ 
2. ชุดฝึกประตูพร้อมกระจกบังลมด้านข้างรถยนต์ 
3. ฟิล์มกรองแสงรถยนต์ (500x 2 ตารางฟุต) 
4. ยางรีดฝ้า 
5. มีดโปว์ (พลาสติกส์) รีดฟิล์ม 
6. แท่นตัดฟิล์ม 
7. ด้ามมีดพร้อมใบมีด  
8. ไดร์เป่าร้อน 
9. กระดาษทิชชู 
10. น้ํายาติดฟิล์มกรองแสง 
11. เครื่องมือพ้ืนฐาน 
12. คอมพิวเตอร์ Notebook 
13. เครื่องฉายวีดีโอโปรเจคเตอร์ 
14. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ 
15. ชุดเครื่องเสียงช่วยสอน 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- ใบความรู้ในเรื่องของการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 
- ใบงานปฏิบัติในเรื่องของการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 
- ร้านจําหน่าย ประกอบ ติดฟิล์มกรองแสงรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนฐานความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8103 งานติดตั้งกระจกบังลมรถยนต์ 30 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เรื่องติดต้ังกระจกรถยนต์ เครื่องมือและอุปกรณ์ติดต้ังกระจกบังลมรถยนต์ 
2. ติดต้ังกระจกบังลมรถยนต์ 
3. ประมาณราคาค่าบริการติดต้ังกระบังลมรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับประเภทและชนิดกระจกบังลมรถยนต์ วิธีติดต้ังกระจกบังลมรถยนต์  
เครื่องมืออุปกรณ์ ความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน วางแผนการติดต้ังกระบังลมรถยนต์เชิงธุรกิจโดย
คํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
1. ประเภทชนิดของกระจกบังลม และอุปกรณ์จับยึด 

1. ชนิดกระจกบังลม 
2. ชนิดขอบยาง 
3. ชนิดกาวอัด 
4. ค้ิวและอุปกรณ์ค้ิว 

2. การถอด/ประกอบติดต้ังกระจกบังลม 
1. การถอดกระจกบังลม 
2. การประกอบติดต้ังกระจกบังลม 

3. งานคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการติดต้ังกระจกบังลม 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจการติดต้ังกระจกบังลมรถยนต์ 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
2 
 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ทดสอบความรู้เรื่องประเภท/ชนิด
กระจกบังลมและอุปกรณ์จับยึด 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
แบบทดสอบ 
 
แบบประเมินผลงาน 

10 
30 
 

60 
รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องดูดกระจก 
2. มีดกรีดยางขอบกระจก 
3. เครื่องเป่าลมร้อน 
4. ไขควงงัดก๊ิป 
5. ไขควงปากแบน 
6. แท่นวางกระจก 
7. เครื่องดูดฝุ่น 
8. ผ้าคลุมเบาะนั่งส่วนหน้า 
9. ผ้าคลุมคอลโซลหน้า 
10. ผ้าคลุมบังโคลนหน้า 
11. ถุงมือผ้า 
12. แว่นตาชนิดใส 
13. ปืนยิงซิลิโคน 
14. เครื่องขัดขอบกระจก 
15. แปรงทาน้ํายาทําความสะอาดขอบกระจก 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือการติดต้ังกระจกรถยนต์ 
- หนังสือกระจกรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- สถานศึกษา 
- สถานประกอบการ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 ไม่จํากัดพ้ืนความรู้ 
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8201 งานซ่อมสีรถยนต ์ 45 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเก่ียวกับการซ่อมสีรถยนต์ 
2. เลือก เตรียมใช้ และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ซ่อมสีรถยนต์ 
3. การเตรียมผิวงานตามคู่มือ 
4. ผสมสีและพ่นสีตามคู่มือ 
5. ขัดแต่งผิวสีตามคู่มือ 
6. ตรวจสอบผิวสีตามคู่มือ 
7. วางแผนการซ่อมสีรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุ 
อุปกรณ์ซ่อมสีรถยนต์ การโป๊วสีการขัดแต่งสีโป๊ว การผสมสี การติดกระดาษ การทํางานของปืนพ่นสี
การพ่นสีการขัดผิวสี การตรวจสอบผิวสีและคํานึงถึงการรักษาสภาพแวดล้อม การซ่อมสีรถยนต์เชิง
ธุรกิจ  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์การซ่อมสีรถยนต์ 
1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ ในการ

ปฏิบัติงาน 
2. การเลือกสีโป๊ว สีพ่น กระดาษ กระดาษกาว กระดาษทราย 

2. งานซ่อมสีรถยนต์ 
1. การเตรียมผิวงาน  
2. การผสมสี 
3. การติดกระดาษ 
4. การพ่นสี 
5. การขัดสี 
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สาขวิชาช่างยนต์   

 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
3. งานตรวจสอบสี 

1. หลักการตรวจสอบสี 
2. วิธีการตรวจสอบผิวส ี

4. งานซ่อมสีรถยนต์เชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณคิดต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมสีรถยนต์ 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ห้องพ่นสี 
2. ปืนพ่นสี 
3. เครื่องชั่งสี 
4. แสตนยึดชิ้นงาน  
5. ถ้วยใส่สี 
6. แกนกวนสี 
7. กรองสี 
8. แว่นตานิรภัย (ชนิดใส)  
9. หน้ากากนิรภัย (กันสารเคมีและฝ่ ุนละออง)  
10. ถุงมือป้องกันสารเคมี 
11. เครื่องขัดวิงเกิล 
12. เครื่องขัดดับเบิล  
13. เครื่องขัดออบิทอล 
14. เครื่องอบสีโป๊วอินฟาเรด 
15. มีดโป๊ว  
16. ไม้รองขัด S , M , L 
17. ปืนลม 
18. โฟมรองพ้ืน 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ค่ ูมือการซ่อมสีรถยนต์ 
- หนังสือหรือตําราการซ่อมสีรถยนต์ 
- เวบไซต์การซ่อมสีรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการแผนกช่างยนต์ 
- สถานประกอบการรับซ่อมสีรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8202 งานซ่อมตัวถงัรถยนต ์ 45 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการซ่อมชิ้นส่วนและตัวถังรถยนต์ 
2. ซ่อมและประกอบชิ้นส่วนและตัวถังรถยนต์ 
3. วางแผนซ่อมตัวถังรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับโครงสร้างของตัวถังรถยนต์ ผลของการกระแทกและการดูดซับแรง
กระแทกของตัวถังรถยนต์เครื่องมือและอุปกรณ์ซ่อมตัวถังรถยนต์การถอด ประกอบชิ้นส่วนการซ่อม
ชิ้นส่วนการเชื่อมตัวถังการวางแผนการซ่อมตัวถังรถยนต์เชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงสิ่งแวดล้อม 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์การซ่อมตัวถัง
รถยนต์ 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์การซ่อม
ตัวถังรถยนต์ 

2. การกําหนดขอบเขตความเสียหาย 
2. งานถอดประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์  

1. หลักการถอดประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
2. การถอดประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ด้วยเครื่องมือถอดประกอบ 

3. งานซ่อมชิ้นส่วนตัวถัง 
1. การซ่อมชิ้นส่วนด้วย ค้อน และค้อนตู๊ 
2. การซ่อมชิ้นส่วนด้วยเครื่องเชื่อมวอชเชอร์เวลเดอร์ และพาวเวอร์ล๊อคสแตนด์ 

4. งานเชื่อมชิ้นส่วนตัวถัง 
1. หลักการเชื่อมชิ้นส่วนตัวถัง 
2. การเชื่อมชิ้นส่วนตัวถัง 

6. งานซ่อมตัวถังเชิงธุรกิจ 
1. การวางแผนและดําเนินธุรกิจซ่อมตัวถังรถยนต์ 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดเครื่องมือช่างซ่อมตัวถัง (1 ชุด มี 65 ชิ้น)  
2. เครื่องมือถอดค้ิว  
3. เครื่องดึงตัวถังชนิดรางฝังพ้ืน 
4. เครื่องดึงตัวถังชนิดแท่นระดับ  
5. ชั้นวางชิ้นส่วน  
6. ชุดค้อนเคาะข้ึนรูป 
7. เครื่องทดสอบระดับผิวงาน  
8. บรรทัดเหล็ก  
9. แสตนยึดชิ้นงาน  
10. เครื่องวอชเชอร์เวลเดอร์พร้อมอุปกรณ์ 
11. ชุดเพาเวอร์ล็อคแสตน  
12. เครื่องขัดลอกผิวสี 
13. ตะไบชุดเล็ก 
14. เครื่องขัดสายพาน  
15. ปืนเป่าลม 
16. เครื่องเชื่อมคาร์บอนไดออกไซด์ 
17. สว่านลมหรือเครื่องเจาะรู 
18. คีมล็อค 9R  
19. คีมล็อค 11R  
20. หินเจียร์ลม  
21. คีมตัด  
22. แสตนวางชิ้นงานเชื่อม  
23. หน้ากากเชื่อมคาร์บอนไดออกไซด์ 
24. ถุงมือหนัง  
25. แว่นตานิรภัย (ชนิดใส่)  
26. ดินสอเทียน 
27. ป๊ัมลมพร้อมเรกกูเรเตอร์ 
28. เครื่องไล่ความชื้น 
29. เครื่องมือตรวจสอบผิวงาน (รากู) 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ค่ ูมือการซ่อมตัวถังรถยนต์จากบริษัทผู้ผลิต 
- ใบงาน  
- แผนการสอน  
- ใบความร้ ู 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการตัวถังรถยนต์ 
- สถานประกอบการ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้น



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8301 งานผสมสีเมทัลลิค 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการผสมสีพ่นรถยนต์ชนิดเมทัลลิค เลือกใช้แม่สีตามมาตรฐานการผสมสี 
2. เลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณ์ผสมสีเมทัลลิค 
3. ผสมสีเมทัลลิคตามสูตรท่ีกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือกเตรียมใช้วัสดุและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุการเตรียมผิวงาน 
การผสมสีและวิธีพ่นแผ่นเทียบสี การดําเนินธุรกิจงานช่างผสมสี 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณ์ในการผสมสีเมทัลลิค 
1. หลักการเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุ อุปกรณ์ในการปฏิบัติงานผสมสี 
2. การเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในการปฏิบัติงานผสมสี 

2 งานผสมสีเมทัลลิค 
1. ข้ันตอนการกําหนดน้ําหนักสี 
2. การผสมสีตามสูตรสี 

3 งานพ่นเทียบสี 
1. การเตรียมแผ่นเทียบสี 
2. การพ่นแผ่นเทียบสี 
3. การตรวจสอบความเหมือนของสี 

4 งานผสมสีเชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. วางแผนและดําเนินธุรกิจงานช่างผสมสี 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. แท่นกวนแม่สี   
2. ตู้พ่นแผ่นเทียบสี 
3. ปืนพ่นสี 
4. เครื่องชั่งสีแบบดิจิตอล 
5. เครื่องอัดอากาศ   
6. ห้องพ่นสี   
7. เครื่องขัดซิงเก้ิล 
8. เครื่องขัดดับเบ้ิล 
9. ค้อนปลายแหลม 
10. เครื่องขัดออบิทอล 
11. เครื่องอบสีโป๊วอินฟาเรด 
12. มีดโป๊ว 
13. ไม้รองขัด S , M , L 
14. โฟมรองขัด 
15. ปืนพ่นสีพ้ืน 
16. โฟมรองขัด 
17. ปืนลม 
18. ไม้กวนสี 
19. ถาดอลูมิเนียมก้นลึก 
20. แปรงขนอ่อน 
21. แปรงทองเหลือง 
22. กระดานผสมสีโป๊ว 
23. แกนถ้วยใส่สี 
24. กรองสี 
25. กระดานฝึกพ่นสี 
26. หน้ากากพ่นสี 
27. แว่นตาใส 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือมาตรฐานการผสมสีรถยนต์ จากบริษัทผู้ผลิต 
- ใบความรู้งานเรื่องการผสมสีรถยนต์ 
- ใบงานเรื่องการผสมสีรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างซ่อมสีรถยนต์ 
- ศูนย์บริการมาตรฐานซ่อมตัวถังและสีรถยนต์ 
- เวบไซต์เก่ียวกับสีรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 12 ปีข้ึนไป 
2. อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 

 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8302 งานผสมสีโซลดิ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการผสมสีพ่นรถยนต์ชนิดโซลิดและเลือกใช้แม่สีตามมาตรฐานการผสมสี 
2. เลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณ์ผสมสีโซลิด 
3. ผสมสีโซลิดตามสูตรท่ีกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ การเตรียมผิวงาน การผสมสี
และวิธีพ่นแผ่นเทียบสี การดําเนินธุรกิจช่างผสมสีโซลิด 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณ์ในการผสมสีโซลิด 
1. หลักการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 

2 งานผสมสีโซลิด 
1. การกําหนดน้ําหนักสีท่ีต้องการตามข้ันตอน 
2. การผสมสีตามสูตรสี 

3 งานพ่นเทียบสี 
1. การเตรียมแผ่นเทียบสี 
2. การพ่นแผ่นเทียบสี 
3. การตรวจสอบความเหมือนของสี 

4 งานผสมสีเชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. วางแผนและดําเนินธุรกิจงานช่างผสมสี 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. แท่นกวนแม่สี   
2. ตู้พ่นแผ่นเทียบสี 
3. ปืนพ่นสี 
4. เครื่องชั่งสีแบบดิจิตอล 
5. เครื่องอัดอากาศ   
6. ห้องพ่นสี   
7. เครื่องขัดซิงเก้ิล 
8. เครื่องขัดดับเบ้ิล 
9. ค้อนปลายแหลม 
10. เครื่องขัดออบิทอล 
11. เครื่องอบสีโป๊วอินฟาเรด 
12. มีดโป๊ว 
13. ไม้รองขัด S , M , L 
14. โฟมรองขัด 
15. ปืนพ่นสีพ้ืน 
16. โฟมรองขัด 
17. ปืนลม 
18. ไม้กวนสี 
19. ถาดอลูมิเนียมก้นลึก 
20. แปรงขนอ่อน 
21. แปรงทองเหลือง 
22. กระดานผสมสีโป๊ว 
23. แกนถ้วยใส่สี 
24. กรองสี 
25. กระดานฝึกพ่นสี 
26. หน้ากากพ่นสี 
27. แว่นตาใส 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือมาตรฐานการผสมสีรถยนต์ จากบริษัทผู้ผลิต 
- ใบความรู้งานเรื่องการผสมสีรถยนต์ 
- ใบงานเรื่องการผสมสีรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างซ่อมสีรถยนต์ 
- ศูนย์บริการมาตรฐานซ่อมตัวถังและสีรถยนต์ 
- เวบไซต์เก่ียวกับสีรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 12 ปีข้ึนไป 
2. อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8303 งานเตรียมพ้ืนสีรถยนต์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการเตรียมพ้ืนสีรถยนต์ 
2. เลือกใช้เครื่องมืออุปกรณ์ สีพ้ืนรถยนต์ สีโป๊ว สีพ้ืน ตามคู่มือ 
3. โป๊วสีและขัดแต่งผิวงานตามคู่มือท่ีกําหนด 
4. พ่นสีรองพ้ืน พ่นสีพ้ืนตามคู่มือท่ีกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์การกําหนด
ขอบเขตความเสียหาย การผสมสีโป๊ว การพ่นสี การขัดผิวสีโป๊ว การกําหนดเวลาเตรียมพ้ืนสีเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเตรียมพ้ืนสีรถยนต์ 
1. หลักการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุ และอุปกรณ์ 
2. การเลือกเตรียมใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 

2 งานประเมินความเสียหาย 
1. การประเมินความเสียหาย 
2. การกําหนดขอบเขตความเสียหาย 

3 งานเตรียมพ้ืน 
1. การขัดลอกสีผิวตามข้ันตอนท่ีกําหนด 
2. การผสมสีรองพ้ืนและการพ่นสีรองพ้ืนตามข้ันตอนท่ีกําหนด 
3. การผสมสีโป๊ว และการโป๊วสีตามข้ันตอนท่ีกําหนด 
4. การขัดผิวสีโป๊วตามข้ันตอนท่ีกําหนด 
5. การตรวจสอบและเก็บรายละเอียดพ้ืนผิวงานตามข้ันตอนท่ีกําหนด 
6. การกําหนดเวลาการปฏิบัติงานและวางแผนเชิงธุรกิจ 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ป๊ัมลม 
2. เครื่องปรับปรังคุณภาพลม 
3. สายลม 
4. เครื่องขัดซิงเก้ิลแอ๊ดชั่น 
5. เครื่องขัดดับเบ้ิล  แอ๊ดชั่น 
6. ห้องพ่นสี 
7. ปืนพ่นสี 
8. ไม้รองพ้ืน 
9. เครื่องอบสีโป๊ว 
10. เครื่องชั่งสี 
11. มีดโป๊ว 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือมาตรฐานการเตรียมพ้ืนสีรถยนต์ จากบริษัทผู้ผลิต 
- ใบความรู้งานถอดและประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
- ใบงานถอดและประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างซ่อมสีรถยนต์ 
- ศูนย์บริการมาตรฐานซ่อมตัวถังและสีรถยนต์ 
- เวบไซต์เก่ียวกับสีรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 12 ปีข้ึนไป 
2. อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8304 งานเคาะข้ึนรูปช้ินส่วนตัวถัง 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและอุปกรณ์ในงานเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วน 

ตัวถังรถยนต์ 
3. เคาะข้ึนรูปและตรวจสอบความเรียบร้อยชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
4. ประมาณราคาค่าบริการการเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติการใช้เครื่องมืออุปกรณ์และการเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ กําหนดขอบเขต
ความความเสียหาย การประมาณราคาค่าบริการเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ในเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถัง

รถยนต์ 
2. การเตรียมชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

2 งานเคาะข้ึนรูปและตรวจสอบความเรียบร้อยชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
1. การเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
2. การตรวจสอบความเรียบร้อยชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

3 
 

งานประมาณราคาค่าบริการเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. บังโคลนหน้ารถยนต์ 
2. ฝากระโปรงหน้ารถยนต์ 
3. ค้อนปลายขวาง 
4. ค้อนปลายตรง 
5. ค้อนปลายแหลม 
6. ค้อนไม้ 
7. ค้อนยาง 
8. ค้อนตู๊เหล็ก 
9. ค้อนตู๊เหล็กโค้งมน 
10. ค้อนตู๊หลังเต่า 
11. ค้อนกระตุก 
12. เครื่องทดสอบระดับผิวงาน 
13. บรรทัดเหล็ก 
14. แสตนยึดชิ้นงาน 
15. ถาดอลูมิเนียม 
16. ตู้เก็บเครื่องมือส่วนบุคคล 
17. ปลั๊กอุดหู 
18. ถุงมือผ้า 
19. แว่นตาชนิดใส 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือมาตรฐานการซ่อมตัวถังรถยนต์ จากบริษัทผู้ผลิต 
- ใบความรู้งานเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถัง 
- ใบงานเคาะข้ึนรูปชิ้นส่วนตัวถัง 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการตังถังรถยนต์ 
- ศูนย์บริการรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8305 งานตัดเปลี่ยนช้ินส่วนตัวถังรถยนต ์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ การใช้เครื่องมืออุปกรณ์ตัดเปลี่ยน
ชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

2. ตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
3. ประมาณราคาค่าตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ เครื่องมือ อุปกรณ์ ความปลอดภัยใน
การทํางาน การประมาณราคาและวางแผนการประกอบกิจการเชิงธุรกิจ โดยคํานึงถึงการรักษา
สิ่งแวดล้อม 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
1 ความรู้การตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

1. หลักการตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

2 ตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ตรวจความเรียบร้อยหลังจากตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
1. ส่วนของตัวถัง 
2. ส่วนของแชสซิส 

3 การประมาณราคาการตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
1. การประมาณราคาชิ้นส่วนและค่าบริการ 
2. การวางแผนการตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์เชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษา

สิ่งแวดล้อม 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
 
3 

ทดสอบความรู้ ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
การใช้เครื่องมือตัดเปลี่ยนชิ้นส่วน
ตัวถังรถยนต์ 
การตัดเปลี่ยนชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินฯ/แบบทดสอบ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 

10 
 

30 
 

60 
รวม 100 

 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 
1. ป้ัมลม 
2. เลื่อยลม 
3. หินเจียรนัย 
4. สว่านลม 
5. ปืนลม 
6. เครื่องเชื่อม CO2 
7. เครื่องเชื่อมแก๊สอะเซทีลีน 
8. ไขควงปากแบน 
9. ไขควงปากแฉก 
10. ค้อนหัวกลม 
11. คีมล็อค 9 R 
12. คีมล็อค 11 R 
13. คีมตัดลวด 
14. แว่นตาชนิดใส 
15. แว่นตาเชื่อมแก๊ส 
16. หน้ากากเชื่อม CO2 
17. ประแจแหวนปากตาย 
18. ประแจล็อค พร้อมด้าม 
19. ถุงมือหนัง 
20. ถุงมือผ้า 
21. เอ้ียมป้องกันสะเก็ดไฟเชื่อม 
22. ปลอกแขนหนังป้องกันสะเก็ดไฟเชื่อม 
23. ปลอกขาหนังป้องกันสะเก็ดไฟเชื่อม 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือซ่อมตัวถังและสีรถยนต์ บริษัทผู้ผลิตรถยนต์ 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- สถานศึกษา 
- สถานประกอบการ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 ไม่จํากัดพ้ืนความรู้



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8306 งานถอดและประกอบช้ินส่วนรถยนต ์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ 
2. ถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ตามคู่มือท่ีกําหนด 
3. ประมาณราคาค่าถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการเลือกเตรียมใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ 
การบํารุงรักษาเครื่องมือ และอุปกรณ์ การวางแผนการดําเนินธุรกิจถอดและประกอบชิ้นส่วนของ
รถยนต์ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ในการถอดและประกอบชิ้นส่วน
รถยนต์ 

1. หลักการเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณ์ 
2. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 

2 งานถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ 
1. การกําหนดเวลาการถอด 
2. การกําหนดเวลาการประกอบ 

3 งานถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์เชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจถอดและประกอบชิ้นส่วนรถยนต์ 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ไขควงปากแบน 
2. ไขควงแฉก 
3. ไขควงบล็อก 
4. ไขควงงัดก๊ิป 
5. ประแจปากผสม 
6. ประแจบล็อก 
7. ด้ามขันกรอกแกรก 
8. ด้ามขันยาว 
9. บล็อกลม 
10. ปืนลม 
11. ค้อนหัวกลม 
12. ค้อนพลาสติก 
13. ค้อนยาง 
14. ตู้เก็บเครื่องมือส่วนบุคคล 
15. ถุงมือผ้าแว่นตาชนิดใส 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือมาตรฐานการถอดประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ จากบริษัทผู้ผลิต 
- ใบความรู้งานถอดและประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 
- ใบงานถอดและประกอบชิ้นส่วนตัวถังรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างยนต์ 
- ศูนย์บริการรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 ไม่จํากัดพ้ืนความรู้



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8307 งานติดตั้งแก๊ส NGV ในรถยนต ์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับระบบแก๊ส NGV ท่ีใช้กับรถยนต์ตามคู่มือกําหนด 
2. เลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ตามคู่มือกําหนด 
3. แก้ไขปรับจูนระบบแก๊ส NGV ตามคู่มือกําหนด 
4. วางแผนการติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานของระบบแก๊สรถยนต์ เครื่องมืออุปกรณ์ในงานติดต้ังและ
ระบบความปลอดภัยตามตามคู่มือกําหนดวิธีการตรวจซ่อม บํารุงรักษาแก้ไขและประมาณราคาของ
ระบบแก๊ส NGV การติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์เชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. หลักการทํางานระบบแก๊ส NGV ท่ีใช้กับรถยนต์ 
2. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือชิ้นส่วนอุปกรณ์ระบบแก๊ส NGV ท่ีใช้กับรถยนต์ 

1. การเลือกอุปกรณ์ระบบแก๊ส NGV ท่ีใช้กับรถยนต์ 
2. การเลือกระบบติดต้ัง NGV ท่ีใช้กับรถยนต์ 

3. งานติดต้ัง อุปกรณ์เชื้อเพลิงแก๊ส NGV 
1. การใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานติดต้ัง อุปกรณ์เชื้อเพลิงแก๊ส NGV 
2. การใช้เครื่องมือพิเศษเฉพาะระบบเชื้อเพลิงแก๊ส NGV 

4. งานแก้ไขปรับจูนระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ 
1. การปรับจูนระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ 
2. การตรวจสอบการทํางานของระบบแก๊ส NGV ตามคู่มือท่ีกําหนด 

5. งานติดต้ังอุปกรณ์ระบบแก๊ส NGV เชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณคิดต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจติดต้ังอุปกรณ์ระบบแก๊ส NGV 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนติดต้ังแก๊ส NGV ระบบดูดพร้อมแท่นเคลื่อนท่ีได้ 
2. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนติดต้ังแก๊ส NGV ระบบหัวฉีดพร้อมแท่นเคลื่อนท่ีได้ 
3. อุปกรณ์แก๊ส NGV ระบบดูด 
4. อุปกรณ์แก๊ส NGV ระบบหัวฉีด 
5. เครื่องมือพ้ืนฐาน 
6. เครื่องมือพิเศษท่ีติดต้ังแก๊ส 
7. ลิฟท์ยกรถ 2 เสา 
8. มัลติมิเตอร์ แบบดิจิตอล 
9. เครื่องเชื่อมแก๊สพร้อมอุปกรณ์ 
10. เครื่องตัดไฟเบอร์ 14 นิ้ว 
11. เครื่องเชื่อมไฟฟ้าพร้อมอุปกรณ์ 
12. หินเจียร์มือ 4 นิ้ว 
13. ชุดเครื่องมือดัดท่อ 
14. ชุดเครื่องมือบานท่อ 
15. เครื่องตรวจเช็ครอยรั่วแก๊ส 
16. สว่านมือ ,พร้อมชุดดอกเจาะ 
17. หัวแร้งปืน 
18. คอมพิวเตอร์ในการจูนพร้อมโปรแกรม 
19. โครงเลื่อยตัดเหล็กพร้อมใบเลื่อย 
20. คอมพิวเตอร์ Notebook 
21. เครื่องฉายวีดีโอโปรเจคเตอร์ 
22. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ 
23. ชุดเครื่องเสียงช่วยสอน 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือการติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ 
- ใบความรู้ในเรื่องระบบ NGV ในรถยนต์ 
- ใบงานการติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ 
- ร้านจําหน่าย ประกอบ ติดต้ังระบบแก๊ส NGV ในรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนฐานความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8308 งานติดตั้งแก๊ส LPG ในรถยนต ์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับระบบแก๊ส LPG ท่ีใช้กับรถยนต์ตามคู่มือกําหนด 
2. เลือกเตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ตามคู่มือกําหนด 
3. แก้ไขปรับจูนระบบแก๊ส LPG ตามคู่มือกําหนด 
4. วางแผนการติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์เชิงธุรกิจ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานของระบบแก๊สรถยนต์ เครื่องมืออุปกรณ์ในงานติดต้ังและ
ระบบความปลอดภัยตามคู่มือกําหนดวิธีการตรวจซ่อม บํารุงรักษาแก้ไขและประมาณราคาของระบบ
แก๊ส LPG การติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์เชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1. หลักการทํางานระบบแก๊ส LPG ท่ีใช้กับรถยนต์ 
2. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาชิ้นส่วนอุปกรณ์ระบบแก๊ส LPG ท่ีใช้กับรถยนต์ 

1. การเลือกอุปกรณ์ระบบแก๊ส LPG  ท่ีใช้กับรถยนต์ 
2. การเลือกระบบติดต้ังLPGท่ีใช้กับรถยนต์ 

3. งานติดต้ัง อุปกรณ์เชื้อเพลิงแก๊ส LPG 
1. การใช้เครื่องมือช่างพ้ืนฐานติดต้ัง อุปกรณ์เชื้อเพลิงแก๊สLPG 
2. การใช้เครื่องมือพิเศษเฉพาะระบบเชื้อเพลิงแก๊ส LPG 

4. งานแก้ไขปรับจูนระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ 
1. การปรับจูนระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ 
2. การตรวจสอบการทํางานของระบบแก๊ส LPG ตามคู่มือท่ีกําหนด 

5. งานติดต้ังอุปกรณ์ระบบแก๊ส LPG เชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณคิดต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจติดต้ังอุปกรณ์ระบบแก๊ส LPG 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนติดต้ังแก๊ส LPG ระบบดูดพร้อมแท่นเคลื่อนท่ีได้ 
2. ชุดฝึกเครื่องยนต์แก๊สโซลีนติดต้ังแก๊ส LPG ระบบหัวฉีดพร้อมแท่นเคลื่อนท่ีได้ 
3. อุปกรณ์แก๊ส LPG ระบบดูด 
4. อุปกรณ์แก๊ส LPG ระบบหัวฉีด 
5. เครื่องมือพ้ืนฐาน 
6. เครื่องมือพิเศษท่ีติดต้ังแก๊ส 
7. ลิฟท์ยกรถ 2 เสา 
8. มัลติมิเตอร์ แบบดิจิตอล 
9. เครื่องเชื่อมแก๊สพร้อมอุปกรณ์ 
10. เครื่องตัดไฟเบอร์ 14 นิ้ว 
11. เครื่องเชื่อมไฟฟ้าพร้อมอุปกรณ์ 
12. หินเจียร์มือ 4 นิ้ว 
13. ชุดเครื่องมือดัดท่อ 
14. ชุดเครื่องมือบานท่อ 
15. เครื่องตรวจเช็ครอยรั่วแก๊ส 
16. สว่านมือ , พร้อมชุดดอกเจาะ 
17. หัวแร้งปืน 
18. คอมพิวเตอร์ในการจูนพร้อมโปรแกรม 
19. โครงเลื่อยตัดเหล็กพร้อมใบเลื่อย 
20. คอมพิวเตอร์ Notebook 
21. เครื่องฉายวีดีโอโปรเจคเตอร์ 
22. โปรเจคเตอร์พร้อมจอ 
23. ชุดเคร่ืองเสียงช่วยสอน 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือการติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ 
- ใบความรู้ในเรื่องระบบ LPG ในรถยนต์ 
- ใบงานการติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ 
- ร้านจําหน่าย ติดต้ังระบบแก๊ส LPG ในรถยนต์ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนฐานความรู้อ่านและเขียนภาษาไทยได้



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8309 พนักงานขับรถบรรทุกรับส่งสินค้า 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับรถยนต์บันทึกตามกฎหมายพระราชบัญญัติขนส่งทางบก 
2. แสดงความรู้เก่ียวกับการบํารุงรักษารถยนต์บรรทุกตามคู่มือ 
3. ควบคุมรถยนต์บรรทุกภายใต้พระราชบัญญัติขนส่งทางบกได้ตามกฎหมายกําหนด 
4. วางแผนประกอบธุรกิจขนส่งสินค้าเชิงธุรกิจโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับกฎหมาย พระราชบัญญัติขนส่งทางบก การออกตัวรถยนต์บรรทุก และ
บังคับทิศทางรถยนต์บรรทุก การจอดรถยนต์บรรทุกอย่างปลอดภัย การบํารุงรักษารถยนต์บรรทุก การ
ดําเนินธุรกิจขนส่งสินค้าโดยคํานึงถึงการรักษาสิ่งแวดล้อม 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
1 ความรู้เก่ียวกับกฏหมายพระราชบัญญัติขนส่งทางบก 

1. ความรู้เก่ียวกับกฎหมาย พระราชบัญญัติขนส่งทางบกรถยนต์บรรทุก 
2. การประกอบธุรกิจขนส่งสินค้า 

2 งานตรวจเช็คระบบต่าง ๆ ของรถยนต์บรรทุก 
1. การตรวจเช็คระบบเครื่องยนต์ 
2. การตรวจเช็คระบบเครื่องล่างและส่งกําลัง 
3. การตรวจเช็คระบบไฟฟ้า 

3 งานควบคุมรถยนต์บรรทุก 
1. การออกตัว , การควบคุม , การจอดรถยนต์บรรทุก 
2. การใช้สัญญาณไฟ 
3. การถอยหลังรถยนต์บรรทุก 

4 งานวางแผนธุรกิจโดยคํานึงถึงสิ่งแวดล้อม 
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สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
2 
3 
4 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการฝึกอบรม 
ทดสอบความรู้ เ ก่ียวกับพระราชบัญญัติ
ขนส่งทางบก 
ทดสอบการบํารุงรักษารถยนต์บรรทุกตาม
คู่มือการควบคุมรถยนต์บรรทุก 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบทดสอบ 

10 
20 
20 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. รถยนต์บรรทุก 
2. กรวยจราจร 
3. ชุดสาธิตการบังคับจําลองเหตุการณ์จริง (สิมูเรเตอร์) 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือรายละเอียดการบํารุงรักษารถยนต์บรรทุก 
- หนังสือความรู้เก่ียวกับกฎหมาย พระราชบัญญัติขนส่งทางบก 
- CD อบรมความรู้เก่ียวกับกฎหมาย พระราชบัญญัติขนส่งทางบก 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- สถานศึกษา 
- สถานประกอบการ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. เป็นผู้ท่ีได้รับใบขับข่ีรถยนต์นั่งส่วนบุคคลและไม่พิการ 
2. ไม่เป็นผู้พิการ 
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8310 คาร์แคร์คลินิก   90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้ข้ันตอนการบริการล้างอัดฉีดรถยนต์ตามคู่มือท่ีกําหนด 
2. เลือกเตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ทําความสะอาดรถยนต์ได้ตามคู่มือ

กําหนด 
3. บริการงานการขัดเคลือบสีตามคู่มือท่ีกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการบริการการล้างอัดฉีดรถยนต์ การเลือกใช้เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การ
ทําความสะอาดรถยนต์ การล้างห้องเครื่องยนต์ การบริการคาร์แคร์คลินิกเชิงธุรกิจ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ น้ํายาทําความสะอาดรถยนต์ 
1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ ทําความสะอาด

รถยนต์ 
2. การเลือกใช้น้ํายาทําความสะอาด ภายนอกรถยนต์ ภายในรถยนต์ เคลือบเงาภายใน

รถยนต์เคลือบเงาล้อและกระบะ 
3. ข้ันตอนการล้างอัดฉีดรถยนต์ 

2 งานบริการทําความสะอาดรถยนต์ภายนอกภายในและห้องเครื่อง 
1. การทําความสะอาดรถยนต์ภายนอก ภายในด้วยน้ํายาทําความสะอาด 
2. การทําความสะอาดห้องเครื่องและเคลือบห้องเครื่องโดยการใช้น้ํายาทําความสะอาด 

3 งานบริการการขัดเคลือบสี 
1. การทําความสะอาดพ้ืนผิวก่อนการเคลือบสี 
2. การปรับพ้ืนผิวก่อนการเคลือบสี 
3. การใช้เครืองมือขัดเคลือบสี 

4 งานบริการคาร์แคร์ คลินิกเชิงธุรกิจ 
1. การคํานวณคิดต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจคาร์แคร์ คลินิก 

 
 



80 
 

สาขวิชาช่างยนต์   

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
50 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. เครื่องฉีดน้ําแรงดันสูง เครื่องฉีดโฟม 
2. เครื่องอัดอากาศ 10 Bar พร้อมอุปกรณ์ 
3. เครื่องดูดฝุ่นแบบ 3 มอเตอร์ 
4. เครื่องขัดสีแบบมอเตอร์ 
5. เครื่องขัดสีแบบแรงดันลม 
6. ถังบรรจุน้ําขนาด 2000 ลิตร 
7. เครื่องกรองน้ํา 
8. ลิฟท์ 2 เสา ขนาด 2 ตัน 
9. น้ํายาทําความสะอาดชนิดต่าง ๆ  ( ขนาด 30 ลิตร ) 
10. ฟองน้ําแบบใยบวบล้างรถ 
11. แปรงพลาสติก 
12. ผ้าเช็ดชามัวร์ 
13. ผ้าเช็ดไมโครไฟเบอร์ 40 x 40 cm 
14. ผ้าเช็ดไมโครไฟเบอร์ 1 x 2 m 
15. ฟองน้ําแว๊กซ์ยาง 
16. ฟองน้ําแว๊กซ์ภายใน 
17. ปืนพ่นสีชนิดกาวีตี้ 
18. เครื่องซักเบาะพรม แบบกํามะหยี่ 
19. น้ํายาซักเบาะพรม 
20. น้ํายาขัดสี ชนิดกลาง 
21. น้ํายาขัดสี ชนิดละเอียด 
22. น้ํายาเคลือบสี 
23. น้ํายาฟอกเบาะ หนังเทียม หนังแท้ พลาสติก และไวนิล 
24. เครื่องมือช่างยนต์พ้ืนฐาน 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- คู่มือรายละเอียดศูนย์บริการล้างอัดฉีด 
- หนังสืองานบํารุงรักษารถยนต์ 
- ใบความรู้งานบํารุงรักษารถยนต์ 
- ใบงานบํารุงรักษารถยนต์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ศูนย์บริการล้างอัดฉีด 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 อ่านและเขียนภาษาไทยได้ 



 
 

สาขวิชาช่างยนต์   
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สาขวิชาช่างยนต์  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างยนต์ กลุ่มวิชางานบริการยานยนต์ 
1101-8401 งานบริการรับรถ 90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการบริการงานรับรถ 
2. บริการรับรถผู้มาใช้บริการตามข้ันตอน 
3. ประเมินค่าใช้จ่ายและระยะเวลาตามประเภทงานซ่อม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการบริการงานรับรถ การจัดตารางนัดหมาย การเปลี่ยนแปลงหรือยกเลิก
ของผู้รับบริการ การประเมินราคาค่าใช้จ่ายเบ้ืองต้นตามประเภทงานซ่อม จัดทําบันทึกตรวจสอบการ
บริการซ่อม มีมนุษย์สัมพันธ์ท่ีดีในการให้บริการผู้รับบริการ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
1 งานนัดหมาย 

1. การจัดตารางนัดหมาย 
2. การบันทึกความต้องการของลูกค้า 
3. การทบทวนวัน วันท่ี เวลาให้แก่ลูกค้า 
4. การแจ้งเจ้าหน้าท่ีนัดหมายเพ่ือทําการนัดหรือเปลียนแปลงการนัดหมายหรือยกเลิก 

2 งานต้อนรับ 
1. การกล่าวคําทักทายกับลูกค้าเม่ือมาถึง 
2. การตรวจสอบประวัติการซ่อม 
3. การสอบถามความต้องการของลูกค้า 
4. การจัดเตรียมค่าใช้จ่ายและประมาณเวลาซ่อม 

3 งานรับคําสั่งซ่อม 
1. การระบุประเภทของงานซ่อม 
2. การประเมินค่าใช้จ่ายและระยะเวลาการซ่อม 
3. การขออนุมัติการซ่อม 

4 งานจ่ายงานและติดตามงานซ่อม 
5 งานควบคุมคุณภาพ 

4. ตรวจสอบการบันทึกของช่างพร้อมกับสําเนาใบสั่งซ่อมท้ังหมด 
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สาขวิชาช่างยนต์   

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
6 งานส่งมอบรถ 

1. การจัดเตรียมใบแจ้งหนี้ 
2. การตรวจยืนยันความเรียบร้อยของรถ 

7 งานติดตามผลหลังการซ่อม 
1. การติดติดต่อลูกค้าเพ่ือประเมินความพึงพอใจ 
2. การบันทึกผลการติดตาม 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
 
 
3 
4 
5 

ทดสอบความรู้ ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ทดสอบงานนัดหมาย งานต้อนรับ 
งานรับคําสั่งซ่อม งานจ่ายงานและ
ติดตามงานซ่อม  
งานควบคุมคุณภาพ งานส่งมอบรถ 
ทดสอบการติดตามผลหลังการซ่อม 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่ าร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบทดสอบ 
 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบทดสอบ 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
 
 

30 
30 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. รถยนต์ 
2. ผ้าคลุมเบาะ 
3. ผ้าคลุมพวงมาลัย 
4. ผ้าคลุมคันเกียร์ 
5. ผ้าปูพ้ืนรถยนต์ 
6. คอมพิวเตอร์พร้อมปริ๊นเตอร์ 
7. วิทยุสื่อสาร 
8. โทรศัพท์เคลื่อนท่ี / สมาร์ทโฟน 
9. คอนโทลบอร์ด 
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สาขวิชาช่างยนต์  

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- คู่มือท่ีปรึกษางานบริการของบริษัทรถยนต์ต่าง ๆ  
- หนังสือศูนย์บริการรถยนต์ 
- คู่มือชั่วโมงงานมาตรฐาน 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- สถานศึกษา 
- สถานประกอบการ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 มีพ้ืนความรู้มัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

ลําดับ ระยะเวลาเรียน (ช่ัวโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 28 
2 31 - 60 2 
3 61 - 90 - 
4   91 - 120 - 
5 121 - 150  - 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ชั่วโมงข้ึนไป - 

                   รวม 30 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พุทธศักราช 2558 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 

ลําดับท่ี รหัสหลักสูตร ช่ือหลักสูตร จํานวนช่ัวโมง 
1 1102-1101 งานเขียนตัวอักษรและตัดสต๊ิกเกอร์ 12 
2 1102-1102 งานเขียนรูปภาพและตัดสต๊ิกเกอร์ 12 
3 1102-1103 งานทําลูกกุญแจ 12 
4 1102-1104 งานหล่อเรซ่ิน 12 
5 1102-1105 งานเจียรราบ 18 
6 1102-1106 งานเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 18 
7 1102-1107 งานตรวจสอบชิ้นงาน 18 
8 1102-1108 งานเจียรลับคมเครื่องมือตัด 24 
9 1102-1109 งานกัดชิ้นงานเบ้ืองต้น 30 
10 1102-1110 งานปรับฟิตชิ้นงาน 30 
11 1102-1111 งานซ่อมบํารุงเครื่องจักรกล 30 
12 1102-1112 งานซ่อมบํารุงระบบนิวเมติกส์ 30 
13 1102-1113 งานซ่อมบํารุงระบบไฮดรอลิกส์ 30 
14 1102-1114 งานผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงซีเอ็นซี 30 
15 1102-1115 งานผลิตชิ้นงานด้วยเครื่องกัดซีเอ็นซี 30 
16 1102-1116 งานควบคุมและผลิตชิ้นงานด้วยเครื่อง Wire EDM 30 
17 1102-1117 งานควบคุมและผลิตชิ้นงานด้วยเครื่อง Wire Cut 30 
18 1102-1118 งานเขียนแบบเครื่องกล 2 มิติด้วยโปรแกรม (CAD 2D) 30 
19 1102-1119 งานเขียนแบบเครื่องกล 2 มิติด้วยโปรแกรม (CAD 3D) 30 
20 1102-1120 งานออกแบบแม่พิมพ์โลหะข้ันต้น 30 
21 1102-1121 งานออกแบบแม่พิมพ์โลหะข้ันกลาง 30 
22 1102-1122 งานออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกข้ันต้น 30 
23 1102-1123 งานออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกข้ันกลาง 30 
24 1102-1124 งานซ่อมและบํารุงรักษาแม่พิมพ์พลาสติก 30 
25 1102-1125 งานซ่อมและบํารุงรักษาแม่พิมพ์โลหะ 30 
26 1102-1126 งานขัดผิวแม่พิมพ์พลาสติก 30 
27 1102-1127 งานขัดผิวแม่พิมพ์โลหะ 30 
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ลําดับท่ี รหัสหลักสูตร ช่ือหลักสูตร จํานวนช่ัวโมง 
28 1102-1128 งานปรับต้ังเครื่องฉีดพลาสติก 30 
29 1102-1201 งานกลึงชิ้นงานเบ้ืองต้น 40 
30 1102-1202 งานเขียนโปรแกรมสั่งงานการผลิตด้วยเครื่องกัด  CNC    

(CAD-CAM) 
40 

รวม  30  หลักสูตร 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1101 งานเขียนตัวอักษรและตัดสติ๊กเกอร์ 12 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักและวิธีการเขียนตัวอักษรและการตัดสต๊ิกเกอร์ เครื่องตัดและการตัด
สต๊ิกเกอร์ 

2. เขียนตัวอักษรโดยใช้คําสั่งตามท่ีกําหนด 
3. ปรับแต่งตัวอักษรตามข้อความท่ีกําหนด 
4. ปรับต้ังค่าเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ตามคู่มือการใช้งาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการความปลอดภัยในการทํางาน การเขียนตัวอักษรและการตัดสต๊ิกเกอร์  
คําสั่งสําหรับเขียนตัวอักษร การปรับแต่งตัวอักษร การปรับต้ังค่าของเครื่องตัดตัวอักษรในแผ่นสต๊ิกเกอร์   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในงานเขียนตัวอักษรและการ
ตัดสต๊ิกเกอร์ 

1. การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 

2 การเขียนตัวอักษรโดยใช้คําสั่งตามโปรแกรม 
1. การเลือกรูปแบบตัวอักษร 
2. การปรับแต่งตัวอักษรด้วยคําสั่งต่าง ๆ 
3. การเลือกใช้สีและการวางแบบ 

3 การต้ังค่าเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 
1. การเลือกต้ังค่าให้กับงานตัดสต๊ิกเกอร์ 
2. การปรับแรงกดใบมีดและความเร็ว ในการตัดสติกเกอร์ 

4 การตัดสต๊ิกเกอร์ด้วยเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 
1. การจับยึดแผ่นสต๊ิกเกอร์ 
2. การจับยึดมีดตัด 
3. การใช้งานแผงปุ่มควบคุมการทํางานของเครื่องตัด 
4. การเตรียมตัวอักษรท่ีตัดแล้วไปใช้งาน 
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การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 

2 

3 

4 

5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการฝึกอบรม 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 

ตรวจสอบผลงาน 

พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการปฏิบัติงาน 

ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่น้อย
กว่า ร้อยละ 80 ของเวลาฝึกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 

แบบประเมินผลงาน 

แบบสังเกต 

แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 

40 

30 

20 

 

 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ 
2. เครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 
3. แผ่นสต๊ิกเกอร์หลากสี 
4. เทปกาวชนิดใส 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- กนก กุสุมาลย์ ธีระ เกษมทรัพย์. คู่มือการเรียนรู้และเทคนิคการใช้ Corel DRAW 10.            
ซัคเซส มีเดีย,  

- เอกสารประกอบการสอน “ช่างเขียนแบบตัวอักษรและตัดสต๊ิกเกอร์” 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- ห้องปฏิบัติการช่างกลโรงงาน 
- Internet, Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้นหรือมีความรู้พ้ืนฐานด้านคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 
2. อายุ 15 ปีข้ึนไป 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1102 งานเขียนรูปภาพและตัดสติ๊กเกอร์ 12 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักและวิธีการเขียนรูปภาพและการตัดสต๊ิกเกอร์ เครื่องตัดและการตัด
สต๊ิกเกอร์ 

2. เขียนรูปภาพโดยใช้คําสั่งตามท่ีกําหนด 
3. ปรับแต่งรูปภาพตามข้อความท่ีกําหนด 
4. ปรับต้ังค่าเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ตามคู่มือการใช้งาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการความปลอดภัยในการทํางาน การเขียนรูปภาพและการตัดสต๊ิกเกอร์   
คําสั่งสําหรับเขียนรูปภาพ การปรับแต่งรูปภาพ  การปรับต้ังค่าของเครื่อง  ตัดรูปภาพในแผ่นสต๊ิกเกอร์   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในงานเขียนรูปภาพและการตัด
สต๊ิกเกอร์ 

1. งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 

2 การเขียนรูปภาพโดยใช้คําสั่งตามโปรแกรม 
1. การเขียนรูปภาพและเลือกนําเข้ารูปภาพจากแหล่งอ่ืนๆ 
2. การปรับแต่งรูปภาพด้วยคําสั่งต่างๆ 
3. การเลือกใช้สีและการวางแบบ 

3 การต้ังค่าเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 
1. การเลือกต้ังค่าให้กับงานตัดสต๊ิกเกอร์ 
2. การปรับแรงกดใบมีดและความเร็ว ในการตัดสต๊ิกเกอร์ 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
4 การตัดสต๊ิกเกอร์ด้วยเครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 

1. การจับยึดแผ่นสต๊ิกเกอร์ 
2. การจับยึดมีดตัด 
3. การใช้งานแผงปุ่มควบคุมการทํางานของเครื่องตัด 
4. การเตรียมรูปภาพท่ีตัดแล้วไปใช้งาน 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 
 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ 
2. เครื่องตัดสต๊ิกเกอร์ 
3. สต๊ิกเกอร์หลากสี 
4. เทปกาวชนิดใส 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- กนก กุสุมาลย์ ธีระ เกษมทรัพย์. คู่มือการเรียนรู้และเทคนิคการใช้ Corel DRAW 10.              

ซัคเซส มีเดีย,  
- เอกสารประกอบการสอน “ช่างเขียนรูปภาพและตัดสต๊ิกเกอร์” 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างกลโรงงาน 
- Internet , Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้นหรือมีความรู้พ้ืนฐานด้านคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 
2. อายุ 15 ปีข้ึนไป 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1103 งานทําลูกกุญแจ 12 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับกฎการปฏิบัติงานในงานทําลูกกุญแจตามหลักของความปลอดภัย 
เครื่องมือและอุปกรณ์ในการทําลูกกุญแจ 

2. การใช้และบํารุงรักษาของเครื่องทําลูกกุญแจตามคู่มือการใช้งาน 
3. ตัดลูกกุญแจตามตัวอย่าง อย่างถูกวิธีและปลอดภัย 
4. สะเดาะกุญแจพ้ืนฐานในระยะเวลาท่ีกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตัดลูกกุญแจ เครื่องมือและ
อุปกรณ์ในการทําลูกกุญแจ การใช้และบํารุงรักษาเครื่องตัดลูกกุญแจ  การตัดลูกกุญแจโดยมีลูกต้นแบบ 
การสะเดาะกุญแจข้ันพ้ืนฐาน การประมาณราคา   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในงานตัดลูกกุญแจ 
1. เครื่องมือและอุปกรณ์ในการทําลูกกุญแจ 
2. การใช้และบํารุงรักษาเครื่องตัดลูกกุญแจ 
3. การเลือกลูกกุญแจ 

2 งานตัดลูกกุญแจตามตัวอย่างท่ีกําหนด 
1. การจับยึดลูกกุญแจ 
2. การตรวจสอบคมตัดและการเปลี่ยนคมตัด  
3. การเดินป้อนตัดและตกแต่งชิ้นงานสําเร็จ 

3 งานสะเดาะกุญแจข้ันพ้ืนฐานในระยะเวลาท่ีกําหนด 
1. การตรวจสอบกุญแจท่ีจะทําการสะเดาะ 
2. การเลือกและวิธีใช้เครื่องมือสะเดาะกุญแจ 

4 งานทําลูกกุญแจเชิงธุรกิจ 
1. การคิดคํานวณต้นทุนและค่าบริการ 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจการทําลูกกุญแจ 
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การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 

   
2 

   3 
   4 
    

5 
 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. เครื่องตัดลูกกุญแจ 
2. ตะไบแบนขนาด 6 นิ้ว 
3. ชุดเข่ียสะเดาะกุญแจ   
4. ดอกกุญแจและห่วงกุญแจพ้ืนฐาน   
5. สว่านมือ 
6. เครื่องเจียรแบบต้ังโต๊ะ 
7. โต๊ะปฏิบัติงานกุญแจ 
8. ถุงมือ 
9. แว่นตานิรภัย 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
  1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน”ช่างทํากุญแจข้ันพ้ืนฐาน” 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างกลโรงงาน 
- Internet, Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 อายุ 15 ปีข้ึนไป
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1104 งานหล่อเรซิ่น 12 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักวิธีการหล่อเรซ่ิน 
2. เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในการหล่อเรซ่ินตามแบบกําหนด 
3. ทําแม่แบบด้วยยางซิลิโคนและ FRP และทําชิ้นงานด้วยเรซ่ินได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติการหล่อเรซ่ิน ชนิดของวัตถุดิบและคุณสมบัติ วิธีการทํางานข้ึนรูปชิ้นงาน         
ปฏิบัติเตรียมอุปกรณ์และชิ้นงาน การทําแม่แบบด้วยยางซิลิโคน การทําแม่แบบหลังด้วย FRP 
(Fiberglass Reinforced Products)  การทําชิ้นงานด้วยการหล่อเรซ่ิน   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในงานหล่อเรซ่ิน 
1. เครื่องมือและอุปกรณ์ในการหล่อเรซ่ิน 
2. การใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 
3. การข้ึนรูปชิ้นงานด้วยเรซ่ิน 

2 การทําแม่แบบด้วยยางซิลิโคนตามแบบงานท่ีกําหนด 
1. การเตรียมต้นแบบและการแบ่งส่วนแม่แบบ 
2. การใช้ยางซิลิโคนทําแม่แบบ 

3 การทําแม่แบบหลังด้วย FRP ตามแบบงานท่ีกําหนด 
1. การทําแม่แบบหลังด้วยไฟเบอร์กล๊าส 
2. การทําแม่แบบหลังด้วยวัสดุอ่ืนๆ 

4 การหล่อเรซ่ิน ตามแบบ 
1. การเตรียมแม่แบบ 
2. การผสมเรซ่ินและการหล่อ 
3. การถอดแบบและปรับแต่งงานสําเร็จ 

 



102 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

 
 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ยางซิลิโคน 
2. โพลิเอสเทอร์เรซ่ิน 
3. ตัวเร่งปฏิกิริยา และตัวทําปฏิกิริยาหรือตัวทําให้แข็ง 
4. ผงทัลคัม 
5. ปูนปลาสเตอร์ 
6. ใยแก้ว 
7. สีน้ํามันกระป๋อง  คละสี 
8. พู่กัน 
9. ทินเนอร์ 
10. วาสลีน 
11. ภาชนะผสม 
12. ถุงมือยาง 
13. เครื่องเจียรแบบเคลื่อนท่ี 
14. กาพ่นสี 
15. เครื่องป๊ัมลมพร้อมอุปกรณ์ 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 

 
เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- เอกสารประกอบการสอน “ช่างหล่อเรซ่ิน” 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- ห้องปฏิบัติการช่างกลโรงงาน 
- Internet , Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

 อายุ 15 ปีข้ึนไป 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1105 งานเจียรราบ 18 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับกฎการปฏิบัติงานเจียรหน้าราบตามหลักของความปลอดภัย การใช้และ  
บํารุงรักษาเครื่องเจียรหน้าราบ 

2. อ่านค่าเครื่องมือวัดละเอียดเพ่ือตรวจสอบชิ้นงานเจียร 
3. เจียรผิวงานโลหะด้วยเครื่องเจียรราบ ตรงตามมาตรฐานท่ีกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเจียรราบ การใช้และ
บํารุงรักษาเครื่องเจียรราบ เครื่องมือและอุปกรณ์ในการเจียร งานวัดและการตรวจสอบ การปรับต้ังค่า
ความเร็วรอบ อัตราการป้อนในงานเจียร การปรับแต่งล้อหินเจียร การปฏิบัติงานเจียรราบ   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานเจียรหน้าราบ 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการเจียรหน้าราบ 

2 การวัดและตรวจสอบชิ้นงานเจียรหน้าราบ 
1. การใช้เครื่องมือวัดชิ้นงานเจียรตามแบบกําหนด 
2. การตรวจสอบชิ้นงานเจียรตามแบบกําหนด 

3 การอ่านแบบงานเจียรหน้าราบตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
1. การอ่านแบบงานเจียรหน้าราบตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
2. การสเก็ตชิ้นงานจริง 

4 การแต่งหน้าหินเจียรราบ 
1. การสมดุลล้อหินเจียร 
2. การแต่งหน้าหินเจียร 

5 การเจียรหน้าราบ 
1. การเจียรหยาบ 
2. การเจียรละเอียด  
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. เครื่องเจียรราบ 
2. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/100 มม. (0.01 มม.)   
3. ไมโครมิเตอร์ความละเอียด 1/100 มม. (0.01 มม.)   
4. นาฬิกาวัดพร้อมอุปกรณ์ (DIAL GAUGE) 
5. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
6. เครื่องมือตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบกําหนด 
7. อุปกรณ์แต่งหน้าหินเครื่องเจียร 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- ชลอ การทวี . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- พิชัย จันทะสอน . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- กระทรวงศึกษาธิการ  กรมอาชีวศึกษา . ช่างกลึงโลหะเบ้ืองต้น. 
- สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา . งานกลึงเบ้ืองต้น 
- บุญญศักด์ิ ใจจงกิจ . ทฤษฎีงานเครื่องมือกล.       

2 แหล่งเรียนรู้ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
2. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1106 งานเจียรช้ินงานทรงกระบอก 18 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับกฎการปฏิบัติงานเจียรชิ้นงานทรงกระบอก การใช้และบํารุงรักษาเครื่อง
เจียรชิ้นงานทรงกระบอก 

2. อ่านค่าเครื่องมือวัดละเอียดเพ่ือตรวจสอบชิ้นงานเจียร 
3. เจียรผิวงานโลหะด้วยเครื่องเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเจียรชิ้นงานทรงกระบอก
การใช้และบํารุงรักษาเครื่องเจียรชิ้นงานทรงกระบอกเครื่องมือและอุปกรณ์ในการเจียร งานวัดและ  
การตรวจสอบ การปรับต้ังค่าความเร็วรอบ อัตราการป้อนในงานเจียร การปรับแต่งล้อหินเจียร            
การปฏิบัติงานเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานเจียรชิ้นงาน
ทรงกระบอก 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 

2 การวัดและตรวจสอบชิ้นงานเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 
1. การใช้เครื่องมือวัดชิ้นงานเจียรตามแบบกําหนด 
2. การตรวจสอบชิ้นงานเจียรทรงกระบอกตามแบบกําหนด 

3 การอ่านแบบงานเจียรชิ้นงานทรงกระบอกตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
1. การอ่านแบบงานเจียรชิ้นงานทรงกระบอกตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
2. การสเก็ตชิ้นงานจริง 

4 การแต่งหน้าหินเจียร 
1. การสมดุลล้อหินเจียร 
2. การแต่งหน้าหินเจียร 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

5 งานเจียรกลม 
1. งานเจียรหยาบ 
2. งานเจียรละเอียด 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องเจียรชิ้นงานทรงกระบอก 
2. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/100 มม. (0.01 มม.)   
3. ไมโครมิเตอร์ความละเอียด 1/100 มม. (0.01 มม.)   
4. นาฬิกาวัดพร้อมอุปกรณ์ (DIAL GAUGE) 
5. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
6. เครื่องมือตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบกําหนด 
7. อุปกรณ์แต่งหน้าหิน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ชลอ การทวี . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- พิชัย จันทะสอน . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- กระทรวงศึกษาธิการ  กรมอาชีวศึกษา . ช่างกลึงโลหะเบ้ืองต้น. 
- สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา . งานกลึงเบ้ืองต้น 
- บุญญศักด์ิ ใจจงกิจ . ทฤษฎีงานเครื่องมือกล. 

2 แหล่งเรียนรู้ 
-  

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
2. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1107 งานตรวจสอบช้ินงาน 18 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานเบ้ืองต้นของงานวัดละเอียดและตรวจสอบชิ้นงาน การใช้
งานและบํารุงรักษาเครื่องวัดละเอียด 

2. อ่านค่าเครื่องมือวัดละเอียดชนิดแบบมีสเกลและตรวจสอบชิ้นงาน 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานเบ้ืองต้นของงานวัดละเอียด  การใช้และบํารุงรักษา
เครื่องมือวัดละเอียดการอ่านค่าและตรวจสอบชิ้นงาน เช่น บรรทัดเหล็ก เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์               
เวอร์เนียร์ไฮเกจ ไมโครมิเตอร์ นาฬิกาวัด เกจบล็อก เกจก้ามปู ฟิลเลอร์เกจ   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานวัดและ
ตรวจสอบชิ้นงาน 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานเครื่องมือวัดและ

ตรวจสอบชิ้นงาน 
2 การวัดชิ้นงานตามแบบกําหนด 

1. การใช้เครื่องมือวัดชิ้นงาน 
2. การบันทึกข้อมูลและแปลผลทางสถิติ 

3 การตรวจสอบตามแบบกําหนด 
1. การใช้เครื่องมือตรวจสอบชิ้นงาน 
2. การบันทึกข้อมูลและแปลผลทางสถิติ 

4 งานสอบเทียบเครื่องมือวัดและตรวจสอบ  
1. การสอบเทียบโดยใช้เกจบล็อก 
2. การสอบเทียบโดยใช้ไมโครมิเตอร์แบบดิจิตอล 
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การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชิ้นงานปฏิบัติงานวัดละเอียด 
2. เครื่องมือวัดละเอียด 1 ชุด   
3. เครื่องมือตรวจสอบชิ้นงาน 1 ชุด 
4. เครื่องมือสําหรับสอบเทียบ 
5. แบบบันทึกข้อมูล 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- สัญชัย นครไทยภูมิ, การวัดละเอียด 
- ไชยศักด์ิ ศรีสุขเดช, เครื่องมือวัดและการวัดละเอียด 
- ปริญญ์ บุญกนิษฐ์, การวัดละเอียด 

2 แหล่งเรียนรู้ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 
2. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
3. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1108 งานเจียรลับคมเคร่ืองมือตัด 24 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับลักษณะคมและมุมของเครื่องมือตัด ชนิด รูปร่างของหินท่ีใช้ลับคม
เครื่องมือตัด 

2. เจียรลับคมตัดตามกฎของความปลอดภัย 
3. ใช้และบํารุงรักษาเครื่องเจียรลับคมตัด 
4. ตรวจสอบค่ามุมเครื่องมือตัดด้วยเครื่องมือวัดมุมตามมาตรฐานระบบการวัด 
5. ลับคมตัดดอกสว่านด้วยเครื่องเจียรลับคม 
6. ลับคมตัดออกกัดแบบต่างๆ  ด้วยเครื่องเจียรลับคมตัด 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติงานกฎของความปลอดภัยท่ัวไปในการปฏิบัติงาน  การใช้และบํารุงรักษาเครื่อง
เจียรลับมุมคมตัดชนิด รูปร่างของหินท่ีใช้ลับคมเครื่องมือตัด  การปรับแต่งหน้าล้อหิน  ค่ามุมของดอก
สว่าน  การลับดอกกัดรูปแบบต่าง ๆ  เครื่องมือวัดและตรวจสอบค่ามุม  การปฏิบัติงานเจียรลับดอก
สว่านและดอกกัดรูปแบบต่าง ๆ  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานเจียรลับคม
เครื่องมือตัด            

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน  
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานเจียรลับคมเครื่องมือตัด 

2 การปรับแต่งหน้าล้อหิน 
1. การสมดุลล้อหินเจียร 
2. การแต่งหน้าหินเจียร 

3 การลับคมตัดดอกสว่าน 
1. การลับโดยใช้เครื่องเจียรท่ัวไป 
2. การลับโดยเครื่องเจียรเฉพาะงาน 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

4 การลับดอกกัดรูปแบบต่างๆ 
1. การลับดอกกัดราบ 
2. การลับดอกกัดมุม 
3. การลับดอกกัดโค้ง 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องเจียรลับคมตัดแบบต้ังพ้ืน 
2. ใบวัดมุม 
3. เกจวัดมุมดอกสว่าน 
4. แว่นตานิรภัย 
5. เกจวัดมุมเกลียว 60 องศา 
6. ดอกกัด 
7. ดอกสว่าน  
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- ชลอ การทวี . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- พิชัย จันทะสอน . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- กระทรวงศึกษาธิการ กรมอาชีวศึกษา . ช่างกลึงโลหะเบ้ืองต้น. 
- สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา . งานกลึงเบ้ืองต้น 
- บุญญศักด์ิ ใจจงกิจ . ทฤษฎีงานเครื่องมือกล. 

2 แหล่งเรียนรู้ 
-  

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
2. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1109 งานกัดช้ินงานเบื้องต้น 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 
1. แสดงความรู้เก่ียวกับกฎการปฏิบัติงานในงานกัดชิ้นงาน การใช้และบํารุงรักษาของเครื่องกัด 
2. อ่านแบบงานกัดเพ่ือปฏิบัติงานกัดตามมาตรฐานของการเขียนแบบ 
3. กัดงานข้ันพ้ืนฐานตามข้ันตอนการปฏิบัติงานท่ีกําหนด 
4. วัดและตรวจสอบชิ้นงานกัดตามแบบ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกัด  การใช้และบํารุงรักษา
เครื่องกัด เครื่องมือและอุปกรณ์ในงานกัด  การอ่านแบบสั่งงาน  การวัดและตรวจสอบชิ้นงาน  การ
ปฏิบัติงานกัด  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานกัดชิ้นงาน
เบ้ืองต้น 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการกัดชิ้นงาน 

2 การวัดและชิ้นงานตามแบบกําหนด 
1. การใช้เครื่องมือวัดชิ้นงานกัดตามแบบกําหนด 
2. การตรวจสอบชิ้นงานกัดตามแบบกําหนด 

3 การอ่านแบบงานกัดตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
1. การอ่านแบบงานกัดตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
2. การสเก็ตแบบงานกัดจากชิ้นงานจริง 

4 การลับดอกกัดรูปแบบต่าง ๆ 
1. งานลับดอกกัดต้ัง (End Mill) 
2. การลับดอกกัดนอน (Cutter)  
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
5 งานกัดชิ้นงานตามแบบกําหนด 

1. การกัดหน้าราบ โค้งนอก โค้งเว้า 
2. การกัดแบ่งส่วน 
3. การกัดเฟือง 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์  

1. เครื่องกัดเพลาต้ัง 
2. เครื่องกัดเพลานอน 
3. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/20 มม. (0.05 มม.)   
4. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/50 มม. (0.02 มม.)   
5. เวอร์เนียร์ไฮเกจ 
6. แท่นระดับ 
7. นาฬิกาวัดพร้อมอุปกรณ์ 
8. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
9. เครื่องมือตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบกําหนด 
10. หัวแบ่งพร้อมยันศูนย์ 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- ชลอ การทวี . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- พิชัย จันทะสอน . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- กระทรวงศึกษาธิการ  กรมอาชีวศึกษา . ช่างกลึงโลหะเบ้ืองต้น. 
- สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา . งานกลึงเบ้ืองต้น 
- บุญญศักด์ิ ใจจงกิจ .  ทฤษฎีงานเครื่องมือกล. 

2 แหล่งเรียนรู้ 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
2. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1110 งานปรับฟิตช้ินงาน 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการปฏิบัติงานในโรงงาน การใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือท่ัวไป 
2. อ่านแบบและสเก็ตแบบงานปรับตามมาตรฐานของการเขียนแบบ 
3. วัดและตรวจสอบชิ้นงานปรับด้วยเครื่องมือวัดตามท่ีกําหนด 
4. ร่างแบบชิ้นงานด้วยเครื่องมือและอุปกรณ์ร่างแบบตามข้ันตอนท่ีกําหนด 
5. ปรับแต่งข้ึนรูปชิ้นงานตามแบบท่ีกําหนด 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักของความปลอดภัยในการทํางาน การใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ
ท่ัวไป การอ่านแบบและสเก็ตแบบงาน การวัดและตรวจสอบ การร่างแบบชิ้นงาน งานตะไบ งานขูด   
งานคว้านเรียบ และการปฏิบัติงานท่ีมีระบบงานสวม  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานปรับฟิต
ชิ้นงาน 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานปรับฟิตชิ้นงาน 

2 งานวัดและตรวจสอบชิ้นงานปรับฟิตชิ้นงาน 
1. การใช้เครื่องมือวัดชิ้นงานปรับฟิตตามแบบกําหนด 
2. การตรวจสอบชิ้นงานปรับฟิตตามแบบกําหนด 

3 งานอ่านแบบงานปรับฟิตตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
1. การอ่านแบบงานปรับฟิตตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
2. การสเก็ตชิ้นงานจริง 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

4 งานปรับฟิตวิธีการต่าง ๆ 
1. การตะไบ 
2. การขูด 
3. การคว้านเรียบ  
4. การสวมประกอบ  

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

6. ปากกาจับชิ้นงานพร้อมโต๊ะ 
7. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/100 มม. (0.01 มม.)   
8. ไมโครมิเตอร์ความละเอียด 1/100 มม. (0.01 มม.)   
9. นาฬิกาวัดพร้อมอุปกรณ์ (DIAL GAUGE) 
10. เครื่องมือและอุปกรณ์สําหรับงานปรับฟิต 
11. เครื่องมือตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบกําหนด 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- ชลอ การทวี . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- พิชัย จันทะสอน . งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- กระทรวงศึกษาธิการ กรมอาชีวศึกษา . ช่างกลึงโลหะเบ้ืองต้น. 
- สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา . งานกลึงเบ้ืองต้น 
- บุญญศักด์ิ ใจจงกิจ .  ทฤษฎีงานเครื่องมือกล. 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
2. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1111 งานซ่อมบํารุงเคร่ืองจักรกล 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้หลักการปฏิบัติงานในโรงงานตามหลักของความปลอดภัย การใช้และบํารุงรักษา
เครื่องมือท่ัวไปในการซ่อมบํารุง 

2. เลือกใช้ระบบการบํารุงรักษาเครื่องจักรกลอย่างเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน 
3. ถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกลอย่างถูกวิธีและปลอดภัย 
4. ปรับแต่งชิ้นส่วนเครื่องจักรกลตามหลักวิธีการท่ีกําหนด 
5. บํารุงรักษาชิ้นส่วนเครื่องจักรกลตามคู่มือการบํารุงรักษา 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางาน  หลักการใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือในการ
ซ่อมบํารุงระบบ การบํารุงรักษาชิ้นส่วนเครื่องจักรกลเบ้ืองต้นตามคู่มือการใช้งาน การถอดประกอบ 
ระบบงานสวม การเติมสารหล่อลื่น การปรับแต่งชิ้นส่วนท่ีสึกหรอ เสียหาย และบํารุงรักษาตามแผน
ซ่อมบํารุง  กิจนิสัยท่ีดีในการทํางานและมีจรรยาบรรณวิชาชีพ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อม
บํารุงรักษาชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรกลพ้ืนฐานและวัสดุอุปกรณ์ในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อมบํารุงรักษาชิ้นส่วน
เครื่องจักรกล 

2 งานซ่อมและบํารุงรักษา 
1. การตรวจสภาพชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 
2. การบํารุงรักษาตามแผนการกําหนด 
3. การถอดและการประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 

3 งานปรับแต่งและเปลี่ยนส่วนประกอบของเครื่องจักรกล 
1. การปรับแต่งชิ้นส่วนเครื่องจักรกล 
2. การเปลี่ยนส่วนประกอบของเครื่องจักรกล 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
4 งานบันทึกประวัติการตรวจสภาพและงานซ่อมเครื่องจักรกล 

1. การบันทึกข้อมูลการตรวจสภาพเครื่องจักรกล 
2. การบันทึกข้อมูลงานซ่อมเครื่องจักรกล 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดปฏิบัติการงานซ่อมบํารุง 
2. เครื่องกลึงยันศูนย์ 
3. เครื่องเลื่อยกล 
4. เครื่องเจาะต้ังโต๊ะ 
5. โต๊ะปากกาขนาด 4 x 8 ฟุตพร้อมปากกา (4 ตัว) 
6. เวอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์ 150 มม. ความละเอียด 0.05 มม. 
7. มิเตอร์วัดค่างานไฟฟ้า 
8. เหล็กดูดตลับลูกปืน 
9. ชุดถอดประกอบตลับลูกปืน 
10. เครื่องเชื่อมไฟฟ้า 
11. เครื่องเชื่อมแก๊ส 
12. เครื่องเจียรแบบต้ังโต๊ะ 
13. แว่นตานิรภัย 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- สัญชัย นครไทยภูมิ, การวัดละเอียด 
- ไชยศักด์ิ ศรีสุขเดช, เครื่องมือวัดและการวัดละเอียด 
- ปริญญ์ บุญกนิษฐ์, การวัดละเอียด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
-  

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
2. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1112 งานซ่อมบํารุงระบบนิวเมติกส ์ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานในระบบนิวเมติกส์เบ้ืองต้น เครื่องมือและอุปกรณ์ในงาน
นิวเมติกส์ข้ันเบ้ืองต้น 

2. เลือกใช้อุปกรณ์ระบบนิวเมติกส์ในการควบคุมการทํางาน 
3. ออกแบบวงจรระบบนิวเมติกส์ตามท่ีกําหนด 
4. ต่ออุปกรณ์ใช้งานระบบนิวเมติกส์ตามแบบงานท่ีกําหนด 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานของระบบนิวเมติกส์เบ้ืองต้น อุปกรณ์และสัญลักษณ์การ
บังคับทิศทาง  การปรับความเร็ว  การใช้รีเลย์ไฟฟ้าและควบคุมวงจรนิวเมติกส์  การต่ออุปกรณ์ใช้งาน
ระบบนิวเมติกส์ตามวงจร   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อมบํารุง 
ระบบนิวเมติกส์ 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงานระบบ   
นิวเมติกส์ตามวงจร  

2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อมบํารุงระบบนิวเมติกส์ 
2 การซ่อมและบํารุงรักษา 

1. การตรวจการทํางานของชิ้นส่วนระบบนิวเมติกส์ 
2. การบํารุงรักษาตามแผนการกําหนด 

3 การปรับแต่งและเปลี่ยนส่วนประกอบของระบบนิวเมติกส์ 
1. การปรับแต่งชิ้นส่วนระบบนิวเมติกส์ 
2. การเปลี่ยนส่วนประกอบของระบบนิวเมติกส์ 

4 การบันทึกประวัติการตรวจสภาพและงานซ่อมระบบนิวเมติกส์ 
1. การบันทึกข้อมูลการตรวจสภาพระบบนิวเมติกส์ 
2. การบันทึกข้อมูลงานซ่อมระบบนิวเมติกส์ 
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การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์  

1. ชุดฝึกระบบนิวมติกส์และอุปกรณ์ 
2. ประแจเลื่อน 
3. ประแจแหวนข้างปากตาย 
4. คีมล็อก 
5. ไขควงแบน 
6. ไขควกแฉก  
7. ประแจแอล  
8. เลื่อยมือ 
9. ป๊ัมลมและอุปกรณ์  
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- หนังสือนิวเมติกส์เบ้ืองต้น สถาบันไทย-เยอรมัน 
      แหล่งเรียนรู้ 

- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 
2. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
3. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1113 งานซ่อมบํารุงระบบไฮดรอลิกส ์ 30 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

4. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานในระบบไฮดรอลิกส์เบ้ืองต้น เครื่องมือและอุปกรณ์ใน
งานไฮดรอลิกส์ข้ันเบ้ืองต้น 

5. แสดงความรู้เก่ียวกับ เลือกใช้อุปกรณ์ระบบไฮดรอลิกส์ในการควบคุมการทํางาน 
6. ออกแบบวงจรระบบไฮดรอลิกส์ตามท่ีกําหนด 
7. ต่ออุปกรณ์ใช้งานระบบไฮดรอลิกส์ตามแบบงานท่ีกําหนด 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานของระบบไฮดรอลิกส์เบ้ืองต้น อุปกรณ์และสัญลักษณ์การ
บังคับทิศทาง  การปรับความเร็ว  การใช้รีเลย์ไฟฟ้าและควบคุมวงจรไฮดรอลิกส์  ต่ออุปกรณ์ใช้งาน
ระบบไฮดรอลิกส์ตามวงจร   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อมบํารุง
ระบบไฮดรอลิกส์            

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงานระบบ 
ไฮดรอลิกส์ตามวงจร  

2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อมบํารุงระบบ        
ไฮดรอลิกส์ 

2 การซ่อมและบํารุงรักษา 
1. การตรวจการทํางานของชิ้นส่วนระบบไฮดรอลิกส์ 
2. การบํารุงรักษาตามแผนการกําหนด 

3 การปรับแต่งและเปลี่ยนส่วนประกอบของระบบไฮดรอลิกส์ 
1. การปรับแต่งชิ้นส่วนเระบบไฮดรอลิกส์ 
2. การเปลี่ยนส่วนประกอบของระบบไฮดรอลิกส์ 

4 การบันทึกประวัติการตรวจสภาพและงานซ่อมระบบไฮดรอลิกส์ 
1. การบันทึกข้อมูลการตรวจสภาพระบบไฮดรอลิกส์ 
2. การบันทึกข้อมูลงานซ่อมระบบไฮดรอลิกส์ 
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การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. ชุดฝึกระบบไฮดรอกลิกส์และอุปกรณ์ 
2. ประแจเลื่อน 
3. ประแจแหวนข้างปากตาย 
4. คีมล็อก 
5. ไขควงแบน 
6. ไขควกแฉก  
7. ประแจแอล 
8. เลื่อยมือ 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- วิชาไฮดรอลิกส์เบ้ืองต้น สถาบันไทย-เยอรมัน 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. มีพ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 
2. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
3. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม 



137 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1114 งานผลิตช้ินงานด้วยเคร่ืองกลึงซีเอ็นซ ี 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานเครื่องกลึงซีเอ็นซี วางแผนการผลิต ข้ันตอนการทํางาน 
2. เตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด จับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน ปรับต้ังเครื่องมือตัด      

(Set-Up Tool) 
3. กลึงชิ้นส่วนด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) โปรแกรมวัฎจักร 

(Cycle) ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานเครื่องกลึงซีเอ็นซี วางแผนการผลิต ลําดับข้ันตอนการ
ทํางาน เตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด การจับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน การปรับต้ัง
เครื่องมือตัด (Set-Up Tool) การปรับต้ังศูนย์ชิ้นงาน (Set-up Work Piece) การป้อนโปรแกรมเอ็นซี
กับชุดควบคุม (Control Panel) งานกลึง ด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) 
โปรแกรมวัฎจักร (Cycle) ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม ข้ึนรูปชิ้นส่วนด้วยเครื่องกลึงซีเอ็นซี ใช้
เครื่องมือวัด  ตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่องกลึงซีเอ็นซี และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักการทํางานเครื่องกลึงซีเอ็นซี  

1. การวางแผนการผลิต  
2. ลําดับข้ันตอนการทํางาน 

2 การเตรียมวัสดุและเครื่องมือตัด  
1. การจับยึดชิ้นงาน  
2. กําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน  
3. การปรับต้ังเครื่องมือตัด (Set-up Tool)  
4. การปรับต้ังศูนย์ชิ้นงาน (Set-Up Work Piece)  
5. การป้อนโปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุม (Control Panel) งานกลึง ด้วยคําสั่ง 

เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) โปรแกรมวัฎจักร (Cycle)  
6. การตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
3 การข้ึนรูปชิ้นส่วนด้วยเครื่องกลึงซีเอ็นซี  

1. การใช้เครื่องมือวัด   
2. การตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
30 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องกลึงซีเอ็นซี พร้อมอุปกรณ์ 
2. ชุดฝึก Simulator 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์   
4. ชุดเครื่องมืองานวัดละเอียด   
5. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 

 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 
- เอกสารรับรองจากสถานประกอบการ  
- ผลงานประกอบการประเมิน  
- แบบบันทึกรายการผลจากการสังเกต  

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 



141 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1115 งานผลิตช้ินงานด้วยเคร่ืองกัดซีเอ็นซ ี 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานเครื่องกัดซีเอ็นซี วางแผนการผลิต ข้ันตอนการทํางาน 
2. เตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด จับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน ปรับต้ังเครื่องมือตัด      

(Set-up Tool) 
3. กัดชิ้นส่วนด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) โปรแกรมวัฎจักร 

(Cycle) ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานเครื่องกัดซีเอ็นซี วางแผนการผลิต ลําดับข้ันตอนการ
ทํางาน เตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด การจับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน การปรับต้ัง
เครื่องมือตัด (Set-up Tool) การปรับต้ังศูนย์ชิ้นงาน (Set-up Work Piece) การป้อนโปรแกรมเอ็นซี
กับชุดควบคุม (Control Panel) งานกัด ด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) 
โปรแกรมวัฎจักร (Cycle) ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม ข้ึนรูปชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัดซีเอ็นซี ใช้เครื่องมือ
วัด  ตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่องกัดซีเอ็นซี และปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักการทํางานเครื่องกัดซีเอ็นซี  

1. วางแผนการผลิต  
2. ลําดับข้ันตอนการทํางาน 

2 การเตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด  
1. การจับยึดชิ้นงาน  
2. การกําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน  
3. การปรับต้ังเครื่องมือตัด (Set-up Tool)  
4. การปรับต้ังศูนย์ชิ้นงาน (Set-Up Work Piece)  
5. การป้อนโปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุม (Control Panel) งานกัด ด้วยคําสั่ง เส้นตรง 

เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) โปรแกรมวัฎจักร (Cycle)  
6. ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
3 การข้ึนรูปชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัดซีเอ็นซี  

1. การใช้เครื่องมือวัด   
2. การตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่องกัดซีเอ็นซี 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกตพฤติกรรม 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องกัดซีเอ็นซี พร้อมอุปกรณ์ 
2. ชุดฝึก Simulator 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์   
4. ชุดเครื่องมืองานวัดละเอียด   
5. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ 
- เอกสารรับรองจากสถานประกอบการ หรือ 
- ผลงานประกอบการประเมิน หรือ 
- แบบบันทึกรายการผลจากการสังเกต  

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1116 งานควบคุมและผลิตช้ินงานด้วยเคร่ือง Wire EDM 30 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานเครื่อง Wire EDM วางแผนการผลิต ข้ันตอนการทํางาน 
2. เตรียมวัสดุ และจับยึดอิเล็คโทรด จับยึดชิ้นงาน และการหาตําแหน่งต่าง ๆ ของชิ้นงานโดยใช้

ข้อกําหนดเง่ือนไขการปรับต้ังของเครื่อง 
3. ข้ึนรูปชิ้นส่วนโปรแกรม   ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานเครื่อง Wire EDM วางแผนการผลิต ลําดับข้ันตอนการ
ทํางาน เตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด การจับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน การปรับต้ัง
เครื่องมือตัด (Set-up Tool) การปรับต้ังศูนย์ชิ้นงาน (Set-up Work Piece) การป้อนโปรแกรมเอ็นซี
กับชุดควบคุม (Control Panel) งาน Wire EDM ด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย          
(Sub Program) โปรแกรมวัฎจักร (Cycle) ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม ข้ึนรูปชิ้นส่วนด้วยเครื่อง 
Wire EDM ใช้เครื่องมือวัด  ตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่อง Wire EDM และปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักการทํางานเครื่อง Wire EDM  

1. วางแผนการผลิต  
2. ลําดับข้ันตอนการทํางาน 

2 การเตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด  
1. การจับยึดชิ้นงาน  
2. การกําหนดเง่ือนไขการตัดเฉือน  
3. การปรับต้ังเครื่องมือตัด (Set-up Tool)  
4. การปรับต้ังศูนย์ชิ้นงาน (Set-up Work Piece)  
5. การป้อนโปรแกรมเอ็นซีกับชุดควบคุม (Control Panel) งาน Wire EDM ด้วยคําสั่ง 

เส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) โปรแกรมวัฎจักร (Cycle)  
6. ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 

 

 



146 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
3 การข้ึนรูปชิ้นส่วนด้วยเครื่อง Wire EDM  

1. การใช้เครื่องมือวัด   
2. การตรวจสอบและบํารุงรักษาเครื่อง Wire EDM 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่อง Wire EDM พร้อมอุปกรณ์ 
2. ลวดไวร์คัต 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์   
4. ชุดเครื่องมืองานวัดละเอียด   
5. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
2 แหล่งเรียนรู้ 

- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1117 งานควบคุมและผลิตช้ินงานด้วยเคร่ือง Wire Cut 30 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการทํางานเครื่อง Wire Cut วางแผนการผลิต กําหนดข้ันตอนการ
ทํางาน 

2. เตรียมวัสดุ และลวด เตรียมเครื่องมือจับยึดชิ้นงาน ติดต้ังลวด จับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไข
การตัด ปรับต้ังชิ้นงาน  

3. ตัดชิ้นงานด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง ตามโปรแกรมท่ีเขียนข้ึน ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานเครื่อง Wire Cut วางแผนการผลิต ลําดับข้ันตอนการ
ทํางาน เตรียมวัสดุ และเครื่องมือตัด การจับยึดชิ้นงาน กําหนดเง่ือนไขการตัด การติดต้ังลวด การ
ปรับต้ังชิ้นงาน การเขียนโปรแกรมตัดงาน ตัดชิ้นงานด้วยคําสั่ง เส้นตรง เส้นโค้ง ตรวจสอบและแก้ไข
โปรแกรม ตัดชิ้นงาน ด้วยเครื่อง Wire Cut ใช้ตรวจสอบด้วยเครื่องมือวัด บํารุงรักษาเครื่อง Wire Cut 
และปฏิบัติงานตามหลัก ความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักการทํางานเครื่อง Wire Cut  

1. วางแผนการผลิต  
2. ลําดับข้ันตอนการทํางาน 

2 การเตรียมวัสดุ และการเลือกใช้ลวด  
1. การจับยึดชิ้นงาน  
2. การกําหนดเง่ือนไขการตัด  
3. การติดต้ังลวด การปรับต้ังลวด  
4. การปรับต้ังชิ้นงาน (Set-Up Work Piece)  
5. การเขียนโปรแกรมตัดงาน Wire Cut    
6. การตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรม 

3 การตัดชิ้นงานด้วยเครื่อง Wire Cut   
4 การใช้เครื่องมือวัด   
5 การตรวจสอบ บํารุงรักษาเครื่อง Wire Cut 
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การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกตพฤติกรรม 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่อง Wire Cut พร้อมอุปกรณ์ 
2. ชุดฝึกเขียนโปรแกรม 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์   
4. ชุดเครื่องมืองานวัดละเอียด   
5. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
2 แหล่งเรียนรู้ 

- อินเตอร์เน็ต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1118 งานเขียนแบบเคร่ืองกล 2 มิติด้วยโปรแกรม 

(CAD 2D) 
30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการเขียนแบบเครื่องกลตามมาตรฐานของการเขียนแบบ การเขียนภาพ
ฉาย การกําหนดขนาด การใช้งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น หลักการการเขียนแบบด้วยโปรแกรม
เขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 2D) 

2. เขียนแบบชิ้นงานด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 2D) 

คําอธิบายของหลักสูตร 
 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการใช้งานคอมพิวเตอร์ข้ันเบ้ืองต้น  หลักการเขียนภาพแบบมุมมองท่ี1      
แบบมุมมองท่ี 3 การเขียนภาพฉาย  การกําหนดขนาด  หลักการทํางานของโปรแกรมเขียนแบบด้วย
คอมพิวเตอร์ (CAD 2D)  การเขียนแบบเครื่องกลด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 2D) 
การพิมพ์แบบออกทางเครื่องพิมพ์ กิจนิสัยท่ีดีในการเขียนแบบ 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักวิธีการใช้งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 
2 หลักการเขียนแบบเครื่องกลเบ้ืองต้น 
3 การเขียนแบบเครื่องกลตามแบบงานท่ีกําหนด 
4 หลักการเขียนแบบเครื่องกล ด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 2D) 
5 การออกแบบและเขียนแบบเครื่องกล โดยใช้โปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์  

(CAD 2D) 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกตพฤติกรรม 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรม (CAD 2D)  
2. เครื่องพิมพ์สําหรับกระดาษขนาด A3 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
2 แหล่งเรียนรู้ 

- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1119 งานเขียนแบบเคร่ืองกล 3 มิติด้วยโปรแกรม  

(CAD 3D) 
30 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการเขียนแบบเครื่องกลตามหลักวิธีการเขียนแบบ การใช้งาน
คอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น หลักการการเขียนแบบเครื่องกลด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วย
คอมพิวเตอร์ (CAD 3D) 

2. เขียนแบบเครื่องกลตามมาตรฐานของการเขียนแบบ 
3.  แสดงความรู้เก่ียวกับ ออกแบบชิ้นงานด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 3D) 
4. เขียนชิ้นงานด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการใช้งานคอมพิวเตอร์ข้ันเบ้ืองต้น  หลักการเขียนภาพสามมิติ การเขียน  
ภาพฉาย การกําหนดขนาด หลักการทํางานของโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 3D)                   
การเขียนแบบเครื่องกลด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 3D)  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักวิธีการใช้งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 
2 หลักการเขียนแบบเครื่องกลเบ้ืองต้น 
3 การเขียนแบบเครื่องกลตามแบบงานท่ีกําหนด 
4 หลักการเขียนแบบเครื่องกล ด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 3D) 
5 ออกแบบและเขียนแบบเครื่องกล โดยใช้โปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์  

(CAD 3D) 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
2 
4 
4 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงานระยะเวลาการเข้าร่วม
ฝึกอบรมไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 ของ
เวลาการฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรม (CAD 3D)  
2. เครื่องพิมพ์ชนิด  Laser 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
2 แหล่งเรียนรู้ 

- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

1.  0                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1120 งานออกแบบแม่พิมพ์โลหะข้ันต้น 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับข้ันตอนการออกแบบแม่พิมพ์โลหะแบบ แม่พิมพ์เด่ียว (Single Die) การ
ทํางานของเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine) หน้าท่ีของชิ้นส่วนแม่พิมพ์โลหะ 

2. ออกแบบแม่พิมพ์โลหะ โดยใช้ชิ้นส่วนมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาเก่ียวกับชนิดแม่พิมพ์โลหะ ชิ้นส่วนของแม่พิมพ์ การเลือกใช้วัสดุผลิตแม่พิมพ์วัสดุชิ้นงานและ
ชิ้นส่วนมาตรฐาน คํานวณแรงตัด คํานวณค่าความเผื่อ การวางตําแหน่งชิ้นงาน (Strip Lay Out)            
การออกแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์เด่ียว (Single Die) โครงสร้างและหลักการทํางานของชนิดเครื่อง
ป๊ัมโลหะ (Press Machine) วิธีป้อนวัสดุชิ้นงาน  การบังคับตําแหน่งงานชิ้น  การปลดชิ้นงาน  การจับ
ยึดชุดแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine)   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 ชนิดแม่พิมพ์โลหะ  

1. ชิ้นส่วนของแม่พิมพ์ 
2. การเลือกใช้วัสดุผลิตแม่พิมพ์วัสดุชิ้นงานและชิ้นส่วนมาตรฐาน 

2 การคํานวณแรงตัด  
1. การคํานวณค่าความเผื่อ  
2. การวางตําแหน่งชิ้นงาน (Strip Lay Out)   

3 การออกแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์เด่ียว (Single Die)  
4 โครงสร้างและหลักการทํางานของชนิดเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine) 

1. วิธีป้อนวัสดุชิ้นงาน   
2. การบังคับตําแหน่งงานชิ้น   
3. การปลดชิ้นงาน   
4. การจับยึดชุดแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine)   
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
สอบข้อเขียน 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรมออกแบบแม่พิมพ์  
2. เครื่องพิมพ์ชนิด  Laser 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรออกแบบแม่พิมพ์ 
- เอกสารรับรองจากสถานประกอบการ หรือผลงานประกอบการประเมิน  

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เน็ต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1121 งานออกแบบแม่พิมพ์โลหะข้ันกลาง 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับข้ันตอนการออกแบบแม่พิมพ์โลหะแบบ แม่พิมพ์ผสม (Compound 
Die) หรือแม่พิมพ์โลหะแบบต่อเนื่อง (Progressive Die) การทํางานของเครื่องป๊ัมโลหะ 
(Press Machine) หน้าท่ีของชิ้นส่วนแม่พิมพ์โลหะ 

2. เลือกใช้วัสดุผลิตแม่พิมพ์ตามหลักการ 
3. ออกแบบแม่พิมพ์โลหะ โดยใช้ชิ้นส่วนมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาเก่ียวกับชนิดแม่พิมพ์โลหะ ชิ้นส่วนของแม่พิมพ์ การเลือกใช้วัสดุผลิตแม่พิมพ์วัสดุชิ้นงานและ
ชิ้นส่วนมาตรฐาน คํานวณแรงตัด คํานวณค่าความเผื่อ การวางตําแหน่งชิ้นงาน (Strip Lay Out) ออกแบบ
และเขียนแบบแม่พิมพ์แบบผสม (Compound Die) หรือแม่พิมพ์โลหะแบบต่อเนื่อง (Progressive Die) 
โครงสร้างและหลักการทํางานของชนิดเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine) วิธีป้อนวัสดุชิ้นงาน การบังคับ
ตําแหน่งชิ้นงาน การปลดชิ้นงาน การจับยึดชุดแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine)        

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 ชนิดแม่พิมพ์โลหะ  

1. ชิ้นส่วนของแม่พิมพ์  
2. การเลือกใช้วัสดุผลิตแม่พิมพ์วัสดุชิ้นงานและชิ้นส่วนมาตรฐาน 

2 การคํานวณแรงตัด  
1. คํานวณค่าความเผื่อ  
2. การวางตําแหน่งชิ้นงาน (Strip Lay Out)   

3 การออกแบบและเขียนแบบแม่พิมพ์ผสม (Compound Die) หรือแม่พิมพ์โลหะแบบต่อเนื่อง 
(Progressive Die) 

4 โครงสร้างและหลักการทํางานของชนิดเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine)  
1. วิธีป้อนวัสดุชิ้นงาน   
2. การบังคับตําแหน่งงานชิ้น   
3. การปลดชิ้นงาน   
4. การจับยึดชุดแม่พิมพ์เข้ากับเครื่องป๊ัมโลหะ (Press Machine)   
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกตพฤติกรรม 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรมออกแบบแม่พิมพ์  
2. เครื่องพิมพ์สําหรับกระดาษขนาด A3 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- หนังสือคู่มือชิ้นส่วนมาตรฐาน Misumi 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1122 ช่างออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกช้ันต้น 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกแบบสองแผ่น โครงสร้างและการ
ทํางานของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกแบบสองแผ่น การกําหนดตัวของพลาสติก 

2. ออกแบบชุดแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกแบบสองแผ่น แบบสามแผ่น และแบบแยกด้านข้าง 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาเก่ียวกับหลักการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก โครงสร้างและการทํางานของแม่พิมพ์ฉีด
พลาสติกแบบสองแผ่น ชิ้นส่วนมาตรฐาน การเลือกเครื่องฉีดพลาสติก การเผื่อค่าหดตัวของพลาสติก        
แต่ละชนิด จํานวนชิ้นงาน (Impression) การจัดวางตําแหน่งชิ้นงาน การเลือกวัสดุท่ีใช้ผลิตชิ้นส่วน
แม่พิมพ์ การออกแบบแม่พิมพ์ ตัวเมีย (Cavity) แม่พิมพ์ตัวผู้ (Core) ทางวิ่ง ทางเข้า ระบบปลดชิ้นงาน 
ระบบหล่อเย็น และทางระบายอากาศ (Air Vent) ของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  

1. โครงสร้างและการทํางานของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกแบบสองแผ่น  
2. ชิ้นส่วนมาตรฐาน 

2 การเลือกเครื่องฉีดพลาสติก  
1. การเผื่อค่าหดตัวของพลาสติกแต่ละชนิด จํานวนชิ้นงาน  (Impression)  
2. การจัดวางตําแหน่งชิ้นงาน 

3 การออกแบบแม่พิมพ์ตัวเมีย (Cavity)  
1. แม่พิมพ์ตัวผู้ (Core)  
2. ทางวิ่ง ทางเข้า   
3. ระบบปลดชิ้นงาน  
4. ระบบหล่อเย็น และทางระบายอากาศ (Air Vent) ของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
สอบข้อเขียน 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรมออกแบบแม่พิมพ์  
2. เครื่องพิมพ์ชนิด  Laser  
3. กระดาษกราฟขนาด A2 A3 A4 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรออกแบบแม่พิมพ์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1123 งานออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกช้ันกลาง 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการเลือกเครื่องมือพลาสติก  หลักการออกแบบแม่พิมพ์พลาสติกแบบ
สามแผ่น หรือแบบแยกด้านข้าง หรือแบบมี Undercut 

2. ออกแบบชุดแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก แบบสามแผ่น หรือแบบแยกด้านข้าง หรือแบบมี Undercut 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาเก่ียวกับหลักการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก โครงสร้างและการทํางานของแม่พิมพ์ฉีด
พลาสติกแบบสามแผ่น หรือแบบแยกด้านข้าง หรือแบบมี Undercut ชิ้นส่วนมาตรฐาน การเลือกเครื่อง
ฉีดพลาสติก การเผื่อค่าหดตัวของพลาสติกแต่ละชนิด จํานวนชิ้นงาน (Impression) การจัดวางตําแหน่ง
ชิ้นงาน การเลือกวัสดุท่ีใช้ผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์ การออกแบบแม่พิมพ์ตัวเมีย (Cavity) แม่พิมพ์ตัวผู้ 
(Core) ทางวิ่ง ทางเข้าระบบปลดชิ้นงาน ระบบหล่อเย็น และทางระบายอากาศ (Air Vent) ของ
แม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 หลักการออกแบบแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก  

1. โครงสร้างและการทํางานของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติกแบบสามแผ่น หรือแบบแยก
ด้านข้าง หรือแบบมี Undercut 

2. ชิ้นส่วนมาตรฐาน 
2 การเลือกเครื่องฉีดพลาสติก  

1. การเผื่อค่าหดตัวของพลาสติกแต่ละชนิด จํานวนชิ้นงาน (Impression)  
2. การจัดวางตําแหน่งชิ้นงาน 

3 การออกแบบแม่พิมพ์ตัวเมีย (Cavity)  
1. แม่พิมพ์ตัวผู้ (Core)  
2. ทางวิ่ง ทางเข้า  ระบบปลดชิ้นงาน  
3. ระบบหล่อเย็น และทางระบายอากาศ (Air Vent) ของแม่พิมพ์ฉีดพลาสติก 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรมออกแบบแม่พิมพ์  
2. เครื่องพิมพ์ชนิด  Laser  
3. กระดาษกราฟขนาด A2 A3 A4 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรออกแบบแม่พิมพ์  

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1124 งานซ่อมและบํารุงรักษาแม่พิมพ์พลาสติก 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อม การปรับ เปลี่ยนชิ้นส่วน การบํารุงรักษาและการหาสาเหตุ
ข้อบกพร่องของแม่พิมพ์พลาสติก 

2. ถอดประกอบแม่พิมพ์ตามหลักการ และกระบวนการซ่อม การปรับ เปลี่ยนชิ้นส่วน                 
การบํารุงรักษาและหาสาเหตุข้อบกพร่องของแม่พิมพ์พลาสติก แก้ไขข้อบกพร่อง 

3. วิเคราะห์กําหนดข้อบกพร่องของแม่พิมพ์ตามหลักการ 
4. ซ่อม เปลี่ยน ข้อบกพร่องของแม่พิมพ์พลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 
5. การบํารุงรักษาแม่พิมพ์พลาสติกตามระยะ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับภาพประกอบและโครงสร้างของแม่พิมพ์พลาสติก ถอดและประกอบ
แม่พิมพ์ ลักษณะและสาเหตุข้อบกพร่องของแม่พิมพ์ การจัดเตรียม และผลิตชิ้นส่วนทดแทนด้วย
เครื่องมือกล เชื่อมพอกผิวแม่พิมพ์ การปรับแต่ง การตรวจสอบและทดสอบการทํางาน การจัดทํา
ทะเบียนประวัติการบํารุงรักษาระบบการจัดเก็บแม่พิมพ์ การทําแผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance) การบํารุงรักษาเชิงแก้ไข (Breakdown Maintenance) ปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 โครงสร้างของแม่พิมพ์พลาสติก  

1. การถอดและประกอบแม่พิมพ์ 
2. ลักษณะและสาเหตุข้อบกพร่องของแม่พิมพ์ 
3. จัดเตรียม และผลิตชิ้นส่วนทดแทนด้วยเครื่องมือกล   

2 การเชื่อมพอกผิวแม่พิมพ์ 
1. การปรับแต่ง 
2. ตรวจสอบและทดสอบการทํางาน 

3 การจัดทําทะเบียนประวัติการบํารุงรักษา 
1. ระบบการจัดเก็บแม่พิมพ์  
2. แผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)   
3. แผนบํารุงรักษาเชิงแก้ไข (Breakdown Maintenance)   
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การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
สอบข้อเขียน 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. ชุดแม่พิมพ์พลาสติก  
2. อุปกรณ์ เครื่องมือพ้ืนฐานสําหรับถอดประกอบ  
3. เครื่องเชื่อมไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรการบํารุงรักษาแม่พิมพ์  

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช.
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1125 งานซ่อมและบํารุงรักษาแม่พิมพ์โลหะ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อม การปรับ เปลี่ยนชิ้นส่วน การบํารุงรักษาและการหาสาเหตุ
ข้อบกพร่องของแม่พิมพ์โลหะ 

2. ถอดประกอบแม่พิมพ์โลหะตามหลักการและกระบวนการ 
3. วิเคราะห์สาเหตุข้อบกพร่องของแม่พิมพ์โลหะตามหลักการ 
4. ซ่อม ปรับ แก้ไข ข้อบกพร่องของแม่พิมพ์โลหะตามหลักการและกระบวนการ 
5. จัดทําระเบียบบํารุงรักษาแม่พิมพ์โลหะตามระยะ  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับภาพประกอบและโครงสร้างของแม่พิมพ์โลหะ ถอดและประกอบแม่พิมพ์  
ลักษณะและสาเหตุข้อบกพร่องของแม่พิมพ์  เตรียม และผลิตชิ้นส่วนทดแทนด้วยเครื่องมือกล การเชื่อม
พอกผิวแม่พิมพ์ ปรับแต่ง  การตรวจสอบและทดสอบการทํางาน  การจัดทําทะเบียนประวัติการ
บํารุงรักษา ระบบการจัดเก็บแม่พิมพ์  การทําแผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)  
การบํารุงรักษาเชิงแก้ไข (Breakdown Maintenance) ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 โครงสร้างของแม่พิมพ์โลหะ  

1. การถอดและประกอบแม่พิมพ์ 
2. ลักษณะและสาเหตุข้อบกพร่องของแม่พิมพ์   
3. จัดเตรียม และผลิตชิ้นส่วนทดแทนด้วยเครื่องมือกล 

2 การเชื่อมพอกผิวแม่พิมพ์  
1. การปรับแต่ง  
2. ตรวจสอบและทดสอบการทํางาน 

3 การจัดทําทะเบียนประวัติการบํารุงรักษา  
1. ระบบการจัดเก็บแม่พิมพ์  
2. แผนบํารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)   
3. แผนบํารุงรักษาเชิงแก้ไข (Breakdown Maintenance)   
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การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. ชุดแม่พิมพ์โลหะ 
2. อุปกรณ์ เครื่องมือพ้ืนฐานสําหรับถอดประกอบ  
3. เครื่องเชื่อมไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรการบํารุงรักษาแม่พิมพ์  

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 
1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1126 งานขัดผิวแม่พิมพ์พลาสติก 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการขัดผิวแม่พิมพ์พลาสติก เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ขัดผิวแม่พิมพ์
พลาสติก 

2. ขัดผิวแม่พิมพ์พลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการขัดผิวแม่พิมพ์ ความเรียบของผิวงาน เครื่องมือขัดผิว อุปกรณ์
ปรับแต่งผิวงาน ตะไบขัดแม่พิมพ์ หินขัดแม่พิมพ์ สารหล่อลื่นในการขัดผิว กระดาษทราย สักหลาด  
ครีมเพชร (Diamond Compound) ชิ้นส่วนอีเลคโทรด การขัดผิวงานท่ีผ่านการข้ึนรูปด้วยเครื่องมือกล 
EDM การผลิตด้ามจับยึดวัสดุขัดชนิดต่าง ๆ การแต่งผิวด้วยตะไบ การขัดด้วยหินขัด การขัดด้วย
กระดาษทราย การขัดชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวเมีย ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวผู้ และการขัดเงาด้วยครีมเพชร 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 การขัดผิวแม่พิมพ์ ความเรียบของผิวงาน 

1. เครื่องมือขัดผิว  
2. อุปกรณ์ปรับแต่งผิวงาน ตะไบขัดแม่พิมพ์ หินขัดแม่พิมพ์  
3. สารหล่อลื่นในการขัดผิว กระดาษทราย สักหลาด ครีมเพชร  (Diamond 

Compound) 
2 การขัดผิวงาน 

1. ชิ้นส่วนอีเลคโทรด 
2. การขัดผิวงานท่ีผ่านการข้ึนรูปด้วยเครื่องมือกล EDM   
3. การผลิตด้ามจับยึดวัสดุขัดชนิดต่าง ๆ  
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
3 การตกแต่งผิวแม่พิมพ์พลาสติก 

1. การแต่งผิวด้วยตะไบ  
2. การขัดด้วยหินขัด  
3. การขัดด้วยกระดาษทราย  
4. การขัดชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวเมีย  
5. การชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวผู้  
6. การขัดเงาด้วยครีมเพชร 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. ชุดเครื่องมืออุปกรณ์ขัดผิวแม่พิมพ์พลาสติก 
2. อุปกรณ์ เครื่องมือพ้ืนฐานสําหรับถอดประกอบ  
3. หินขัดแม่พิมพ์ กระดาษทราย ผงขัด ครีมขัดผิว 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรการขัดผิวแม่พิมพ์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช.



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1127 งานขัดผิวแม่พิมพ์โลหะ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการขัดผิวแม่พิมพ์โลหะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ขัดผิวแม่พิมพ์
โลหะ 

2. ขัดผิวแม่พิมพ์โลหะ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการขัดผิวแม่พิมพ์ ความเรียบของผิวงาน เครื่องมือขัดผิว อุปกรณ์
ปรับแต่งผิวงาน ตะไบขัดแม่พิมพ์ หินขัดแม่พิมพ์ สารหล่อลื่นในการขัดผิว กระดาษทราย สักหลาด  
ครีมเพชร (Diamond Compound) ชิ้นส่วนอีเลคโทรด การขัดผิวงานท่ีผ่านการข้ึนรูปด้วยเครื่อง          
มือกล EDM  ปฏิบัติการผลิตด้ามจับยึดวัสดุขัดชนิดต่าง ๆ แต่งผิวด้วยตะไบ ขัดด้วยหินขัด ขัดด้วย
กระดาษทราย ขัดชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวเมีย ชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวผู้ และการขัดเงาด้วยครีมเพชร ปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 การขัดผิวแม่พิมพ์ ความเรียบของผิวงาน 

1. เครื่องมือขัดผิว  
2. อุปกรณ์ปรับแต่งผิวงาน ตะไบขัดแม่พิมพ์ หินขัดแม่พิมพ์  
3. สารหล่อลื่นในการขัดผิว กระดาษทราย สักหลาด ครีมเพชร (Diamond 

Compound) 
2 การขัดผิวงาน 

1. ชิ้นส่วนอีเลคโทรด  
2. การขัดผิวงานท่ีผ่านการข้ึนรูปด้วยเครื่องมือกล EDM   
3. การผลิตด้ามจับยึดวัสดุขัดชนิดต่าง ๆ 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
3 การตกแต่งผิวแม่พิมพ์โลหะ 

1. การแต่งผิวด้วยตะไบ  
2. ขัดด้วยหินขัด  
3. การขัดด้วยกระดาษทราย  
4. การขัดชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวเมีย  
5. การชิ้นส่วนแม่พิมพ์ตัวผู้  
6. การขัดเงาด้วยครีมเพชร 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
 
4 

 
 5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
 

20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. ชุดเครื่องมืออุปกรณ์ขัดผิวแม่พิมพ์โลหะ 
2. อุปกรณ์ เครื่องมือพ้ืนฐานสําหรับถอดประกอบ  
3. หินขัดแม่พิมพ์ กระดาษทราย ผงขัด 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรการบํารุงรักษาแม่พิมพ์ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช.



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1128 งานปรับตั้งเคร่ืองฉีดพลาสติก 30 ช่ัวโมง 

 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับชนิดเครื่องฉีดพลาสติก อุปกรณ์ประกอบเครื่องฉีดพลาสติก ข้ันตอนการ
ฉีดพลาสติก คํานวณค่าพารามิเตอร์เครื่องฉีดพลาสติก สมบัติของพลาสติก  

2. ปัญหา สาเหตุและการแก้ไขงานฉีดพลาสติก ผสมสีเม็ดพลาสติก อบไล่ความชื้นเม็ดพลาสติก 
3. เตรียมแม่พิมพ์ และเครื่องมือตามหลักการและกระบวนการ 
4. ปรับต้ังเครื่องฉีดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 
5. บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติกตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับชนิดเครื่องฉีดพลาสติก อุปกรณ์ประกอบเครื่องฉีดพลาสติก ข้ันตอนการ
ฉีดพลาสติก คํานวณค่าพารามิเตอร์เครื่องฉีดพลาสติก คุณสมบัติของพลาสติก ปัญหา สาเหตุและการ
แก้ไขงานฉีดพลาสติก ผสมสีเม็ดพลาสติก อบไล่ความชื้นเม็ดพลาสติก เตรียมแม่พิมพ์ เตรียมเครื่องฉีด 
ติดต้ังแม่พิมพ์พลาสติก ปฏิบัติการฉีด ตรวจสอบชิ้นงานฉีด ปรับค่าพารามิเตอร์เพ่ือแก้ปัญหางานฉีด
พลาสติก บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 ชนิดเครื่องฉีดพลาสติก  

1. อุปกรณ์ประกอบเครื่องฉีดพลาสติก  
2. ข้ันตอนการฉีดพลาสติก 

2 การคํานวณค่าพารามิเตอร์เครื่องฉีดพลาสติก  
1. คุณสมบัติของพลาสติก  
2. ปัญหา สาเหตุ และการแก้ไขงานฉีดพลาสติก 
3. การผสมสีเม็ดพลาสติก  
4. การอบไล่ความชื้นเม็ดพลาสติก 

3 การเตรียมแม่พิมพ์ 
1. การเตรียมเครื่องฉีด  
2. การติดต้ังแม่พิมพ์พลาสติก 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
4 ปฏิบัติการฉีด  

1. การตรวจสอบชิ้นงานฉีด  
2. การปรับค่าพารามิเตอร์เพ่ือแก้ปัญหางานฉีดพลาสติก  
3. การบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรมไม่
น้อยกว่าร้อยละ 80 ของเวลาการ
ฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. แม่พิมพ์พลาสติก 
2. เครื่องฉีดพลาสติก  
3. เครื่องมือพ้ืนฐานสําหรับถอด และติดต้ัง 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรการปรับต้ังเครื่องฉีด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช.



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1201 งานกลึงช้ินงานเบื้องต้น 40 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับกฎการปฏิบัติงานในงานกลึง 
2. ใช้และบํารุงรักษาเครื่องกลึง 
3. อ่านแบบงานกลึงเพ่ือปฏิบัติงานกลึงตามมาตรฐานของการเขียนแบบ 
4. กลึงงานข้ันพ้ืนฐานตามข้ันตอนการปฏิบัติงานท่ีกําหนด 
5. วัดและตรวจสอบชิ้นงานกลึงตามแบบ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการของความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกลึง  การใช้และบํารุงรักษา
เครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ในงานกลึง การอ่านแบบสั่งงาน การวัดและตรวจสอบชิ้นงาน            
การลับมีดกลึงชนิดต่าง ๆ การลับดอกสว่าน การปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอกผิว กลึงเรียว            
กลึงคว้านรู กลึงเกลียว   

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในงานกลึงชิ้นงาน
เบ้ืองต้น 

1. การเลือก เตรียม ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์ในการกลึงชิ้นงาน 

2 การวัดและตรวจสอบชื้นงานตามแบบกําหนด 
1. การใช้เครื่องมือวัดชิ้นงานกลึงตามแบบกําหนด 
2. การตรวจสอบชิ้นงานกลึงตามแบบกําหนด 

3 การอ่านแบบงานกลึงตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
1. การอ่านแบบงานกลึงตามใบงานหรือชิ้นงานจริง 
2. การสเก็ตแบบงานกลึงจากชิ้นงานจริง 

4 การลับมีดกลึงและดอกสว่านรูปแบบต่าง ๆ 
1. การลับมีดกลึงรูปแบบต่าง ๆ 
2. การลับดอกสว่าน  
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

5 งานกลึงข้ึนรูปชิ้นงาน 
1. งานกลึงข้ึนรูป 
2. งานกลึงเรียว 
3. งานกลึงเกลียว 

การวัดและประเมินผล  

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการ
ปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรมลักษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเข้าร่วมฝึกอบรม
ไม่น้อยกว่า ร้อยละ 80 ของเวลา
ฝึกอบรมตามหลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

40 
 

30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์   

1. เครื่องกลึงยันศูนย์ท้ายแท่นขนาดยันศูนย์เหนือแท่น  150  มม. 
2. เครื่องเจียรแบบลับคมตัดชนิดต้ังพ้ืน 
3. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/20 มม. (0.05 มม.)   
4. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ค่าความละเอียด 1/50 มม. (0.02 มม.)   
5. เวอร์เนียร์ไฮเกจ 
6. แท่นระดับ 
7. นาฬิกาวัดพร้อมอุปกรณ์ 
8. เครื่องมือและอุปกรณ์ประจําเครื่อง 
9. เครื่องมือตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานตามแบบกําหนด 
10. เครื่องเลื่อยกล 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- ชลอ  การทวี. งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- พิชัย  จันทะสอน. งานเครื่องมือกลเบ้ืองต้น. 
- กระทรวงศึกษาธิการ  กรมอาชีวศึกษา . ช่างกลึงโลหะเบ้ืองต้น. 
- สํานักพัฒนาเทคนิคศึกษา . งานกลึงเบ้ืองต้น 
- บุญญศักด์ิ  ใจจงกิจ.  ทฤษฎีงานเครื่องมือกล. 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. พ้ืนความรู้ไม่ต่ํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนต้น 
2. อายุ 15 ปีข้ึนไป 
3. ไม่มีโรคประจําตัวท่ีเป็นอุปสรรคในการฝึกอบรม



 
 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
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1.  

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างกลโรงงาน    กลุ่มวิชางานช่างกลโรงงาน 
1102-1202 งานเขียนโปรแกรมสั่งงานการผลิตด้วยเคร่ืองกัด 

CNC (CAD-CAM) 
40 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับทํางานของเครื่องกัดซีเอ็นซี การเลือกใช้โปรแกรมเครื่องกัดซีเอ็นซี การ
ใช้เครื่องมือตัด 

2. แสดงความรู้เก่ียวกับ แสดงความรู้เก่ียวกับ  
3. ตรวจสอบความผิดปกติในระหว่างทํางานด้วยการสังเกต 
4. ใช้เครื่องมือวัดตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการใช้งาน ชนิดและโครงสร้างของโปรแกรม CAD - CAM ใช้
โปรแกรม CAD - CAM 2 มิติ 3 มิติ สร้าง Solid Modeling ด้วยคําสั่งพ้ืนฐาน การแก้ไขทําโปรแกรม 
งานกัด 2 มิติ 3 มิติ เช่น คําสั่ง Contour Drill Pocketing NC งานกลึง Rough Cut Finishing  
Drilling ตรวจสอบโปรแกรม NC ด้วยโปรแกรม NC Verify 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย – หัวข้อการฝึกอบรม 
1 การใช้งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 
2 การเขียนแบบเครื่องกลเบ้ืองต้น 
3 การเขียนแบบเครื่องกลตามแบบงานท่ีกําหนด 
4 การเขียนแบบเครื่องกล ด้วยโปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ (CAD 3D) 
5 การออกแบบและเขียนแบบเครื่องกล โดยใช้โปรแกรมเขียนแบบด้วยคอมพิวเตอร์ 

 (CAD 3D) 
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สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 

การวัดละประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 
1 
 
2 
4 
4 
5 

ทดสอบความรู้ก่อนและหลังการ
อบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 
พฤติกรรม และลักษณะนิสัยขณะ
ปฏิบัติงานระยะเวลาการเข้าร่วม
ฝึกอบรมไม่น้อยกว่า ร้อยละ 80 
ของเวลาการฝึกอบรม 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ์ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงานจริง 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสังเกต 
แบบบันทึกการเข้ารับการ
ฝึกอบรม 

10 
 

30 
40 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรม (CAD 3D)  
2. เครื่องพิมพ์ชนิด Laser 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝึกอบรม 
- เอกสารประกอบการอบรมของเตรียมคนเข้าทํางาน หลักสูตรเครื่องจักรซีเอ็นเพ่ือผลิต

ชิ้นส่วนแม่พิมพ์  
2 แหล่งเรียนรู้ 

- อินเตอร์เนต 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. อายุ 18 ปีบริบูรณ์ 
2. มีพ้ืนความรู้ไม่ตํากว่าระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย หรือ ปวช. 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ 

ลําดับ ระยะเวลาเรียน (ชั่วโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 9 
2 31 - 60 2 
3 61 - 90 12 
4  91 - 120 - 
5 121 - 150  2 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ช่ัวโมงข้ึนไป - 

 รวม 25 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน พุทธศักราช 2558 
ประเภทวิชาอตุสาหกรรม สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ 

กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

 

ลําดับท่ี รห ัสรายว ิชา รายว ิชา จ ํานวนช ั่วโมง 

1 1103-1101 งานดัดทอสแตนเลส 24 

2 1103-1102 งานชุบเคลอืบผิวโลหะดวยไฟฟา 30 

3 1103-1103 งานเช่ือมพลาสติก 30 

4 1103-1104 งานเช่ือมทอดวยแกส 30 

5 1103-1105 งานเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter 30 
6 1103-1106 งานพนส ี 30 
7 1103-1107 งานมุงลวดอลูมเินียม 30 

8 1103-1108 งานวิเคราะหโลหะ วัสดุทางโลหะวิทยา 30 

9 1103-1109 งานตัดโลหะดวยเครื่องพลาสมา 30 

10 1103-1201  งานเช่ือมเหลก็ดัด 45 

11 1103-1202 งานเช่ือมแกส 60 

12 1103-1301 งานเช่ือมไฟฟาเบื้องตน 75 

13 1103-1302 งานเช่ือมทอดวยไฟฟา 75 

14 1103-1303 งานเช่ือมไฟฟางานเหล็กแผน 75 

15 1103-1304 งานเช่ือมมกิ/แม็ก 75 

16 1103-1305 งานเช่ือมงานผลิตภัณฑ 75 

17 1103-1306 งานตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 75 

18 1103-1307 งานประกอบผลิตภัณฑงานกระจก 75 
19 1103-1308 งานประกอบผลิตภัณฑอลมูิเนียม 75 

20 1103-1309 งานเขียนแบบงานทอสุขาภิบาลและการประมาณ
ราคา 

75 

21 1103-1310  งานซอมบํารุงรักษาปมนํ้าแบบใบพัด 75 

22 1103-1311 งานเช่ือมซอมบํารุง 90 

23 1103-1312 งานประกอบอลมูิเนียมในอาคาร 90 

24 1103-1501 งานระบบทอระบายอากาศ 150 

25 1103-1502 งานหลออลูมิเนียม Alloy 150 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1101 งานดดัทอสแตนเลส 24 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการดัดทอสแตนเลสดวยเครือ่งดัด 
2. ดัดทอสแตนเลสดวยเครื่องดัดตามแบบงาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักความปลอดภัย กระบวนการดัดทอ เครื่องมืออุปกรณเทคนิควิธีการ
ดัดและมาตรฐานของสแตนเลสแตละชนิด การดัดทอมุม 45 องศา 90 องศา 120 องศา และแบบ
ผสมผสาน ตลอดจนปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบและปลอดภัยมีการวางแผนในเชิงธุรกิจ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ความรูเกี่ยวกับสแตนเลสและการดัดทอสแตนเลสดวยเครื่องดัด 
1. ความรูเกี่ยวกับสแตนเลส 
2. การดัดทอสแตนเลสดวยเครื่องดัด 
3. อธิบายการใชเครือ่งมอือุปกรณ ตลอดจนเทคนิควิธีการดัดทอไดตามกําหนด 

2 งานดัดทอสแตนเลส 
1. ดัดทอสแตนเลสมุม 45 องศา 
2. ดัดทอสแตนเลสมุม 90 องศา 
3. ดัดทอสแตนเลสมุม 120 องศา 
4. ดัดทอสแตนเลสแบบผสมผสาน 

3 งานคํานวณคาบริการ 
1. การคํานวณตนทุนและคาบริการ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบประเมินการ
ปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. เครื่องดัดทอ 
2. คีมล็อก 
3. ตลับเมตร 
4. บรรทัดเหลก็ขนาด 30 ซ.ม. 
5. เหล็กขีด 

6. เครื่องตัดไฟเบอรขนาด  14 น้ิว 

7. เครื่องเจียรนัย ขนาด  4 น้ิว 
8. ฉากตายใหญ 
9. ฉากวัดมุม 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ทรงวุฒิ เสมาคํา. 2550. งานทอ.กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานดัดทอสแตนเลส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม  

 ไมระบุพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1102 งานชุบเคลอืบผิวโลหะดวยไฟฟา 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการและวิธีการชุบเคลือบผิวดวยไฟฟา 
2. เลือก เตรียม ใช บํารงุรักษาวัสดุ อปุกรณ เครื่องมือที่ใชในงานชุบเคลอืบผิวโลหะดวยไฟฟา 
3. ชุบเคลือบผิวโลหะชนิดตาง ๆ  ดวยไฟฟา 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการและวิธีการชุบโครเมี่ยม การชุบทอง การชุบทองเหลือง ความ
ปลอดภัยในการชุบ เครื่องมืออุปกรณและวัสดุในงานชุบเคลือบผิว การผสมและการปรับปรุงนํ้ายาชุบ 
การแกไขขอบกพรองในการชุบ การคิดราคางานชุบการเตรียมลอขัด การขัดและทําความสะอาดช้ินงาน 
การชุบเคลือบผิวทองแดง นิเกิลโครเมี่ยม ทอง ทองเหลือง การตรวจนํ้ายาชุบ การตรวจสอบงานชุบ          
มีกิจนิสัยการทํางานที่ดีมีระเบียบในการทํางานโดยนอมนําหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการและวิธีการชุบเคลือบผิวดวยไฟฟา และความปลอดภัยในการชุบเคลอืบผิว 
1. หลักการชุบโครเมี่ยม 
2. หลักการชุบทอง 
3. หลักการชุบทองเหลือง 
4. หลักความปลอดภัยในปฏิบัติงานชุบเคลือบผิวโลหะตามหลกัอาชีวอนามัย 

2 งานเลอืกเครื่องมือ อุปกรณ ตรวจจนนํ้ายาที่ในการชุบ และเตรียมงานชุบเคลือบผิวดวยไฟฟา 
1. การเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณ ที่ในการชุบเคลือบผิวโลหะไดถูกตอง 
2. การเลือกใชนํ้ายา ที่ในการชุบเคลอืบผิวโลหะไดถูกตอง เหมาะสมกบักระบวนการ

ชุบเคลือบผิว 
3. การเตรียมงานชุบเคลอืบผิวดวยไฟฟาไดถูกตองตามมาตรฐาน 

3 งานชุบเคลอืบผิวโลหะดวยวัสดุชุบเคลือบชนิดตาง ๆ  
1. การชุบโครเมี่ยม 
2. การชุบทอง 
3. การชุบทองเหลอืง 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 การแกไขขอบกพรองในการชุบเคลือบผิวโลหะ 
1. การวิเคราะหขอบกพรองในช้ินงานการชุบเคลือบผิวโลหะ 
2. การกําหนดแนวทางแกไขและการปองกันความบกพรองในช้ินงานการชุบเคลือบผิว

โลหะไดถูกตอง 
5 วางแผนการชุบเคลือบผิวโลหะในเชิงธุรกิจ 

1. วางแผนการตลาด คํานวณตนทุนและคาบริการ การบรกิาร สภาพแหลงทรัพยากร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. ชุดเครื่องชุบเคลือบผิวดวยไฟฟาพรอมอปุกรณ 
2. ถุงขอมือยางพเิศษแบบยาว 
3. ชุดเครื่องขัดผิวพรอมอุปกรณ 
4. คีมจบัช้ินงานดามยาว 
5. ชุดนํ้ายาชุบเคลือบผิวโลหะชนิดตาง ๆ  
6. ชุดนํ้ายาทําความสะอาดผิวโลหะ 
7. ชุดอุปกรณตกแตงผิวโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- สมบรูณ เต็งหงษเจรญิ. 2547. งานชุบเคลอืบผิวผลิตภัณฑโลหะ. กรุงเทพฯ : บจก. 
ศูนยสงเสรมิวิชาการ. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอบชุบเคลือบผิวโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานชุบเคลือบผิวผลิตภัณฑโลหะ(ชุบโครเมี่อม  

ชุบทองชุบเงิน) 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการปฏิบัติงานชุบเคลือบผิวโลหะเบื้องตน 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1103 งานเช่ือมพลาสตกิ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการและวิธีการเช่ือมพลาสติก 
2. เลือก เตรียม ใช และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณการเช่ือมพลาสติก 
3. เช่ือมพลาสติก งานบาง งานหนา 
4. เช่ือมพลาสติก PVC, PP, PB 

คําอธิบายของหลักสูตร 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการและวิธีการเช่ือมพลาสติกเลือก เตรียม ใช และบํารุงรักษา
เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณการเช่ือมพลาสติก การเช่ือมพลาสติก งานบาง งานหนา การเช่ือมพลาสติก 
PVC, PP, PB และวางแผนการเช่ือมพลาสติกในเชิงธุรกิจ ตลอดจนปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบและ
ปลอดภัยโดยนอมนําหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการและวิธีการเช่ือมพลาสติก 
1. การเลือก เตรียม ใช วัสดุ อุปกรณการเช่ือมพลาสติก 
2. ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการเช่ือมพลาสติก 
3. การบํารุงรักษาเครือ่งมอื อุปกรณการเช่ือมพลาสติก 

2 งานเช่ือมพลาสติกตามขนาด 
1. งานเช่ือมพลาสติกหนา 
2. งานเช่ือมพลาสติกบาง 

3 งานเช่ือมพลาสติกชนิดตาง ๆ  
1. งานเช่ือมพลาสติก PVC 
2. งานเช่ือมพลาสติก PP 
3. งานเช่ือมพลาสติก PB 

4 การคํานวณราคาคาบริการ 
1. คํานวณตนทุนและคาบริการ การบริการ  
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

8. ชุดเครื่องเช่ือมพลาสติกพรอมอุปกรณ 
9. ลวดเช่ือมพลาสติกชนิดตาง ๆ  
10. ถุงมือหนังอยางดี/ผาปดจมูก 
11. แปรงทําความสะอาด 
12. ตะไบ, กระดาษทราย 
13. ทอพลาสติกชนิด PVC, PP, PB 
14. คีมปากผสมขนาด 6 น้ิว 
15. คีมปากขยาย ขนาด 8 น้ิว 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประภาส เกตุไทย. 2003. งานเชื่อมโลหะ 2-3-4.กรุงเทพฯ :บจก. สกายบุค. 
2 แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะพลาสติก 
- สถานประกอบการธุรกิจงานเช่ือมผลิตภัณฑพลาสติก 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม  

 ไมจํากัดพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1104 งานเช่ือมทอดวยแกส 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลกัการเช่ือมและการตัดทอดวยแกส 
2. เลือก เตรียม ใชและบํารงุรักษาเครื่องมือ ชุดเช่ือมแกสและอุปกรณการเช่ือมและการตัดทอ

ดวยแกส 
3. เช่ือมทอกลมเหล็กกลาดวยแกสรอยตอชน ตอตัวทีในตําแหนงทา 1G, 2G และ 5G ตามแบบ

ที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมและตัดทอดวยแกส มาตรฐานของเหล็กกลา ตลอดจน
สัญลักษณในงานเช่ือม การเช่ือมแกสรอยตอชน ตอตัวที และเช่ือมทอตอชน ในตําแหนงทาราบ           
ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ังและทาเหนือศีรษะตลอดจนการตัดโลหะดวยแกส มีกิจนิสัยการ
ปฏิบัติงานที่ ดีดวยความรับผิดชอบและปลอดภัย โดยนอมนําหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมา
ประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใชและบํารุงรกัษาเครือ่งมือ ชุดเช่ือมแกส ชุดตัดแกสพรอมอุปกรณการ 
ใชงาน 

1. การเลือก เตรียม ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ ชุดเช่ือมแกส ชุดตัดแกสพรอม
อุปกรณ การใชงาน 

2. การเลือกใชวัสดุงานเช่ือมและลวดเช่ือมแกส 
2 หลักการ วิธีการเช่ือมทอและการตัดทอดวยแกส 

1. หลักการ วิธีการเช่ือมทอกลมเหล็กกลาดวยแกส 
2. หลักการ วิธีการตัดทอกลมเหล็กกลาดวยแกส 
3. มาตรฐานและสญัลักษณงานเช่ือมตามมาตรฐาน AWS 
4. ชนิดรอยตอและตําแหนงทาเช่ือมงานเช่ือมแกส 
5. เทคนิคการปฎิบัติงานเช่ือมแกส 
6. ความปลอดภัยในการปฎิบัติงานเช่ือมทอและการตัดทอดวยแกสตามหลักการ 

 อาชีวอนามัย 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

3 งานเช่ือมแกสรอยตอชน ตอตัวที ในตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ังและ
ทาเหนือศีรษะ 

1. เช่ือมเหลก็แผนดวยแกส รอยตอชน ตอตัวที ในตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน    
(ทาระดับ) ทาต้ังและทาเหนือศีรษะ 

4 งานเช่ือมประกอบรอยตอทอดวยการเช่ือมแกสบากหนางานในตําแหนง 1G,2G และ 5G
ตามแบบกําหนด 

1. การเตรียมรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G,2G และ5Gตามแบบที่กําหนด 
2. การเช่ือมประกอบรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G,2G และ 5G ตามแบบที่

กําหนด 
5 งานเช่ือมทอบากหนางานดวยการเช่ือมแกสในตําแหนง 1G,2G และ5Gตามแบบกําหนด 

1. การเช่ือมแนวซมึลกึรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G,2G และ 5G ตามแบบ
ที่กําหนด 

2. การเช่ือมแนวทบัหนารอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G,2G และ 5G ตาม
แบบที่กําหนด 

6 งานตัดโลหะดวยแกส 
1. งานตัดโลหะแผนดวยแกสตามแบบที่กําหนด 
2. งานตัดทอดวยแกสตามแบบทีก่ําหนด 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการ
ปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. ชุดปฎิบัติงานเช่ือมแกสออกซิอะเซทิลีนพรอมอุปกรณ 
2. ชุดปฎิบัติงานตัดแกสออกซอิะเซทิลีนพรอมอุปกรณ 
3. อุปกรณพืน้ฐานงานเช่ือมแกส 
4. แกสออกซิเจน แกสอะเซทิลีน 
5. อุปกรณชุดตัดบากหนางานดวยแกส 
6. ลวดเช่ือมแกส ขนาด 2.6 ม.ม.และขนาด 3.2 ม.ม. 
7. แปรงลวด คีมจับงานรอนดามยาว 
8. ทอเหล็ก ขนาดตาง ๆ  
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประทีป ระงับทุกข. 2547. งานเชื่อมโลหะ 1.กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 
- ภาณุวัฒน หนูกิจ . 2557. งานเชื่อมโลหะเบ้ืองตน. กรุงเทพฯ :บจก. แม็คเอ็นดู

เคช่ัน. 
2 แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการเช่ือมแกส 
- สถานประกอบการธุรกิจงานเช่ือมทอและตัดทอดวยแกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม  

มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการปฎิบัติงานเช่ือมแกสเบื้องตน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1105 งานเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลกัการเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter  
2. เลือก เตรียม ใชและบํารงุรักษาเครื่องมือการเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter 
3. เช่ือมผลิตภัณฑสแตนเลสดวยลวดเช่ือมหุมฟลกชตามแบบทีก่ําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติหลักการเช่ือม สแตนเลส ดวยเครื่องเช่ือม Inverter เลือกเตรียม ใชและ
บํารุงรักษาเครื่องมือ การเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter เช่ือมผลิตภัณฑสแตนเลสดวยลวด
เช่ือมหุมฟลกซ วางแผนการเช่ือมผลิตภัณฑสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter ในเชิงธุรกิจ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การเตรียม วัสดุ อุปกรณ และการบํารุงรักษา การเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter 
1. การใชวัสดุ อุปกรณ การเช่ือม สแตนเลส ดวยเครื่องเช่ือม Inverter 
2. การบํารุงรักษา วัสดุ และอุปกรณ 

2 การเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter 
1. การเช่ือมผลิตภัณฑสแตนเลสดวยลวดเช่ือมหุมฟลกซ 
2. เทคนิคการเช่ือม ลวดเช่ือมสแตนเลสหุมฟลกซดวยเครื่องเช่ือม Inverter 
3. ขอดี - ขอเสีย ของการเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter 

3 การวางแผน การเช่ือมสแตนเลสดวยเครื่องเช่ือม Inverter ในเชิงธุรกจิ 
1. ผลิตภัณฑสแตนเลสสําหรับงานเช่ือมดวยเครื่องเช่ือม Inverter 
2. การประมาณราคางาน 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องเช่ือม Inverter 200 Amps 
2. ลวดเช่ือมสแตนเลสหุมฟลกซ 
3. หนากากเช่ือม 
4. ถุงมือหนัง 
5. คอนเคาะสแลก 
6. แปรงลวด 
7. ตลับเมตร 
8. ฉาก 
9. สแตนเลสรูปพรรณสําหรับฝก 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประภาส เกตุไทย 2003, งานเชื่อมโลหะ : 2-3-4. กรุงเทพ ฯ. หจก.สกายบุก. 
- www.siamstainless.com 

2 แหลงเรียนรู 
- แผนกวิชาชางเช่ือมโลหะ 
- รานผลิตภัณฑสแตนเลส 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานดานงานเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมหุมฟลกซ 
2. อายุอยูระหวาง 18 - 60 ป 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1106 งานพนส ี 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลกัการพนสกีารแกไขขอบกพรองงานส ี
2. พนสีแลคเกอรและส ีอีนาเมลตามที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการจําแนกชนิดของสีอุตสาหกรรม ศึกษาคุณสมบัติของสีแลคเกอร             
สีอีนาเมล การใชตัวทําลาย การทํางานของการพนสีชนิดตาง ๆ เทคนิคการพนสี การแกไขขอบกพรอง
งานสี การเตรียมพื้นการพนสีพื้น การพนสีทับหนา สีแลคเกอรและสีอีนาเมล ปฏิบัติงานดวยความ
รับผิดชอบและปลอดภัย วางแผนการพนสีในเชิงธุรกิจ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 เครื่องมือและอุปกรณงานส ี
1. เครื่องมือเคาะข้ึนรูป 
2. เครื่องอัดอากาศและอุปกรณปรับความดันใชงาน 
3. หลักการทํางานของการพื้นสีชนิดของการพนส ี

2 การขัดเตรียมผิวงาน 
1. วัสดุขัดเตรียมผิวงาน 
2. การเลือกกระดาษทราย 
3. ประเภทเครื่องจัดกระดาษทรายและเทคนิคการขัดดวยเครื่องขัดกระดาษทราย 

3 การพนสีแลคเกอรและสีอีนาเมล 
1. ชนิดของสีประเภทตาง ๆ  
2. เทคนิคการผสมส ี
3. เทคนิคการพนส ี
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ปมลม 1/2 แรงมา  
2. กาพนสี  
3. อุปกรณพืน้ฐานงานสี  
4. สายลมพนส ี 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- สมชาย วณารักษ. งานสีรถยนต. สํานักพิมพเอมพันธ จํากัด. 
- รศ. อําพล ซี่อตรง. งานสีรถยนต สํานักพิมพศูนยสงเสริมวิชาการ. 

 แหลงเรียนรู 
- อูพนสรีถยนต 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 มีความรูพื้นฐานเกี่ยวกับการพนส ี
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1107 งานมุงลวดอลูมิเนียม 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการประกอบและติดต้ังมุงลวดอลมูิเนียม 
2. เลือก เตรียม ใชและบํารงุรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณการทํามุงลวด 
3. ประกอบและติดต้ังมุงลวดตามรูปแบบทีก่ําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเลอืก เตรียม ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ 
การวัดและการตัดมุงลวดอลูมิเนียมและกรอบอลูมิเนียม การเจาะ ยึดและติดต้ังมุงลวดอลูมิเนียมแบบ
บานสวิงและแบบบานเลื่อน การประกอบและติดต้ังมุงลวดอลูมิเนียมในเชิงธุรกิจ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใชและบํารุงรกัษาเครือ่งมือ เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณในงานประกอบ
และติดต้ังมุงลวดอลูมิเนียม 

1. การเลือก เตรียม ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจกัรและวัสดุอุปกรณในการ
ปฏิบัติงาน 

2. การเลือกมุงลวดอลูมเินียมและกรอบมุงลวด 
2 งานวัดและตัดมุงลวดอลมูิเนียม 

1. การวัดมุงลวดอลูมเินียม 
2. การตัดมุงลวดอลมูิเนียม 

3 งานประกอบและติดต้ังมุงลวดอลมูิเนียม 
1. การเจาะ ยึดและติดต้ังมุงลวดอลูมเินียมแบบบานสวิง 
2. การเจาะ ยึดและติดต้ังมุงลวดอลูมเินียมแบบบานเลื่อน 

4 งานประกอบและติดต้ังมุงลวดอลมูิเนียมเชิงธุรกจิ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจประกอบและติดต้ังมุงลวดอลูมเินียม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบสมัภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. สวานมือไฟฟา 
2. คีมยํ้าหมุด 
3. ลูกกลิ้ง 
4. คอนยาง 
5. กรรไกรตัดตรง 
6. ไขควงปากแบนไขควงปากแฉก 
7. ตะไบละเอียด ขนาด 12 น้ิว 
8. เลื่อยมือ 
9. เลื่อยวงเดือนตัดอลูมิเนียม 
10. คัตเตอร 
11. ไมเน้ือแข็ง ขนาด 1x2x5 น้ิว (สําหรับตีเสนยางอัด) 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ธนิต อาภารณรัตน. 2545. เทคนิคงานอลูมิเนียม.กรงุเทพฯ :บจก. สกายบุค. 
- โฮมแอนดเดคคอเรช่ัน. 2557. มุงลวด คืออะไร มาทําความรูจักกอนติดต้ังกันเถอะ. 

[เอกสารออนไลน] เขาถึงไดจาก http://home.kapook.com/view82233.html. 
(วันที่คนขอมูล: 13 กุมภาพันธ 2557). 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- รานจําหนาย ประกอบ ติดต้ังมุงลวด 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 มีความรูพื้นฐานเกี่ยวกับอลูมเินียม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1108 งานวิเคราะหวัสดุทางโลหะวิทยา 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการวิเคราะหวัสดุทางโลหะวิทยา 
2. เลือก เตรียมใชและบํารุงรักษาเครือ่งมอื วัสดุอุปกรณทางโลหะวิทยา 
3. สองกลองจลุทรรศน วิเคราะหสวนผสมโลหะตามขอกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการวิเคราะหโลหะ วัสดุทางโลหะวิทยา การเลือก เตรียมใชและ
บํารุงรักษาเครื่องมือ ขัด ปดเงาโลหะ สองกลองจุลทรรศน วิเคราะหสวนผสมของโลหะ เพื่อวางแผน 
การวิเคราะหวัสดุ เพื่อใชงานอุตสาหกรรม 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การเลือก เตรียมใชและการบํารงุรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณทางโลหะวิทยา 
1. เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการวิเคราะหวัสดุโลหะวิทยา 
2. การใชและการบํารุงรักษาวัสดุ อุปกรณ 

2 การเตรียมโลหะ การวิเคราะหโลหะ วัสดุทางโลหะวิทยา 
1. การขัด ปดเงา ใสนํ้ายา โลหะชนิดตาง ๆ  
2. การสองกลองจลุทรรศน 
3. การวิเคราะหสวนผสมของโลหะ 

3 การวิเคราะหโลหะ เพื่อใชในงานอุตสาหกรรม 
1. การวิเคราะหสวนผสมของโลหะ 
2. การวิเคราะหคุณสมบัติของโลหะ 
3. การวางแผนวิเคราะหโลหะเพื่อใชในงานอุตสาหกรรม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนและหลงัการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. โลหะตัวอยาง เหล็ก ทองเหลอืง ทองแดง อลูมเินียม สแตนเลส 
2. กระดาษทราย 
3. เครื่องขัดโลหะ 
4. กลองจลุทรรศน 
5. นํ้ายาขัดโลหะ 
6. คอมพิวเตอร 
7. ชุดตัวอยางโลหะรูปพรรณ ที่ใชในงานอุตสาหกรรม 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ไพโรจน ฐานวิเศษ. โลหะวิทยาเบ้ืองตน. นคราชสีมา. 2521. 
- จงกล รัตสุข. โลหะวิทยาเบ้ืองตนและวัสดุวิศวกรรม. กรงุเทพฯ. : สําหนักพิมพ

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ, 2525. 
2 แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการโลหะวิทยา 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูดานโลหะวิทยาเบื้องตน 
2. อายุอยูระหวาง 18 - 60 ป 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1109 งานตดัโลหะดวยเครือ่งพลาสมา 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการตัดโลหะดวยเครื่องพลาสมา 
2. เลือก เตรียม ใช และซอมบํารุงรักษาเครื่องมอืตัดโลหะดวยเครื่องพลาสมา 
3. ตัดโลหะชนิดตาง ๆ  ดวยเครื่องตัดพลาสมา 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเลือก เตรียม ใช และซอมบํารุงรักษาเครื่องมือการตัดโลหะชนิด            
ตาง ๆ  ดวยเครื่องตัดพลาสมา ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การเลือก เตรียม ใช และซอมบํารุงรกัษาเครื่องมือ ตัดโลหะดวยเครื่องพลาสมา 
1. การเลือก เตรียม ใชและซอมบํารุงรักษาเครื่องมือในการปฏิบัติงาน 
2. การประกอบหัวตัดพลาสมา 

2 การตัดโลหะ ชนิด ตาง ๆ  ดวยเครื่องตัดพลาสมา 
1. การตัดเหลก็ชนิดตาง ๆ   
2. การตัดสแตนเลส 
3. การตัดอลมูิเนียม 

3 การปฏิบัติงานตัดโลหะดวยความปลอดภัย 
1. การปองกันไฟฟาซ็อตในการตัด 
2. การใชอุปกรณปองกันอันตรายที่เกิดจากการตัดดวยเครือ่งพลาสมา 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบสมัภาษณ 
แบบประเมินการ
ปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องตัดพลาสมา 
2. ชุดหัวตัดขนาดตาง ๆ   
3. ชุดทําความสะอาดหัวตัด 
4. หนากากปองกันรังส ี
5. ถุงมือหนัง 
6. ตลับเมตร 
7. ฟุตเหล็ก 
8. เหล็กขีด/ชอลคหิน 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- www.thermal-mech.com/knowledge.php?id=36 
- ประภาส เกตุไทย. 2003. งานเช่ือมโลหะ 4. กรุงเทพฯ. บจก.สกายบุค. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติงานตัดพลาสมา 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม  

 ไมจํากัดพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1201 งานเช่ือมเหล็กดดั 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการงานเช่ือมและตัดเหล็ก 
2. ดัดเหลก็ดัดลวดลายตาง ๆ ตามแบบที่กําหนด 
3. ประกอบแบบ Fixture  
4. เช่ือมประกอบ และติดต้ังเหล็กดัดหนาตาง ประตู 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติในเรื่อง งานถายแบบ แบบคัดลอกลายแบบเช่ือมประกอบการติดต้ัง งานเหล็กดัด 
หนาตาง ประตู รั้ว วัดขนาด ดัด ทําแบบดัด ทําแบบประกอบ เช่ือมรอยประกอบและการติดต้ังเหล็กดัด
หนาตาง ประตูและรั้วบาน การใชเครื่องมือทั่วไปอยางถูกตองและปลอดภัยโดยนอมนําหลักปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การวัดขนาดและถายแบบลวดลายตาง ๆ   
1. การเลือกใชเครื่องมือวัดแบบตาง ๆ   
2. การออกแบบลวดลายเหล็กดัด 

2 การออกแบบประกอบ ตัวจบัยึด Fixture ในงานเหล็กดัด 
1. กรอบเหล็กดัด 
2. การสรางเครื่องมือดัดเหล็กอยางงาย 

3 การเช่ือมประกอบและติดต้ังเหล็กดัดหนาตาง ประตูและรั้ว 
1. การเช่ือมเขามุม 
2. การติดต้ังเหล็กดัด 

4 การประมาณราคาในงานเหล็กดัด 
1. การประมาณราคาตามราคาวัสดุ 
2. การประมาณราคาตามพื้นที่งาน 

 



210 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องเช่ือมไฟฟา  
2. ปากกาจบังาน  
3. ชุดมือจัดดัดเหล็ก  
4. กรรไกรโยก 8 – 10 น้ิว 
5. เครื่องเจียระไน     4 น้ิว  
6. ปมลม  
7. กาพนสี  
8. สวานมือ  
9. คอนหัวกลม  
10. ตะไบ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- วัชรพงศหงษสุวรรณ.ออกแบบลวดลายเหล็กดัด 2.ซีเอ็ด.  
- สมบรูณ เต็งหงษเจรญิ.หนังสืองานเชื่อมโลหะ 1. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการเช่ือม 
- You Tube การทําเหล็กดัด 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม  

ไมจํากัดพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1202 งานเช่ือมแกส 60 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทลิีน ในตําแหนงทาเช่ือมและ
รอยตอแบบตาง ๆ   

2. เลือกใชเครื่องมือ อุปกรณในงานเช่ือมแกส 
3. เช่ือมโลหะดวยแกสในตําแหนงทาเช่ือมตาง ๆ   

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลกัการเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทิลินเบื้องตน ความปลอดภัย เครื่องมือ
และอุปกรณในงานเช่ือมแกส เทคนิคการเช่ือมในตําแหนงทาเช่ือมตาง ๆ รวมทั้งการประมาณราคางาน
เช่ือมแกสในเชิงธุรกจิ ปฏิบัติงานอยางมีความรับผิดชอบและปลอดภัย 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักและวิธีการเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทลิีน 
1. อธิบายหลกัการและวิธีการเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทลิิน 
2. ลักษณะรอยตองานเช่ือมแกสชนิดตาง ๆ   

2 การใชเครื่องมือ และอุปกรณในงานเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทลิีน 
1. การเลือกใชวัสดุ อุปกรณ เครือ่งมอืในงานเช่ือมแกสออกซเิจน - อะเซทลิีน 
2. ความปลอดภัยในการใชอุปกรณในงานเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทิลีน 

3 การเช่ือมโลหะดวยแกสในตําแหนงทาเช่ือมตาง ๆ   
1. การเช่ือมในตําแหนงทาเช่ือมตาง ๆ  
2. การเช่ือมดวยแกสในตําแหนงรอยตอชนิดตาง ๆ   

4 การวางแผน การประเมินราคา  
1. การสํารวจ ความตองการ สภาพและสถานการณของตลาด 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดปฏิบัติการเช่ือมแกสออกซเิจน - อะเซทิลีน 
2. โตะปฏิบัติการเช่ือมแกส 
3. ปากกาจบังานพรอมโตะ 
4. เครื่องเจียรนัยไฟฟา      4 น้ิว 
5. กรรไกรโยก 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- อาจารยประทีป ระงับทุกข. งานเช่ือมโลหะ 1.  
- นรัศ ศรีเมฆ , พิชัย โอภาสอนันต. งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้อตน.  
- รศ.อําพล ซื่อตรง. งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน.  

 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการเกี่ยวกับงานเช่ือมดวยแกสออกซิเจน - อะเซทลิีน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม  

ไมจํากัดพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1301 งานเช่ือมไฟฟาเบื้องตน 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัและวิธีการเช่ือมไฟฟา กรรมวิธีการเช่ือมไฟฟา 
2. ใชเครื่องมอืและอปุกรณการเช่ือมไฟฟาไดอยางปลอดภัย 
3. เช่ือมโลหะดวยไฟฟาในตําแหนงทาเช่ือมและรอยตอตาง ๆ   

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบั ติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมไฟฟาเบื้องตน  ความปลอดภัยในงานเช่ือมไฟฟา                
การใชเครื่องมืออุปกรณงานเช่ือมไฟฟา การเช่ือมในตําแหนงทาเช่ือมตาง ๆ การเช่ือมไฟฟาเบื้องตน 
การเริ่มตน การอารค การเดินแนวเช่ือม ทาราบ ทาขนานนอน ทาต้ัง และทาเหนือศีรษะ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการและวิธีการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมไฟฟา 
1. กรรมวิธีการเช่ือม 
2. องคประกอบของงานเช่ือมไฟฟา 
3. เทคนิคและวิธีการเช่ือมไฟฟาดวยลวดเช่ือมไฟฟา 

2 การใชเครื่องมือ อปุกรณในงานเช่ือมไฟฟา 
1. ความปลอดภัยในการใชเครื่องมือ อุปกรณงานเช่ือมไฟฟา 
2. เครื่องมือและอุปกรณในงานเช่ือมไฟฟา 

3 การเช่ือมโลหะดวยไฟฟาในตําแหนงทาเช่ือมและรอยตาง ๆ   
1. การเริ่มตนการอารค 
2. เทคนิคการเช่ือมไฟฟา ตําแหนงและรอยตอตาง ๆ  
3. การเช่ือมโลหะชนิดตาง ๆ   

 



214 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องเช่ือมไฟฟาระบบ Inverter ขนาด 200 Amps 
2. หนากากเช่ือมชนิดสวมหัว 
3. คีมจับงานรอน  
4. แปรงลวดเหล็ก  
5. คอนเคาะสแลค 
6. ปากกาจบังานพรอมโตะ 
7. ตะไบแบบ ขนาด 12 น้ิว 
8. เครื่องเจียรนัยไฟฟา ขนาด      4 น้ิว 
9. สลักปากแบน 1 น้ิว  
10. คอนหัวกลม 1/2 ปอนด 
11. แวนตานิรภัย 
12. กรรไกรโยก 
13. ทั่งตีเหลก็ 
14. บรรทัดเหลก็ขนาด 30 ซม. 
15. เหล็กขีด 
16. เหล็กตอกนําศูนยและเหลก็ตอกรางแบบ 
17. ฉากเหล็กขนาด 12 น้ิว 
18. ชุดปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟา (ถุงมือ, ปลอกแขน, เอื้ยม) 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- อาจารยประทีป ระงับทุกข.งานเชื่อมโลหะ 1. กรุงเทพฯ :หจก. เอมพันธ. 
- นริศ ศรีเมฆ , พิชัย โอภาสอนันต.งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ือตน. 
- รศ.อําพล ซื่อตรง.งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการเกี่ยวกับงานเช่ือมดวยแกสออกซิเจน - อะเซทลิีน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

ไมจํากัดพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 

 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1302 งานเช่ือมทอดวยไฟฟา 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการเช่ือมทอดวยไฟฟา 
2. เลือก เตรียม ใชและบํารงุรักษาเครื่องมือ เครื่องเช่ือมและวัสดุอุปกรณการเช่ือมทอดวยไฟฟา 
3. เช่ือมประกอบรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตามแบบที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือมทอดวยไฟฟา มาตรฐานของทอและขอตอทอ การเช่ือมเดิน
แนวรอบทอและตอชนบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบและ
ปลอดภัย 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใชและบํารุงรกัษาเครือ่งมือ เครื่องเช่ือมและวัสดุอปุกรณการเช่ือมทอดวย
ไฟฟา 

1. การเลือก เตรียม ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องเช่ือมและวัสดุอปุกรณการ
เช่ือมทอดวยไฟฟา 

2. การเลือกใชชนิดของรอยตอในงานเช่ือมและลวดเช่ือม 
2 งานเช่ือมประกอบรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตามแบบที่กําหนด 

1. การเตรียมรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตามแบบที่กําหนด 
2. การเช่ือมประกอบรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตามแบบที่

กําหนด 
3 งานเช่ือมทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตามแบบที่กําหนด 

1. การเช่ือมแนวซมึลกึรอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตามแบบ
ที่กําหนด 

2. การเช่ือมแนวทบัหนารอยตอทอบากหนางานในตําแหนง 1G, 2G และ 5G ตาม
แบบที่กําหนด 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสงัเกต 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. เครื่องเช่ือมไฟฟาพรอมอุปกรณ 
2. เครื่องตัดทอ 
3. อุปกรณพืน้ฐานงานเช่ือมไฟฟา 
4. ชุดตัดแกสออกซอิะเซทลิีน 
5. อุปกรณชุดตัดบากหนางานดวยแกส 
6. ลวดเช่ือมไฟฟา ขนาด 2.6 ม.ม. 
7. ลวดเช่ือมไฟฟา ขนาด 3.2 ม.ม. 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประทีป ระงับทุกข. 2547. งานเชื่อมโลหะ 1.กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 
- ไทรทอง เรืองจํารัส. 2556. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน. กรุงเทพฯ :บจก. ศูนย

หนังสือเมืองไทย. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานเช่ือมทอดวยไฟฟา 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟาเบื้องตน 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1303 งานเช่ือมไฟฟางานเหล็กแผน 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการ การเช่ือมไฟฟางานเหลก็แผน 
2. บอกมาตรฐานของเหล็กกลา และมาตรฐานงานเช่ือม 
3. เช่ือมไฟฟารอยตอชนเวนระยะรอยตอไมบากหนางานและเช่ือมตอฉาก (รอยตอตัวท)ี ใน

ตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ 
4. เช่ือมไฟฟารอยตอชนเวนระยะรอยตอบากหนางานและเช่ือมตอฉาก (รอยตอตัวท)ี ใน

ตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการวิธีการเช่ือมไฟฟาตามมาตรฐานชางเช่ือม การเลือกใชลวดเช่ือม
และเหล็กกลา สัญลักษณงานเช่ือมตลอดจนการตรวจสอบงานเช่ือมดวยสายตาการเช่ือมไฟฟารอย
เช่ือมตอชนเวนระยะรอยตอและรอยตอตัวที ทั้งช้ินงานที่บากหนางานและช้ินงานที่ไมบากหนางานใน
ตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ ตลอดจนปฏิบัติงานดวยความ
รับผิดชอบและปลอดภัย 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียมใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องเช่ือมและวัสดุอุปกรณการเช่ือมไฟฟางาน
เหล็กแผน 

1. การเลือก เตรียม ใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องเช่ือมและวัสดุอปุกรณการเช่ือม
ไฟฟางานเหล็กแผน 

2. การเลือกใชลวดเช่ือม 
2 หลักการและวิธีการเช่ือมไฟฟางานเหล็กแผน 

1. วิธีการเช่ือมไฟฟางานเหล็กแผน 
2. ชนิดของรอยตอและทาเช่ือมในงานเช่ือม 
3. มาตรฐานเหลก็กลาและมาตรฐานงานเช่ือม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

3 งานเช่ือมประกอบรอยตอช้ินงานเหล็กแผน 
1. การเตรียมรอยตอช้ินงานเหล็กแผนตามแบบที่กําหนด 
2. การเช่ือมประกอบรอยตอช้ินงานเหล็กแผนตามแบบที่กําหนด 

4 งานเช่ือมไฟฟางานเหล็กแผน ตามแบบที่กําหนด 
1. เช่ือมไฟฟางานเหล็กแผนรอยตอชนเวนระยะรอยตอไมบากหนางานและเช่ือมตอ

ฉาก (รอยตอตัวที) ในตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือ
ศีรษะตามมาตรฐานที่กําหนด 

2. เช่ือมไฟฟางานเหล็กแผนรอยตอชนเวนระยะรอยตอบากหนางานและเช่ือมตอฉาก 
(รอยตอตัวท)ี ในตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะตาม
มาตรฐานที่กําหนด 

5 งานตรวจสอบงานเช่ือมดวยสายตา  
1. งานตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟาช้ินงานเหล็กแผนดวยสายตาตามมาตรฐานทีก่ําหนด 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน 
เครื่องมือประเมิน เกณฑการ

ประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. เครื่องเช่ือมไฟฟาพรอมอุปกรณ 
2. อุปกรณพืน้ฐานงานเช่ือมไฟฟา 
3. ชุดตัดแกสออกซอิะเซทลิีน 
4. อุปกรณชุดตัดบากหนางานดวยแกส 
5. ลวดเช่ือมไฟฟา ขนาด 2.6 ม.ม. 
6. ลวดเช่ือมไฟฟา ขนาด 3.2 ม.ม. 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประทีป ระงับทุกข. 2547. งานเชื่อมโลหะ 1.กรุงเทพฯ :หจก. เอมพันธ. 
- ไทรทอง เรืองจํารัส . 2556. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน. กรุงเทพฯ :หจก.          

ศูนยหนังสอืเมอืงไทย. 
2 แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานเช่ือมไฟฟางานเหลก็แผน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟาเบื้องตน 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1304 งานเช่ือมมิก/แม็ก 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานการเช่ือมมิก/แมก็ 
2. เช่ือมมิก/แม็กในงานตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ 
3. เช่ือมอลมูิเนียมในงานตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน (ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัย กระบวนการเช่ือม เครื่องมือและอุปกรณเทคนิควิธีการ
และมาตรฐานในการเช่ือมมิก/แม็ก การเช่ือมเหล็กกลา และอลูมิเนียมในทาราบ ท าขนานนอน             
(ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ ตลอดจนปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบและปลอดภัยโดยนอมนําหลัก
ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการและกระบวนการเช่ือมมิก/แมก็ 
1. กระบวนการเช่ือมมิก/แมก็เครือ่งมอื เครื่องเช่ือมและวัสดุอปุกรณการเช่ือม 
2. เทคนิควิธีการเช่ือมมิก/แม็ก 
3. ชนิดของรอยตอและทาเช่ือมในงานเช่ือมมิก/แมก็ 

2 เครื่องมือ เครือ่งเช่ือมและวัสดุอุปกรณการเช่ือมมิก/แม็ก 
1. เครื่องมือ เครือ่งเช่ือมและวัสดุอุปกรณการเช่ือมมิก/แม็ก 
2. ชนิดของรอยตอและทาเช่ือมในงานเช่ือม 
3. มาตรฐานเหลก็กลาและมาตรฐานงานเช่ือม 

3 งานเช่ือมมกิ/แม็ก 
1. งานเช่ือมเหล็กกลาดวยกระบวนการเช่ือมมกิ/แม็กในตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน

(ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะตามมาตรฐานที่กําหนด 
2. งานเช่ือมอลูมเินียมดวยกระบวนการเช่ือมมิก/แม็กในตําแหนงทาราบ ทาขนานนอน

(ทาระดับ) ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะตามมาตรฐานที่กําหนด 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 งานตรวจสอบงานเช่ือมมิก/แม็กดวยสายตา  
1. งานตรวจสอบงานเช่ือมมิก/แม็กช้ินงานเหล็กกลาดวยสายตาตามมาตรฐานทีก่ําหนด 
2. งานตรวจสอบงานเช่ือมมิก/แม็กช้ินงานอลมูิเนียมดวยสายตาตามมาตรฐานทีก่ําหนด 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบทดสอบ/แบบ
สัมภาษณ 
แบบประเมินการ
ปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. ชุดเครื่องเช่ือมมิก/แม็กพรอมอปุกรณ 
2. ถุงมือเช่ือม 
3. ชุดหนัง 
4. หนากากเช่ือมไฟฟา 
5. คอนเคาะสแลค 
6. แปรงลวด 
7. คีมปากขยาย 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประทีป ระงับทุกข. 2547. งานเชื่อมโลหะ 1.กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 
- ไทรทอง เรืองจํารัส . 2556. งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน. กรุงเทพฯ :บจก.           

ศูนยหนังสอืเมอืงไทย. 
2 แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานเช่ือมไฟฟางานเหลก็แผน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟาเบื้องตน 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1305 งานเช่ือมงานผลติภณัฑ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกีย่วกับหลกัการ การเช่ือมงานผลิตภัณฑ การข้ึนรูปผลิตภัณฑ การสราง
ผลิตภัณฑ  

2. เช่ือมไฟฟา เช่ือมแกส ข้ึนรูปโลหะแผน โลหะรูปพรรณ 
3. สรางอุปกรณจบัยึดงาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือมงานผลิตภัณฑ การข้ึนรูปผลิตภัณฑ การสรางผลิตภัณฑ        
การเช่ือมไฟฟา การเช่ือมแกส ข้ึนรูปโลหะแผน โลหะรูปพรรณและการสรางอุปกรณการจับยึดการวัด
ขนาดและอานแบบช้ินงานผลิตภัณฑ ผลิตช้ินงานผลิตภัณฑรูปแบบตาง ๆ  ในเชิงธุรกิจปฏิบัติงานอยาง
มีความรับผิดชอบและปลอดภัยโดยนอมนําหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักความปลอดภยัการเชื่อมงานผลติภัณฑ 
1. หลักความปลอดภยัในการปฏบิัติเชื่อมงานผลิตภัณฑตามหลักอาชีวอนามัย 
2. ปฏิบตัิเชื่อมงานผลิตภัณฑไดอยางปลอดภยัตามหลักอาชีวอนามัย 

2 การวัดขนาดและอานแบบงานเชื่อม และงานโลหะแผน 
1. วัดขนาดและอานแบบงานเชื่อม และงานโลหะแผนไดอยางถูกตอง 

3 การสรางอุปกรณจับยึด การวัดขนาดและอานแบบ 
1. สรางอุปกรณจับยึดชิ้นงานไดอยางเหมาะสมกับการใชงาน 
2. วัดขนาดและอานแบบงานผลิตภัณฑไดถูกตองตามแบบงานท่ีกําหนด 

4 เชื่อมไฟฟา เชื่อมแกส ขึ้นรูปโลหะแผน โลหะรูปพรรณ 
1. เชื่อมไฟฟา เชื่อมแกสไดถูกตองและมีคุณภาพตามมาตรฐานท่ีกําหนด 
2. ขึ้นรูปโลหะแผน และโลหะรูปพรรณไดถูกตองตามแบบงานท่ีกําหนด 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

5 
 
 
 

เชื่อมงานผลติภัณฑ การขึ้นรูปผลิตภัณฑ การสรางผลติภัณฑ 
1. ขึ้นรูปผลิตภณัฑ ไดถูกตองตามแบบงานท่ีกําหนด 
2. เชื่อมงานผลติภัณฑไดถูกตองและมีคุณภาพตามมาตรฐานท่ีกําหนด 
3. สรางผลติภัณฑไดถูกตองตามแบบงานและมีคุณภาพตามมาตรฐานท่ีกําหนด 

6 วางแผนการผลิตชิ้นงานผลติภัณฑรูปแบบตาง ๆ  ในเชงิธุรกิจ  
1. คํานวณตนทุนและคาบริการ 
2. วางแผนและดําเนินธุรกิจผลิตชิ้นงานผลติภัณฑรูปแบบตาง ๆ  

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบตังิาน 
ตรวจสอบผลงาน/ชิ้นงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัตงิาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. เครื่องเช่ือมไฟฟาพรอมอุปกรณ 
2. อุปกรณพืน้ฐานงานเช่ือมไฟฟา 
3. ชุดฝกปฏิบัติงานเช่ือมแกสออกซิเจน - อะเซทลิีน 
4. อุปกรณพืน้ฐานงานเช่ือมแกสออกซเิจน - อะเซทิลีน 
5. เครื่องมือ และอปุกรณพื้นฐานงานข้ึนรูปโลหะ 
6. เครื่องมือวัดขนาดและเครือ่งมือตกแตงผิวสําเรจ็ 
7. ลวดเช่ือมไฟฟา ขนาด 2.60 ม.ม. 
8. ลวดเช่ือมแกส ขนาด 2.00 ม.ม.และ ขนาด 3.20 ม.ม. 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประทีป ระงับทุกข. 2547. งานเช่ือมโลหะ 1.กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 
- พิชัย โอกาสอนันต . 2556. งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน. กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏบิัติการชางเชื่อมโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจผลิตชิ้นงานผลติภัณฑโลหะ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีความรูและมีทักษะพ้ืนฐานการปฏบิัตงิานเชื่อมเบื้องตนงานขึ้นรูปโลหะเบื้องตน 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1306 งานตดัแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
2. เตรียมวัสดุ อุปกรณ การบํารุงรักษา เครื่องตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
3. ตัดช้ินงานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรตามขอกําหนด 
4. วางแผนการตัดช้ินงานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรเพื่อใชในงานอุตสาหกรรม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชเครื่องมือ อุปกรณ และการบํารุงรักษา เครื่องตัดแกสดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร การอานแบบ เขียนแบบดวยคอมพิวเตอร การตัดช้ินงานดวยเครื่องตัดแกสตามโปรแกรม
คอมพิวเตอร วางแผนเพื่อใชงานอุตสาหกรรม 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การเตรียมวัสดุ อปุกรณ และบํารงุรกัษา เครื่องตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
1. วัสดุ อุปกรณ การตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
2. การเตรียม ตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
3. การบํารุงรักษา วัสดุ อุปกรณ หลงัการตัดแกสดวยคอมพิวเตอร 

2 การอานแบบ เขียนแบบช้ินงานดวยคอมพิวเตอร ตามมาตรฐานสากล 
1. การอานแบบ ตามมาตรฐาน DIN 
2. การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร เพื่อเตรียมตัดแกส 

3 การตัดช้ินงานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
1. การวางแผนช้ินงานเพื่อเตรียมการตัดแกส 
2. การใชโปรแกรมคอมพิวเตอรในการตัดแกส 
3. ปฏิบัติการเริม่ตนตัดแกสและหลังการตัดแกสดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 

4 การวางแผนตัดช้ินงานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรเพื่อใชในงานอุตสาหกรรม 
1. การตัดช้ินงานดวยแกสเพื่อใชในงานอุตสาหกรรม 
2. การวางแผนการตัดช้ินงานดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดตัดแกสดวยคอมพิวเตอร 
2. คอมพิวเตอรเพื่อการออกแบบ 
3. อุปกรณจับยึดช้ินงานเพื่อตัดแบบช้ินงาน 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- สมบรูณ เต็งหงษเจรญิ. การเชื่อมไฟฟาและแกส. พิมพครัง้ที่ 2. กรุงเทพ ฯ. 2540. 
- สุขสันต อุกกฤษฎ. งานเชื่อมและตัดโลหะดวยแกสออกซิเจน อะเซทิลีน. กรุงเทพ ฯ. 

สํานักงานบริการและวิจัยสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกลา, 2521 

2 แหลงเรยีนรู 
- โรงงานอุตสาหกรรมที่มเีครื่องตัดแกสดวยคอมพิวเตอร 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานดานการตัดแกสและเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
2. อายุอยูระหวาง 18 - 60 ป 

 



231 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1307 งานประกอบผลิตภัณฑงานกระจก 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการประกอบผลิตภัณฑงานกระจก 
2. ใชเครื่องมอื อุปกรณในการประกอบผลิตภัณฑงานกระจกไดอยางปลอดภัย 
3. ออกแบบงานประกอบผลิตภัณฑกระจก 
4. ประกอบผลิตภัณฑกระจกตามแบบ  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในงานประกอบผลิตภัณฑกระจก ใชเครื่องมือ อุปกรณใน
งานผลิตภัณฑกระจก กระบวนการ กรรมวิธีการประกอบ การจําแนกชนิดประเภทของกระจก เทคนิค
การประกอบผลิตภัณฑกระจกวางแผน การประกอบผลิตภัณฑงานกระจกในเชิงธุรกิจ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการประกอบผลิตภัณฑงานกรจก 
1. การจําแนกชนิด ขนาดของกระจกในการประกอบผลิตภัณฑงานกระจก 
2. คุณสมบัติและประเภทของกระจกที่ใชในการประกอบผลิตภัณฑงานกระจก 

2 การใชเครื่องมือ อปุกรณ ในการประกอบผลติภัณฑงานกระจก 
1. ความปลอดภัยในการใชเครื่องมือ 
2. การใชเครื่องมือและอปุกรณ 

3 การออกแบบงานประกอบผลิตภัณฑกระจก ตามแบบงานตาง ๆ  
1. การออกแบบของผลิตภัณฑ 
2. การประกอบตามผลิตภัณฑ 
3. การติดต้ังกระจกตามแบบผลิตภัณฑ  
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. หัวจับกระจกแบบ 3 ทาง 
2. หัวจับกระจกแบบ 2 ทาง 
3. หัวเพชรตัดกระจกชนิดกากเพชร 
4. หัวเพชรตัดกระจกชนิดลอ 
5. โตะรองตัดกระจก (กวาง x ยาว x สูง) ขนาด 150 x 240 x 85 ซม. 
6. ซิลิโคลนชนิดใสพรอมกานปนยิง 
7. ตลับเมตร 5 เมตร 
8. ฟุตเหล็ก 36 น้ิว 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบงานประกอบผลิตภัณฑงานอลูมเินียม 
- เอกสารความรูจากรานจําหนายวัสดุ อุปกรณ อลูมเินียม 
- เอกสารออนไลน HipolBarameekriangkrai 
- สอนงานกระจก - อลูมิเนียม ของ Tube M.youtubc.com 

(เขาถึงขอมลู วันที่ 23 ม.ิย. 2558) 
2 แหลงเรียนรู 

- สถานที่จําหนายวัสดุ อุปกรณ ชางอลมูิเนียม 
- หองปฏิบัติการแผนกชางเช่ือมโลหะ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานเกี่ยวกับงานอลมูิเนียม 
2. มีคุณสมบัติอายุไมตํ่ากวา 18 ป 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1308 งานประกอบผลิตภณัฑอลูมิเนียม 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกังานประกอบผลิตภัณฑอลูมเินียมและการใชเครื่องมืออปุกรณ 
2. ประกอบผลิตภัณฑอลูมเินียม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการในการประกอบผลิตภัณฑอลูมิเนียมลักษณะหนาตัด ชนิดการใช
งานของอลูมิเนียมและกระจก ประกอบช้ันวางของ ตูโชว ตูกับขาว หลักและวิธีการใชเครื่องมือ 
เครื่องจักร การวัด การตัด การเจาะ การยึดและประกอบ ตลอดจนการวางแผนการประมาณราคา        
งานประกอบผลิตภัณฑอลูมิเนียมในเชิงธุรกิจโดยนอมนําหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงมา
ประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักความปลอดภัย วิธีการใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ ชุดประกอบผลิตภัณฑอลูมเินียม 
1. หลักความปลอดภัยในการใชเครื่องมือ เครื่องจักร 
2. การใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ เครือ่งจักรในงานชางประกอบ ผลิตภัณฑอลูมเินียม 

2 งานประกอบช้ันวางของอลมูิเนียม 
1. การเลือกใชวัสดุ อุปกรณ 
2. การวัดขนาด การตัดวัสดุที่ใชในงานประกอบช้ันวางของ 
3. การประกอบช้ันวางของ 

3 งานประกอบตูกับขาวและตูโชวอลูมิเนียม 
1. การเลือกใชวัสดุ อุปกรณ 
2. การวัดขนาด การตัด วัสดุที่ใชในงานประกอบตูกับขาวและตูโชวอลูมิเนียม 
3. การประกอบตูกบัขาว และตูโชวอลูมิเนียม 

4 งานประกอบตูแขวนบานเลื่อนอลมูิเนียม 
1. การเลือกใชวัสดุ อุปกรณ 
2. การวัดขนาด การตัดวัสดุที่ใชในงานประกอบตูกับขาวและตูโชวอลูมิเนียม 
3. การประกอบและติดต้ังตูแขวนบานเลื่อนอลูมิเนียม 

5 การวางแผน การประมาณราคา การประกอบผลิตภัณฑอลมูิเนียม 
1. การวางแผนการตลาด การบริการ สภาพแหลงทรัพยากร 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจในงานประกอบผลิตภัณฑอลมูเินียม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. สวางมือไฟฟา  
2. คีมยํ้าหมุด (Rivet Set) 
3. ลูกกลิ้ง 
4. คอนยาง 
5. กรรไกรตัดตรง 
6. ไขควงปากแบน 
7. ไขควงปากแฉก 
8. ตะไบละเอียดขนาด 12 น้ิว 
9. เลื่อยมือ 
10. เครื่องเลือ่ยวงเดือนตัดอลูมเินียม 
11. คัดเตอร 
12. ไมเน้ือแข็ง ขนาด 1 x 2 x 5 น้ิว (สําหรบัตีเสนยางอัด) 
13. มีดตัดกระจก 
14. เครื่องตัดอลูมเินียม 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- เทคนิคงานอลูมิเนียม. ธนิต อาภารณ. 2545 
- หนังสืองานผลิตภัณฑอลูมเินียม 
- ใบความรูประกอบงานผลิตภัณฑอลูมเินียม 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการเช่ือมโลหะ 
- รานจําหนาย วัสดุ อปุกรณ งานผลิตภัณฑอลูมเินียม 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
2. มีคุณสมบัติอายุไมตํ่ากวา 18 ป 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1309 งานเขียนแบบงานทอสุขาภบิาลและการประมาณราคา 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการอานเขียนแบบงานทอสุขาภิบาลลงในแบบงาน 
2. เขียนแบบงานทอสุขาภิบาลและการประมาณราคา 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับวิธีการ การเขียนแบบงานทอ และการประมาณราคางานทอปฏิบัติงาน
เขียนแบบงานทอและการประมาณราคางานทอสุขาภิบาล มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน การตรงตอเวลา  
มีความรับผิดชอบ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการเขียนแบบงานทอสุขาภิบาล  
1. การออกแบบทอระบบตาง ๆ  สัญลักษณทอ 
2. การเขียนแบบแผนคลีทอประปา 
3. การวางผงังานทอ 

2 สวนประกอบและอปุกรณที่ใชในระบบทอสุขาภิบาล 
1. มาตรฐานทอสุขาภิบาล 
2. ขอตอ ทอแยก แบบตาง ๆ   
3. วาลว เปด - ปด ระบบประปา 

3 การเขียนแบบงานทอสุขาภิบาล ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
1. ระบบประปา 
2. ระบบทอนํ้าเสีย 
3. ระบบบําบัดนํ้าเสีย 

4 การประกอบทอและอปุกรณตาง ๆ ที่ใชในงานสุขาภิบาล 
1. เทคนิคการวางทอแบบตาง ๆ    
2. วัสดุ อุปกรณที่ใชในงานสุขาภิบาล 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรสํานักงานเพื่อใชเขียนแบบ  
2. โตะเขียนแบบ  
3. อุปกรณการเขียนแบบ  
4. ขอตอแบบตาง ๆ    
5. วาลว เปด - ปด นํ้าแบบตาง ๆ    
6. ของอ ทอแยกแบบตาง ๆ    

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- การออกแบบทออาคาร และสิ่งแวดลอมอาคาร 1. ดร. เกรียงศักด์ิ อุดมสินโรจน. 
- หนังสือการเขียนแบบขางเช่ือมโลหะ 2. อ.นริศ ศรีเมฆ. สํานักพิมพเอมพันธ. 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองเขียนแบบแผนกชางเช่ือมโลหะ 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานดานการเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร 
2. มีคุณสมบัติอายุอยูระหวาง 18 - 60 ป 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1310 งานซอมบํารุงรักษาปมน้ําแบบใบพดั 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการซอมบํารงุรกัษาปมนํ้าแบบใบพัด 
2. ถอดประกอบและซอมบํารุงปมนํ้าแบบใบพัด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการซอมบํารุงรักษาปมนํ้าแบบใบพัด ชนิดของปมนํ้าแบบใบพัด 
อุปกรณที่เกี่ยวของการถอดประกอบ ปฏิบัติหลักการซอมบํารุงรักษาปมนํ้าแบบใบพัด ประกอบและ
ติดต้ังตามตามแบบมาตรฐานสากล ปฏิบัติงานอยางมีความรับผิดชอบและปลอดภัย โดยนอมนําหลัก
ปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงมาใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการและข้ันตอนการทํางานของปมนํ้า แบบใบพัด 
1. หลักการทํางานของปมนํ้า แบบใบพัด 
2. ข้ันตอนการทํางานของปมนํ้า แบบใบพัด 
3. หลักความปลอดภัยในปฏิบั ติงานซอมบํารุงรักษาปมนํ้าแบบใบพัด ตามหลัก               

อาชีวอนามัย 
2 วิธีการซอมบํารุงรักษาปมนํ้า แบบใบพัด 

1. วิธีการซอมบํารุงรักษาปมนํ้า แบบใบพัดอยางถูกวิธี 
2. ซอมบํารุงรักษาปมนํ้า แบบใบพัดอยางถูกวิธี 

3 ถอดประกอบอปุกรณที่เกี่ยวของกับปมนํ้า แบบใบพัด 
1. ถอดประกอบอปุกรณที่เกี่ยวของกับปมนํ้า แบบใบพัดตามขอกําหนด 
2. ตรวจสอบความสมบรูณในการถอดประกอบอปุกรณทีเ่กี่ยวของกับปมนํ้า แบบใบพัด

ตามขอกําหนด  
4 วางแผนการซอมบํารงุรักษาปมนํ้า แบบใบพัดในเชิงธุรกิจ 

1. วางแผนการตลาด คํานวณตนทุนและคาบริการ การบรกิาร สภาพแหลงทรัพยากร 
2. วางแผนการซอมบํารงุรักษาปมนํ้าแบบใบพัด ในเชิงธุรกิจ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน 
เครื่องมือประเมิน เกณฑการ

ประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. ปมนํ้าแบบใบพัด 
2. เครื่องมือ Hand tool สําหรบั ซอมบํารุงรักษาปมนํ้า 
3. ประแจคอมา 
4. การตัดทอ 
5. เทปพันเกลียว 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- รศ.อําพล ซื่อตรง. 2556. งานซอมบํารุงรักษาปมนํ้า.กรุงเทพฯ :บจก. สกายบุกส. 
2 แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการซอมบํารงุเครื่องมือและอุปกรณ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานซอมบํารุงรกัษาปมนํ้า แบบใบพัด 

 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 
1. มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการปฏิบัติงานซอมปมนํ้าเบื้องตน 
2. มีความรูและมีทักษะพื้นฐานการใชเครื่องมือ Hand tool สาํหรับ ซอมบํารุงรักษาปมนํ้า 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1311 งานเช่ือมซอมบํารุง 90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานชางเช่ือมซอมบํารุง เช่ือมเหล็กหลอ เหล็กเครื่องมือและ
เช่ือมอลมูิเนียม 

2. ซอมบํารุง เช่ือมเหล็กหลอ เช่ือมเหล็กเครื่องมือและเช่ือมอลมูิเนียม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการของงานเช่ือมซอมบํารุงทั่วไป และหลักการเช่ือมซอมบํารุง
เทคนิคการเช่ือมเหล็กหลอ เหล็กเครื่องมือ และอลูมิเนียม ปฏิบัติงานอยางมีระเบียบวินัยพัฒนาองค
ความรูจากการปฏิบัติงาน มีความรับผิดชอบตอสังคม ประกอบอาชีพดวยความสุจริต และยึดหลัก
ปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงมาใชประยุกต 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการของงานเช่ือมซอมบํารงุ 
1. มาตรฐานเหลก็ในงานอุตสาหกรรม 
2. ประเภทผลิตภัณฑ เครื่องมือ เครื่องจักรในการเช่ือม ซอมบาํรุง 

2 การเช่ือมซอมบํารงุ วัสดุแตละชนิด 
1. โลหะนอกกลุมเหล็ก 
2. ชนิดของลวดเช่ือม 
3. โลหะวิทยางานเช่ือม 

3 ปฏิบัติงานเช่ือมเหล็กหลอ เหล็กเครื่องมือ และอลมูิเนียม 
1. หลักการพจิารณาเลือกลวดเช่ือมไฟฟา 
2. การเกบ็รกัษาลวดเช่ือม  
3. การเช่ือมเครื่องมือ เครื่องจักรทีเ่ปนเหล็กหลอ เหลก็เครื่องมอืและอลูมิเนียม 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดเครื่องเช่ือมไฟฟา  
2. เครื่องมือ - อุปกรณชวยปฏิบัติงานเช่ือมพื้นฐาน  
3. ตัวอยางเหล็กหลอ  
4. ตัวอยางเหล็กเครื่องมือ  
5. ตัวอยางอลูมเินียม  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ประทีป ระงับทุกข.วัสดุชางเชื่อม.สํานักพิมพเอมพันธ. 
- สมบรูณ เต็งหงษเจรญิ.งานเชื่อม 2. สํานักพมิพศูนยสงเสรมิวิชาการ. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการชางเช่ือม 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานเกี่ยวกับงานซอมบํารงุและการเช่ือม 
2. มีอายุ 18 ป 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1312 งานประกอบอลูมิเนียมในอาคาร 90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการใชเครื่องมืออปุกรณวิธีการประกอบอลูมเินียมในอาคาร 
2. เลือกใช เตรียม และบํารงุรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการประกอบอลมูิเนียมในอาคาร 
3. ประกอบและติดต้ังงานอลมูิเนียมภายในอาคาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานอลูมิเนียมในอาคารในการใช
เครื่องมือ อุปกรณ เลือกใชวัสดุชนิดตาง ๆ ในงานอลูมิเนียมและการปฏิบัติงานประกอบติดต้ังชองแสง 
กรอบงานลูกฟูก หนาตาง ประตูประกอบและติดต้ังในเชิงธุรกิจ มีกิจนิสัยในการปฎิบัติงานที่ดี 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การเลือก เตรียมใชและการบํารงุรักษาเครื่องมือ วัสดุอปุกรณในงานประกอบอลูมเินียมใน
อาคาร 

1. การเลือก เตรียม และการบํารงุรักษาเครื่องมือ เครือ่งจักร วัสดุ อุปกรณในการ
ปฎิบัติงาน 

2. การเลือก วัสดุ ที่ใชในงานประกอบและติดต้ังชนิดงานตาง ๆ    
3. ปฏิบัติงานอยางมีความรบัผิดชอบ มีวินัยและมีความปลอดภัย 

2 งานประกอบชุดติดต้ัง ชองแสง งานลูกฟูก 
1. การเลือก เตรียม วัสดุ อุปกรณ และการออกแบบ การติดต้ัง ชุดติดต้ังชองแสงและ

ชุดลูกฟูก 
2. การวัดและตัดวัสดุ ที่ใชในการประกอบ และติดต้ังชุดชองแสงและชุดงานลกูฟูก 
3. การประกอบ ติดต้ังชุดงานชองแสงและชุดงานลูกฟูก 

3 งานประกอบชุดประตู หนาตางบานเลื่อน ชุดมุงลวดบานเลือ่น 
1. การเลือก เตรียม วัสดุ อุปกรณ และการออกแบบ การติดต้ังชุดประตูและหนาตาง

บานเลือ่น 
2. การวัดและตัดวัสดุ ทั้งใชในการประกอบติดต้ังชุดประตูหนาตาง ชุดมุงลวดบาน

เลื่อน 
3. การประกอบ ติดต้ัง ชุดงานประตู หนาตาง ชุดมุงลวด บานเลื่อน ชนิดตาง ๆ    
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หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 งานประกอบ ชุดประตู บานสวิง 
1. การเลือก เตรียม วัสดุ อุปกรณ และการออกแบบ การติดต้ัง ชุดประตูสวิง 
2. การวัดและการตัดวัสดุ ที่ใชในการประกอบติดต้ัง ชุดประตูบานสวิง 
3. การประกอบ ติดต้ังชุดบานสวิง 

5 งานประกอบชุด หนาตางบานกระทุงชนิดตาง ๆ    
1. การเลือก เตรียม ใชวัสดุ อุปกรณและการออกแบบ การติดต้ังชุดหนาตางบาน

กระทุงชนิดตาง ๆ    
2. การวัดและการตัด วัสดุ ที่ใชในการประกอบและติดต้ังชุดหนาตางบานกระทุง 
3. การประกอบและการติดต้ังชุดหนาตางบานกระทุง 

6 งานวางแผน การประเมินราคา การประกอบการติดต้ังงานอลูมิเนียมในอาคาร  
1. การสํารวจความตองการของตลาด สภาพ และสถานการณของตลาด สภาพแหลง

ทรัพยากรที่ใชในงานประกอบอลูมเินียมในอาคาร 
2. การวางแผนเกี่ยวกับการจัดหาทุน การบริการ การตลาด คุณลักษณะทีดี่ตอลูกคา 
2. การวางแผนและดําเนินธุรกิจในงานประกอบอลมูิเนียมในอาคาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 
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เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. สวานมือไฟฟา  
2. คีมยํ้าหมุด (Rivet Set) 
3. ลูกกลิ้ง 
4. คอนยาง 
5. กรรไกรตัดตรง 
6. ไขควงปากแบน 
7. ไขควงปากแฉก 
8. ตะไบละเอียดขนาด 12 น้ิว 
9. เลื่อยมือ 
10. เครื่องเลือ่ยวงเดือนตัดอลูมเินียม 
11. คัดเตอร 
12. ไมเน้ือแข็ง (สําหรบัตีเสนยางอัด) 
13. มีดตัดกระจก 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ธนิต อาภารณรัตน. 2545. งานเทคนิคอลูมิเนียม.กรงุเทพฯ : บจก. สกายบุค. 
- คูมือชางอลมูิเนียม กระจก หนังสือ มุงลวดคีรีขันธ [เอกสารออนไลน] เขาถึงไดจาก 

http://m.youtube.com>channel (วันที่คันหาขอมลู 23 มิ.ย. 2558). 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- รานจําหนาย วัสดุ อปุกรณ ประกอบติดต้ังงานอลมูิเนียม 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีคุณสมบัติอายุไมตํ่าวา 18 ป 

 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1501 งานระบบทอระบายอากาศ 150 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการระบายและสงอากาศ ชนิด ลักษณะอุปกรณประกอบระบบทอ

สงและระบายอากาศ 
2. เขียนแบบแผนคลี่ทอ ของอ และทอแยกชนิดตาง ๆ    
3. สรางและประกอบทอ ของอ และทอแยกชนิดตาง ๆ ระบบระบายอากาศตามแบบที่กําหนด  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการระบายและสงอากาศ ชนิด ลักษณะอุปกรณประกอบระบบทอสง
และระบายอากาศ การเขียนแบบแผนคลี่ทอ ของอ และทอแยกชนิดตาง ๆ การสรางทอและของอชนิด
ตาง ๆ การประกอบติดต้ังทอและของอทอแยกตามวงจรระบบระบายอากาศในเชิงธุรกิจ ปฏิบัติงานดวย
ความรับผิดชอบและปลอดภัย โดยนอมนําหลักของปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกตใช 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการระบายและสงอากาศ ชนิด ลักษณะอุปกรณประกอบระบบทอสงและระบายอากาศ 
1. หลักการระบายและสงอากาศ 
2. ชนิด ลักษณะอุปกรณประกอบระบบทอสงและระบายอากาศ 

2 เขียนแบบแผนคลี่ทอและของอชนิดตาง ๆ  
1. เขียนแบบแผนคลี่ทอระบายอากาศแบบทอกลมและของอชนิดตาง ๆ ไดอยางถูกวิธี 
2. เขียนแบบแผนคลี่ทอระบายอากาศแบบทอสี่เหลี่ยมและของอชนิดตาง ๆ ไดอยาง 

ถูกวิธี 
3. เขียนแบบแผนคลีฝ่าครอบระบายอากาศและขอตอเปลี่ยนรปูรางทอไดอยางถูกวิธี 
4. เขียนแบบแผนคลี่ทอแยกระบายอากาศไดอยางถูกวิธี 
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หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

3 สรางทอระบายอากาศและของอชนิดตาง ๆ  
1. สรางทอระบายอากาศแบบทอกลมและของอชนิดตาง ๆ ไดอยางถูกวิธี 
2. สรางทอระบายอากาศแบบทอสีเ่หลี่ยมและของอชนิดตาง ๆ ไดอยางถูกวิธี 
3. สรางฝาครอบระบายอากาศและขอตอเปลี่ยนรปูรางทอไดอยางถูกวิธี 
4. สรางทอแยกระบายอากาศไดอยางถูกวิธี 

4 งานประกอบ ติดต้ังทอ ของอ และทอแยกชนิดตาง ๆ ระบบระบายอากาศ 
1. ประกอบทอ ของอ และทอแยกชนิดตาง ๆ ระบบระบายอากาศตามแบบทีก่ําหนด 

5 การคํานวณคาบริการ 
1. คํานวณตนทุนและคาบริการ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 
4 
5 

ทดสอบความรูกอนและหลงัการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน/ช้ินงาน 
พฤติกรรมลกัษณะนิสัยในการปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาการเขารวมฝกอบรมไมนอย
กวารอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบสงัเกต 
แบบบันทึกการเขารบัการ
ฝกอบรม 

10 
40 
30 
20 
 
 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

1. เครื่องตัดโลหะแผน 
2. เครื่องพับโลหะแผน 
3. อุปกรณพืน้ฐานงานโลหะแผน 
4. ชุดเครื่องมอื อุปกรณข้ึนรูปงานโลหะแผนและงานเขาตะเข็บ 
5. โตะเขียนแบบ 
6. อุปกรณพืน้ฐานงานเขียนแบบ 

7. ไมเน้ือแข็ง ขนาด 1
2

1  x 3 x 12 น้ิว (สําหรบัตีข้ึนรูปและประกอบงาน) 

8. คอนยาง 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- นริศ ศรีเมฆ. 2550. งานระบบทอระบายอากาศ. กรุงเทพฯ :บจก. เอมพันธ. 
- ผศ. นิลวัฒน พัฒพงษ. 2556. การออกแบบและเขยีนแบบแผนคลี.่ กรุงเทพฯ : 

บจก. ศูนยสงเสริมวิชาการ. 

2 แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการชางเช่ือมโลหะ 
- สถานประกอบการธุรกิจงานประกอบและติดต้ังระบบระบายอากาศ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

ไมจํากัดพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 



 
 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ กลุมวิชางานชางเช่ือมโลหะ 

1103-1502 งานหลออลูมิเนียม Alloy 150 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการหลออลูมิเนียม Alloy 
2. เลือก เตรียม ใชและบํารงุรักษาเครื่องมือหลออลมูิเนียม Alloy 
3. ทําแบบกระสวน งานหลอ อลูมเินียม Alloy ไดตามรูปแบบ 
4. สรางกลองแบบทรายตามข้ันตอน 
5. หลอ อลูมเินียม Alloy ตามที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการหลออลูมิเนียม Alloy วิธีการใชวัสดุ อุปกรณและเครื่องมือที่ใช
ในงานหลออลูมิเนียม Alloy สรางกระสวนแบบหลออยางงาย สรางกลองแบบทรายเพื่อใชในงานหลอ
อยางปลอดภัย วางแผน งานหลออลูมิเนียม Alloy ในเชิงธุรกิจ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การใชวัสดุ อุปกรณและเครื่องมือในการหลออลูมเินียม Alloy 
1. วัสดุ ที่ใชในงานหลอ 
2. เครื่องมือและอุปกรณที่ใชในงานหลอ 

2 การอานแบบ เขียนแบบช้ินงานดวยคอมพิวเตอร ตามมาตรฐานสากล 
1. การอานแบบ ตามมาตรฐาน DIN 
2. การเขียนแบบดวยคอมพิวเตอร เพื่อเตรียมตัดแกส 

3 การทําแบบกระสวนงานหลอ อลมูิเนียม Alloy อยางงาย 
1. การทํากระสวนทรงกระบอก 
2. การทํากระสวนทรงกลม 
3. การทํากระสวนทรงสเีหลี่ยมลูกเตา  

4 การสรางกลองแบบทราย 
1. ชนิดของทรายหลอและสวนผสม 
2. ความหนาแนนและความช้ืนในทรายหลอ 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

5 
 

การหลออลูมเินียม Alloy 
 1. วัตถุดิบที่ใชในการหลออลูมเินียม Alloy 
 2. การหลอและการเทนํ้าโลหะลงในแบบหลอ 

6 การวางแผนงานหลออลูมเินียมในเชิงธุรกิจ  

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. กระปองอลูมเินียม 
2. เตาหลออลูมิเนียมแบบเบา 
3. ตะแกรงรอนทราย 
4. ทรายหลอ 
5. หีบทรายหลอ 
6. เครื่องมืออัดทราย 
7. เลื่อยตัดโลหะ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- นิกร มหกรรมโกล. กรรมวิธีการหลอโลหะ.กรุงเทพ ฯ. หจก.สกายบุค. 
- www.sasitalloy.com/index4234.html?lay=show&ac=article&ld=539320 
- www.maxsteelthai.com/index.pap:opticn=com_content&View 

2 แหลงเรียนรู 
- โรงงานทําอลูมิเนียม Alloy 
- Internet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

ไมจํากดัพื้นความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 

 



251 

 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

ลําดับ ระยะเวลาเรียน (ช่ัวโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 4 
2 31 - 60 1 
3 61 - 90 6 
4  91 - 120 1 
5 121 - 150  3 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ชั่วโมงข้ึนไป - 

 รวม 15 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พุทธศักราช 2558  
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาช่างไฟฟ้า  

กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้ากลุ่มวิชางานช่างบํารุงรักษาระบบไฟฟ้าขนส่งทางราง 

ท่ี รหัสวิชา ช่ือหลักสูตร จํานวนช่ัวโมง 
1 1104-1101 งานซ่อมพัดลมไฟฟ้า 30 
2 1104-1102 งานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 12 
3 1104-1103 งานติดต้ังไฟฟ้านอกอาคาร 30 
4 1104-1104 งานซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 30 
5 1104-1301 งานติดต้ังไฟฟ้าในอาคาร 75 
6 1104-1302 งานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 75 

7 1104-1303 งานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 75 

8 1104-1304 งานติดต้ังและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 75 

9 1104-1305 งานติดต้ังโซล่าเซลล์ 75 

10 1104-1306 งานเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ 75 

11 1104-1401 งานควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 120 
12 1104-1501 งานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 150 
13 1104-1502 งานติดต้ังไฟฟ้าในอาคาร 150 
14 1104-1503 งานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 150 
15 1104-2201 งานซ่อมบํารุงระบบปรับอากาศและระบายอากาศ

รถไฟฟ้า 
60 

รวม 15หลักสูตร 
 

 
 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1101 งานซ่อมพัดลมไฟฟ้า 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
2. ตรวจซ่อมและบํารุงรักษาพัดลมไฟฟ้า 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับไฟฟ้าเบ้ืองต้น ส่วนประกอบ หลักการทํางานของพัดลมไฟฟ้าแบบต่าง ๆ 
การเลือกใช้เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การถอดประกอบ การตรวจซ่อม การบํารุงรักษา และประมาณการ
ซ่อมพัดลมไฟฟ้า 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
3. การบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ 

3 งานซ่อมและบํารุงรักษาพัดลมไฟฟ้า 
1. ส่วนประกอบและการทํางานของพัดลมไฟฟ้า 
2. การถอดประกอบและตรวจเช็คอาการเสีย 
3. การซ่อมและบํารุงรักษาพัดลมไฟฟ้า 

4 งานวางแผนและประมาณการซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
1. การวางแผนการซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
2. การประมาณการซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
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การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. คลิปแอมป์มิเตอร์ 
4. เครื่องพันขดลวดชนิดมือหมุน 
5. พัดลมไฟฟ้า 
6. สว่านไฟฟ้าต้ังโต๊ะ 
7. สว่านมือถือไฟฟ้า  
8. หัวแร้งบัดกรี 
9. ฟุตเหล็ก 
10. กรรไกรตัดกระดาษ 
11. เลื่อยตัดเหล็ก 
12. เลื่อยฉลุไฟฟ้าหรือจิ๊กซอไฟฟ้า 
13. ไขควงแฉก  
14. ไขควงแบน  
15. คีมปากแหลม  
16. คีมรวมคีมตัด ปอกสายไฟฟ้า 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ผศ. อํานาจ เจริญศิลป์. 2549. คู่มือการตรวจ ซ่อม รักษาเครื่องใช้ไฟฟ้า. 
บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) 

- ประพันธ์ พิพัฒน์สุข และคณะ. 2548.งานบริการและซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า.  
ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมพัดลมไฟฟ้า จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1102 งานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 12 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 
2. พัน ลงขดลวด ต่อวงจรและทดสอบขดลวดพัดลมไฟฟ้าตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับไฟฟ้าเบ้ืองต้น ส่วนประกอบ หลักการทํางานของพัดลมไฟฟ้าแบบต่าง ๆ 
การเลือกใช้เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การถอด ประกอบ พันขดลวด การต่อวงจรขดลวด การเคลือบน้ํายา
ขดลวด การทดสอบขดลวด การซ่อมบํารุงรักษา และกําหนดราคาค่าบริการ 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ในงานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 
2. การวัสดุ อุปกรณ์ในงานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 

3 งานพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 
1. การรื้อและรองฉนวน 
2. การพันขดลวด 
3. การต่อและทดสอบวงจรขดลวด 
4. การเคลือบน้ํายาขดลวด 

4 กําหนดราคาค่าบริการ 
1. การประมาณการพันขดลวดพัดลมไฟฟ้า 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. คลิปแอมป์มิเตอร์ 
4. เครื่องพันขดลวดชนิดมือหมุน 
5. พัดลมไฟฟ้าชนิดต้ังพ้ืน 
6. พัดลมไฟฟ้าชนิดติดผนัง 
7. พัดลมไฟฟ้าชนิดต้ังโต๊ะ 
8. พัดลมไฟฟ้าชนิดแขวนเพดาน 
9. สว่านไฟฟ้าต้ังโต๊ะ 
10. สว่านมือถือไฟฟ้า  
11. หัวแร้งบัดกรี 
12. ฟุตเหล็ก 
13. กรรไกรตัดกระดาษ 
14. เลื่อยตัดเหล็ก 
15. เลื่อยฉลุไฟฟ้าหรือจิ๊กซอไฟฟ้า 
16. ไขควงแฉก  
17. ไขควงแบน  
18. คีมปากแหลม  
19. คีมรวม 
20. คีมตัด ปอกสายไฟฟ้า 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ผศ. อํานาจ เจริญศิลป์. 2549. คู่มือการตรวจ ซ่อม รักษาเครื่องใช้ไฟฟ้า.          
บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) 

- ประพันธ์ พิพัฒน์สุข และคณะ. 2548.งานบริการและซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า.         
ศูนย์ส่งเสริมอาชีวะ 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมพัดลมไฟฟ้า จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 

 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1103 งานติดตั้งไฟฟ้านอกอาคาร 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการติดต้ังไฟฟ้านอกอาคาร 
2. ปักเสา ยึดโยง พาดสาย ดึงสายในงานติดต้ังไฟฟ้านอกอาคาร 
3. ติดต้ังมิเตอร์และแผงควบคุมการจ่ายไฟฟ้าตามระบบบ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับความรู้พ้ืนฐานทางไฟฟ้า การใช้เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ เครื่องวัดไฟฟ้า 
ชนิดของสายไฟฟ้า การต่อสายไฟฟ้า การปักเสา พาดสาย การติดต้ังมิเตอร์ ระบบควบคุมไฟถนน การ
ติดต้ังแผงควบคุมการจ่ายไฟฟ้า และประมาณการราคา 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในงานติดต้ังไฟฟ้า 
1. การเลือกขนาดสายและการต่อสายไฟฟ้า 
2. การเตรียมเครื่องมือวัสดุ อุปกรณ์ในการติดต้ังไฟฟ้า 
3. การเลือกอุปกรณ์ป้องกันทางไฟฟ้า 

3 งานปักเสา พาดสายไฟฟ้า 
1. การปักเสา ยึดโยงในงานติดต้ังไฟฟ้าภายนอก 
2. การพาดสาย ดึงสายในงานติดต้ังไฟฟ้าภายนอก 

4 งานอ่านแบบ ถอดแบบและประมาณการ 
1. การอ่านแบบ ถอดแบบ  
2. การประมาณราคาติดต้ังไฟฟ้าภายนอก 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. สว่านไฟฟ้า  
4. สว่านไร้สาย 
5. ไขควงชุด 
6. คีมช่างไฟฟ้า 
7. คีมปากแหลม 
8. คีมตัด 
9. ค้อนเดินสาย 
10. ตลับเมตร 
11. ปากกาจับชิ้นงาน ปากกาจับท่อ 
12. เลื่อยตัดเหล็ก 
13. หินเจียระไน ชุดตัดไฟเบอร์ 
14. เข็มขัดปีนเสา 
15. ฟิซซ่ิงฮ้อย 
16. พลั่วหนีบ 
17. ประแจเลื่อน 
18. ประแจปากตาย 
19. คีมย้ําหางปลา 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- อเนก นรสาร. 2545. การติดตั้งไฟฟ้าภายนอกอาคาร. ศูนย์ส่งเสริมอาชีวศึกษา 
- ธวัชชัย จารุจิตร์. 2556. การติดตั้งไฟฟ้าภายนอกอาคาร. สํานักพิมพ์วังอักษร 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการติดต้ังไฟฟ้า จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1104 งานซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับวิธีซ่อมตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. ซ่อมบํารุงวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าตามมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับงานไฟฟ้าเบ้ืองต้น มาตรฐานการติดต้ัง เครื่องวัดไฟฟ้า วงจรควบคุม
มอเตอร์ไฟฟ้า การตรวจซ่อม บํารุงรักษาและประมาณการ 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานซ่อมตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานซ่อมตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

3 งานบํารุงรักษาและประมาณการตรวจซ่อมตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. ตรวจซ่อม บํารุงรักษาตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การประมาณซ่อมและบํารุงรักษาตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. แคล้มป์ออนมิเตอร์ แบบเข็ม 
4. แคล้มป์ออนมิเตอร์ แบบตัวเลข 
5. เทคโคมิเตอร์ 
6. สว่านแท่น 
7. เมกเกอร์ 
8. หินเจียระไน 
9. เลื่อยตัดเหล็ก 
10. ชุดประแจ  
11. ไขควงปากแบน  
12. ไขควงปากแฉก  
13. คีมรวม คีมช่าง 
14. คีมปากแหลม 
15. คีมตัด 
16. ฟุตเหล็ก 
17. เหล็กนําศูนย์ 
18. ค้อนพลาสติก 
19. ชุดตะไบกลม และตะไบแบน  
20. คีมย้ําหางปลา 
21. ตลับเมตร  
22. ชุดประแจหกเหลี่ยม 
23. หัวแร้งไฟฟ้า 



269 

 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ผศ.อํานาจ ทองผาสุข, ผศ.วิทยา ประยงค์พันธุ์. 2542. การควบคุมมอเตอร์.        
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

- ประสิทธิ์ พิทยพัฒน์. 2541. การควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า.สมศิริพริ้นต้ิง 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 
 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1301 งานติดตั้งไฟฟ้าในอาคาร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการติดต้ังไฟฟ้าภายในอาคาร 
2. ติดต้ังเดินสายไฟฟ้าในอาคาร 
3. วางแผน ติดต้ังตรวจซ่อมและประมาณการไฟฟ้าภายในอาคาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับความรู้พ้ืนฐานทางไฟฟ้า การใช้เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ เครื่องวัดไฟฟ้า 
ชนิดของสายไฟฟ้า การต่อสายไฟฟ้า การติดต้ังอุปกรณ์ไฟฟ้า การเดินสายไฟฟ้าด้วยวิธีต่าง ๆ การอ่าน
แบบและประมาณการค่าติดต้ังไฟฟ้า 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เคร่ืองมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในงานติดต้ังไฟฟ้า 
1. การเลือกขนาดสายและการต่อสายไฟฟ้า 
2. การเตรียมเครื่องมือวัสดุ อุปกรณ์ในการติดต้ังไฟฟ้า 
3. การเลือกอุปกรณ์ป้องกันทางไฟฟ้า 

3 งานติดต้ังเดินสายและอุปกรณ์ไฟฟ้า 
1. การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าด้วยเข็มขัดรัดสาย 
2. การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าด้วยท่อร้อยสาย 
3. การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าด้วยรางเดินสาย 

4 งานเขียนแบบและประมาณราคาค่าบริการ 
1. การเขียนแบบ 
2. การอ่านแบบ ถอดแบบ และการประมาณราคาค่าบริการ 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. สว่านไฟฟ้า  
4. สว่านไร้สาย 
5. ไขควงชุด 
6. คีมช่างไฟฟ้า 
7. คีมปากแหลม 
8. คีมตัด 
9. ค้อนเดินสาย 
10. ตลับเมตร 
11. ปักเต้า 
12. คัตเตอร์ตัดท่อ 
13. รีมเมอร์ลบคมท่อ 
14. ชุดเบนเดอร์ดัดท่อบาง 
15. ชุดเบนเดอร์ดัดท่อหนา ไฮดรอลิก 
16. ชุดทําเกลียวท่อหนา 
17. ปากกาจับชิ้นงาน ปากกาจับท่อ 
18. เลื่อยตัดเหล็ก 
19. หินเจียระไน ชุดตัดไฟเบอร์ 
20. เครื่องเป่าลมร้อน 
21. สปริงดัดท่อยูพีวีซี 
22. ฟิตเทปร้อยท่อ 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ไวพจน์ ศรีธัญ. 2545. การติดตั้งไฟฟ้าในอาคารและในโรงงาน.บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น 
จํากัด (มหาชน) 

- วัฒนา ถาวร.2553. การออกแบบและติดตั้งไฟฟ้าภายในบ้าน-อาคารอุตสาหกรรม.  
บริษัท สํานักพิมพ์ สกายบุ๊กส์ จํากัด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการติดต้ังไฟฟ้าในอาคารจบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1302 งานซ่อมเคร่ืองใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 
2. ตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทความร้อน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับความปลอดภัยไฟฟ้าเบ้ืองต้น เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การตรวจซ่อม
เครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทความร้อน เครื่องกลไฟฟ้าคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้า และประมาณการตรวจ
ซ่อม 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
1 งานความปลอดภัยในการใช้ไฟฟ้า 

1. ความปลอดภัย 
2. อันตรายจากการใชไ้ฟฟ้า 
3. การปฐมพยาบาล 

2 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ระบบไฟฟ้า 
2. เครื่องมือวัดไฟฟ้า 
3. วงจรไฟฟ้า 

3 งานเลือกใช้เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
1. การเลือกเครื่องมือในงานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
2. การเลือกวัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

4 งานตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทความร้อน 
1. การซ่อมหม้อหุงข้าวไฟฟ้า 
2. การซ่อมกระทะไฟฟ้า 
3. การซ่อมกาต้มน้ําไฟฟ้า 
4. การซ่อมเตารีดไฟฟ้า 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

5 งานตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทเครื่องกลไฟฟ้า 
1. การซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
2. การซ่อมสว่านไฟฟ้า 
3. การซ่อมปั้มน้ําไฟฟ้า 
4. การซ่อมเคร่ืองปั่น 
5. การซ่อมเคร่ืองซักผ้า 

6 งานตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้า 
1. การซ่อมไมโครเวฟ 
2. การซ่อมเตาเหนี่ยวนํา 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์ 
2. คีมรวม 
3. คีมปากแหลม 
4. ไขควงถอดเปลี่ยนปากได้ 
5. ค้อนพลาสติก , ค้อนยาง , ค้อนเหล็ก 
6. หัวแร้งบัดกรี 
7. ชุดโคมไฟธรรมดา 
8. ชุดโคมไฟหลอดประหยัดไฟ 
9. ชุดโคไฟหลอดแอลอีดี 
10. เตาไฟฟ้า 
11. กระทะไฟฟ้าแบบธรรมดา , แบบปรับอัตโนมัติ 
12. กระติกน้ําร้อน 
13. กระติกน้ําร้อนแบบกดอากาศ 
14. เตารีดไฟฟ้า 
15. เตาอบไฟฟ้า 
16. หม้อหุงข้าวไฟฟ้าแบบมีอุ่น 
17. เครื่องทําน้ําอุ่น 
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18. ไมโครเวฟ 
19. เตาไฟฟ้าแบบเหนี่ยวนํา 
20. เครื่องป้ิงขนมปัง 
21. สว่านไฟฟ้า 
22. หินเจียระไน 
23. ป้ัมน้ําไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ 
24. พัดลมไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ผศ.อํานาจ เจริญศิลป์. 2549. คู่มือการตรวจ ซ่อม รักษาเครื่องใช้ไฟฟ้า.บริษัท ซีเอ็ด
ยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) 

- ชัยเชษฐ์ เพชรไชย, เอิบ จันทร์สุวรรณ, สุรีย์ ต้ังสกุล, ภีรภัทร พันธวีวงษ์. 2545. การ
ซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 
บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าจบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 

 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1303 งานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
2. ตรวจซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 1 เฟส  
3. ตรวจซ่อม ทดสอบและประมาณราคาค่าซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับไฟฟ้าเบ้ืองต้น หลักการทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้า เครื่องมือวัด โครงสร้าง
มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลัก เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การถอด ประกอบ การตรวจซ่อม บํารุงรักษา           
การประยุกต์ใช้มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับกับงานต่าง ๆ การทดสอบ ติดต้ัง และการประมาณการค่าซ่อม 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานชนิดและหลักการทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
1. การทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับชนิดเหนี่ยวนํา 
2. การทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับชนิดไม่เหนี่ยวนํา 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 

3 งานตรวจซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
1. การตรวจซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ1 เฟส 
2. การตรวจซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ3 เฟส 

4 งานทดสอบและประมาณการซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
1. การทดสอบมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
2. การประมาณการซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
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การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. แคล้มป์ - ออนมิเตอร์ แบบตัวเลข 
3. ไมโครมิเตอร์ (มิล) 
4. ไวร์เกจ (SWG) 
5. เทคโคมิเตอร์ 
6. โกลเลอร์ (Inside) โลเลอร์ (Outside) 
7. สว่านแท่น 
8. โวลเตจไลเดอร์ 
9. ตู้อบมอเตอร์ 
10. เมกเกอร์ 
11. หินเจียรมือ ขนาด 4 นิ้ว 
12. ปากกาจับชิ้นงาน  
13. เครื่องตัดกระดาษ  
14. เลื่อยตัดเหล็ก 
15. จิ๊กซอไฟฟ้า 
16. ท่ีพันขดลวด 
17. ชุดประแจ 
18. ท่ีดูดลูกปืน 3 ขา 
19. ชุดไขควง 
20. คีมช่างไฟฟ้า 
21. คีมปากแหลม 
22. คีมตัด 
23. ฟุตเหล็ก 
24. สกัด 
25. ค้อนพลาสติกและค้อนเดินสายไฟฟ้า 
26. ชุดตะไบ  
27. คีมย้ําหางปลา 
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28. ตลับเมตร 
29. กรรไกรตัดกระดาษ 
30. ชุดประแจหกเหลี่ยม 
31. หัวแร้งไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ธวัชชัย อัตวบิูลย์กุล. 2540. ทฤษฎีมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ.เจริญรุ่งเรืองการพิมพ์ 
- ไชยชาญ หินเกิด. 2553. มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ. บริษัท พฒันาวิชาการ (2535) จํากัด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้าจบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1304 งานติดตั้งและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. ออกแบบวงจรกําลังและวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าตามมาตรฐาน 
3. ติดต้ังและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าตามมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับงานไฟฟ้าเบ้ืองต้น มาตรฐานการติดต้ัง เครื่องวัดไฟฟ้า วงจรควบคุม
มอเตอร์ไฟฟ้า การคํานวณหาขนาดของสายไฟฟ้า อุปกรณ์ป้องกันและควบคุม การตรวจซ่อม 
บํารุงรักษาการประมาณการค่าติดต้ังและซ่อมบํารุง 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ในงานติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
3. การบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ 

3 งานออกแบบวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. การคํานวณขนาดสายไฟ และอุปกรณ์ป้องกันในงานควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การติดต้ังวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าแบบก่ึงอัตโนมัติ 
3. การติดต้ังวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ 

4 งานตรวจซ่อม บํารุงรักษาและประมาณการติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. ตรวจซ่อม บํารุงรักษาตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การประมาณติดต้ังและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. แคล้มป์ออนมิเตอร์ แบบเข็ม 
4. แคล้มป์ออนมิเตอร์ แบบตัวเลข 
5. เทคโคมิเตอร์ 
6. สว่านแท่น 
7. เมกเกอร์ 
8. หินเจียระไน 
9. เลื่อยตัดเหล็ก 
10. ชุดประแจ  
11. ไขควงปากแบน  
12. ไขควงปากแฉก  
13. คีมรวม คีมช่าง 
14. คีมปากแหลม 
15. คีมตัด 
16. ฟุตเหล็ก 
17. เหล็กนําศูนย์ 
18. ค้อนพลาสติก 
19. ชุดตะไบกลม และตะไบแบน  
20. คีมย้ําหางปลา 
21. ตลับเมตร  
22. ชุดประแจหกเหลี่ยม 
23. หัวแร้งไฟฟ้า 

 
 
 
 
 



285 

 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ผศ. อํานาจ ทองผาสุข, ผศ. วทิยา ประยงค์พันธุ์. 2542. การควบคุมมอเตอร์.สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

- ประสิทธิ์ พิทยพัฒน์. 2541. การควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า.สมศิริพริ้นต้ิง 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการติดต้ังและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1305 งานติดตั้งโซล่าเซลล ์ 75 ช่ัวโมง 
สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการติดต้ังโซล่าเซลล์ 
2. ประกอบและติดต้ังโซล่าเซลล์ตามแบบกําหนด 
3. วางแผนออกแบบ และประมาณการติดต้ังโซล่าเซลล์ 

 

คําอธิบายของหลักสูตร 
 ศึกษาและปฏิบัติเ ก่ียวกับไฟฟ้าเบ้ืองต้น หลักการทํางานของโซล่าเซลล์ โครงสร้างและ
ส่วนประกอบ การออกแบบ ติดต้ัง การตรวจสอบ บํารุงรักษา การประมาณราคาค่าติดต้ัง 
 

เนื้อหาสาระ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานติดต้ังโซล่าเซลล์ 
1. โครงสร้างและหลักการทํางาน 
2. เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานติดต้ังโซล่าเซลล์ 
3. การติดต้ังโซล่าเซลล์ 

3 งานตรวจสอบ บํารุงรักษาโซล่าเซลล์ 
1. งานตรวจสอบโซล่าเซลล์ 
2. งานบํารุงรักษาโซล่าเซลล์ 

4 งานวางแผนและประมาณราคาค่าติดต้ังโซล่าเซลล์ 
1. การออกแบบติดต้ังโซล่าเซลล์ 
2. การประมาณราคาค่าติดต้ังโซล่าเซลล์ 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 
 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 
1. ชุดแผงโซล่าเซลล์ 
2. อินเวอร์เตอร์  
3. ชุดโคมไฟหลอดฟลูออเรสเซนต์ 
4. ชุดโคมไฟหลอดแอลอีดี 
5. ชุดควบคุมการชาร์จแบตเตอรี่ 
6. แบบเตอรี่ 70 Ah 
7. โวลต์แบบติดแผง  
8. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
9. แค้มป์-ออนมิเตอร์แบบตัวเลข 
10. คีมช่างไฟฟ้า 
11. คีมปอกสาย 
12. คีมปากยาว 
13. ชุดไขควงปากแบน  
14. ชุดไขควงปากแฉก 
15. คีมย้ําหางปลา 
16. คัตเตอร์ 
17. กล่องใส่เครื่องมือ 
18. ชุดประแจปากตาย  
19. ชุดประแจบล๊อค 
20. ชุดประแจหกเหลี่ยม 
21. ชุดประแจเลื่อน 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ประพิศ ปรีชา.2555. การออกแบบติดตั้งและประยุกต์ใช้งานโซล่าเซล. บริษัท ซีเอ็ด
ยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการติดต้ังโซล่าเซลล์ 
2. จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 

 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1306 งานเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ 
2. ติดต้ังอุปกรณ์ต่อพ่วงคอมพิวเตอร์และโปรแกรมสําหรับการเขียนแบบไฟฟ้า 
3. เขียนแบบไฟฟ้า Shop Drawing และ Single line Diagram ด้วยคอมพิวเตอร์ 
4. วางแผนและประมาณราคาเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ติดต้ังอุปกรณ์ต่อพ่วง
คอมพิวเตอร์ โปรแกรมสําหรับการเขียนแบบไฟฟ้าการเขียนแบบไดอะแกรมเส้นเดียว การเขียนแบบ
งานติดต้ังระบบไฟฟ้า การพิมพ์แบบออกทางเครื่องพิมพ์ การประมาณราคาค่าบริการ 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานติดต้ังอุปกรณ์ต่อพ่วงและใช้งานคอมพิวเตอร์ 
1. การใช้งานคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 
2. การประกอบติดต้ังอุปกรณ์ต่อพวงคอมพิวเตอร์ 
3. การติดต้ังโปรแกรมเขียนแบบไฟฟ้า 

2 งานใช้โปรแกรมและพิมพ์งานเขียนแบบไฟฟ้า 
1. การใช้คําสั่งเขียนแบบ 
2. การเขียนแบบ Shop Drawing 
3. การเขียนแบบ Single line diagram 
4. การพิมพ์แบบ 

3 งานวางแผนและประมาณการ 
1. การร่างแบบ 
2. การออกแบบและประมาณราคาค่าบริการ 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. เครื่องฉายภาพโปรเจคเตอร์ 
2. คอมพิวเตอร์ 
3. โต๊ะคอมพิวเตอร์ 
4. เก้าอ้ีสํานักงาน 
5. ปริ้นเตอร์ขนาด A3 
6. เครื่อง Plotter  
7. ไม้บรรทัดสเกลสามเหลี่ยม  
8. โปรแกรมสําหรับเขียนแบบไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ (ตัวอย่าง) 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- นิพนธ์ บุญสกันต์. 2545. เขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์. สํานักพิมพ์วังอักษร ฯลฯ 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการเขียนแบบไฟฟ้าด้วยคอมพิวเตอร์ 
2. จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ม.3 
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สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1401 งานควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 120 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับสัญลักษณ์ และหลักการทํางานของการควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. ออกแบบ และเลือกอุปกรณ์ป้องกันในการควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
3. ติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 1 เฟส  
4. วางแผนการประกอบ ติดต้ัง และประมาณการตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับงานควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า เขียนแบบวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้าตาม
มาตรฐาน IEC DIN ANSI การเลือกขนาดสาย อุปกรณ์ป้องกัน คอนแทคเตอร์ การเริ่มเดิน การควบคุม
ความเร็วมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสตรง กระแสสลับ 1 เฟส 3 เฟส การต่อวงจรควบคุมการเริ่มเดิน ควบคุม
ความเร็ว การควบคุมแบบเรียงลําดับ การกลับทิศทางการหมุนการประมาณราคาติดต้ังและซ่อมบํารุง 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. การต่อวงจรไฟฟ้า 
3. การใช้เครื่องมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ในงานติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

3 งานออกแบบวงจรควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
1. การคํานวณขนาดสายไฟ  
2. การคํานวณหาขนาดอุปกรณ์ป้องกัน คอนแทคเตอร์ 
3. เขียนแบบวงจรกําลังและวงจรควบคุมมอเตอร์ 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
4 งานต่อวงจรและติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

1. การเริ่มเดินและควบคุมความเร็วมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสตรง 
2. การเริ่มเดิน ควบคุมความเร็ว การทํางานแบบเรียงลําดับ การกลับทิศทางการหมุน

มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
5 งานตรวจซ่อม บํารุงรักษาและประมาณการติดต้ังตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

1. ตรวจซ่อม บํารุงรักษาตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. การประมาณราคาค่าติดต้ังและซ่อมบํารุงตู้ควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้หลังการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 
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เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 
1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. แคล้มป์ออนมิเตอร์ แบบเข็ม 
4. แคล้มป์ออนมิเตอร์ แบบตัวเลข 
5. เทคโคมิเตอร์ 
6. สว่านแท่น 
7. เมกเกอร์ 
8. หินเจียระไน 
9. เลื่อยตัดเหล็ก 
10. ชุดประแจ  
11. ไขควงปากแบน  
12. ไขควงปากแฉก  
13. คีมรวม คีมช่าง 
14. คีมปากแหลม 
15. คีมตัด 
16. ฟุตเหล็ก 
17. เหล็กนําศูนย์ 
18. ค้อนพลาสติก 
19. ชุดตะไบกลม และตะไบแบน  
20. คีมย้ําหางปลา 
21. ตลับเมตร  
22. ชุดประแจหกเหลี่ยม 
23. หัวแร้งไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- อํานาจ ทองผาสุก และ วิทยา ประยงค์พันธุ์. 2542. การควบคุมมอเตอร์.สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

- ประสิทธิ์ พิทยพัฒน์. 2541. การควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า.สมศิริพริ้นต้ิง 
2 แหล่งเรียนรู้ 

- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการควบคุมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1501 งานซ่อมเคร่ืองใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 150ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้าน 
2. ตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทความร้อน เครื่องกลไฟฟ้า คลื่นแม่เหล็กไฟฟ้า

ตามหลักการ 
3. ตรวจซ่อมไฟฟ้าแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลัง งานบริการไฟฟ้าอ่ืน ๆ ตามหลักการ 
4. ประมาณราคาค่าซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับความปลอดภัยไฟฟ้าเบ้ืองต้น เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การตรวจซ่อม
เครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทความร้อน เครื่องกลไฟฟ้าคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้า เครื่องใช้ไฟฟ้า
สํานักงาน ระบบไฟฟ้าแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลัง งานบริการไฟฟ้าอ่ืน ๆ และประมาณการตรวจซ่อม 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานความปลอดภัยในการใช้ไฟฟ้า 
1. ความปลอดภัย 
2. อันตรายจากการใช้ไฟฟ้า 
3. การปฐมพยาบาล 

2 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ระบบไฟฟ้า 
2. เครื่องมือวัดไฟฟ้า 
3. วงจรไฟฟ้า 

3 งานเลือกใช้เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
1. การเลือกเครื่องมือในงานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
2. การเลือกวัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

4 งานตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทความร้อน 
1. การซ่อมหม้อหุงข้าวไฟฟ้า 
2. การซ่อมกระทะไฟฟ้า 
3. การซ่อมกาต้มน้ําไฟฟ้า 
4. การซ่อมเตารีดไฟฟ้า 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

5 งานตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทเครื่องกลไฟฟ้า 
1. การซ่อมพัดลมไฟฟ้า 
2. การซ่อมสว่านไฟฟ้า 
3. การซ่อมป้ัมน้ําไฟฟ้า 
4. การซ่อมเครื่องป่ัน 
5. การซ่อมเครื่องซักผ้า 

6 งานตรวจซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านประเภทคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้า 
1. การซ่อมไมโครเวฟ 
2. การซ่อมเตาเหนี่ยวนํา 

7 งานตรวจซ่อมไฟฟ้าแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลัง งานบริการไฟฟ้าอ่ืน ๆ 
1. การซ่อมไฟฟ้าแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลัง 
2. การบริการไฟฟ้าอ่ืน ๆ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. มัลติมิเตอร์ 
2. คีมรวม 
3. คีมปากแหลม 
4. ไขควงถอดเปลี่ยนปากได้ 
5. ค้อนพลาสติก , ค้อนยาง , ค้อนเหล็ก 
6. หัวแร้งบัดกรี 
7. ชุดโคมไฟธรรมดา 
8. ชุดโคมไฟหลอดประหยัดไฟ 
9. ชุดโคไฟหลอดแอลอีดี 
10. เตาไฟฟ้า 
11. กระทะไฟฟ้าแบบธรรมดา , แบบปรับอัตโนมัติ 
12. กระติกน้ําร้อน 
13. กระติกน้ําร้อนแบบกดอากาศ 
14. เตารีดไฟฟ้า 
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15. เตาอบไฟฟ้า 
16. หม้อหุงข้าวไฟฟ้าแบบมีอุ่น 
17. เครื่องทําน้ําอุ่น 
18. ไมโครเวฟ 
19. เตาไฟฟ้าแบบเหนี่ยวนํา 
20. เครื่องป้ิงขนมปัง 
21. สว่านไฟฟ้า 
22. หินเจียระไน 
23. ป้ัมน้ําไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ 
24. พัดลมไฟฟ้า 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- อํานาจ เจริญศิลป์. 2549. คู่มือการตรวจ ซ่อม รักษาเครื่องใช้ไฟฟ้า. 
บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น จํากัด (มหาชน) 

- ชัยเชษฐ์ เพชรไชย, เอิบ จันทร์สุวรรณ, สุรีย์ ต้ังสกุล, ภีรภัทร พันธวีวงษ์. 2545.  
การซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า. 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
2. จบการศึกษาไม่ตํ่ากว่า ป.6 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1502 งานติดตั้งไฟฟ้าในอาคาร 150 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับการติดต้ังไฟฟ้าภายในอาคาร 
2. ติดต้ังสายไฟฟ้าภายในอาคารตามมาตรฐาน 
3. ติดต้ังระบบแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลัง อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้าตามมาตรฐาน 
4. วางแผน ติดต้ังตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่อง และประมาณการค่าติดต้ังไฟฟ้าภายในอาคารตาม

หลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการป้องกันอุบัติภัยท่ีเกิดข้ึนกับการปฏิบัติงานไฟฟ้ากฎและมาตรฐานทาง
ไฟฟ้า การใช้เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ เครื่องวัดไฟฟ้า ชนิดและการใช้งานสายไฟฟ้า การต่อสายแบบ        
ต่าง ๆ การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลัง อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้า การเดินสายไฟฟ้าด้วยวิธี  
ต่าง ๆ การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องของระบบและอุปกรณ์ป้องกัน การอ่านแบบและประมาณการค่า
ติดต้ังไฟฟ้า 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานไฟฟ้าเบ้ืองต้น 
1. ความปลอดภัยเก่ียวกับไฟฟ้า 
2. กฎและมาตรฐานทางไฟฟ้า 
3. การต่อวงจรไฟฟ้า 
4. การใช้เคร่ืองมือวัดไฟฟ้า 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในงานติดต้ังไฟฟ้า 
1. การเลือกขนาดสายและการต่อสายไฟฟ้า 
2. การเตรียมเครื่องมือวัสดุ อุปกรณ์ในการติดต้ังไฟฟ้า 
3. การเลือกอุปกรณ์ป้องกันทางไฟฟ้า 

3 งานติดต้ังเดินสายวงจรไฟฟ้าแสงสว่าง และไฟฟ้ากําลัง 
1. การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าด้วยเข็มขัดรัดสาย 
2. การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าด้วยท่อร้อยสาย 
3. การติดต้ังเดินสายไฟฟ้าด้วยรางเดินสาย 
4. การติดต้ังวงจรไฟฟ้าแสงสว่าง ไฟฟ้ากําลังและอุปกรณ์ป้องกัน 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 
4 งานตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องของระบบและอุปกรณ์ป้องกัน 

1. การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องวงจรไฟฟ้าแสงสว่าง และไฟฟ้ากําลัง 
2. การตรวจสอบแก้ไขข้อบกพร่องอุปกรณ์ป้องกัน 

5 งานเขียนแบบและประมาณการ 
1. การเขียนแบบ 
2. การอ่านแบบ ถอดแบบ และการประมาณการ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 
 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 
1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. มัลติมิเตอร์แบบตัวเลข 
3. สว่านไฟฟ้า 
4. สว่านไร้สาย 
5. ไขควงชุด 
6. คีมช่างไฟฟ้า 
7. คีมปากแหลม 
8. คีมตัด 
9. ค้อนเดินสาย 
10. ตลับเมตร 
11. ปักเต้า 
12. คัตเตอร์ตัดท่อ 
13. รีมเมอร์ลบคมท่อ 
14. ชุดเบนเดอร์ดัดท่อบาง 
15. ชุดเบนเดอร์ดัดท่อหนาไฮดรอลิก 
16. ชุดทําเกลียวท่อหนา 
17. ปากกาจับชิ้นงาน ปากกาจับท่อ 
18. เลื่อยตัดเหล็ก 
19. หินเจียระไน ชุดตัดไฟเบอร์ 
20. เครื่องเป่าลมร้อน 
21. สปริงดัดท่อยูพีวีซี 
22. ฟิตเทปร้อยท่อ 
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เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ไวพจน์ ศรีธัญ. 2545. การติดตั้งไฟฟ้าในอาคารและในโรงงาน.บริษัท ซีเอ็ดยูเคชั่น 
จํากัด (มหาชน) 

- วัฒนา ถาวร.2553. การออกแบบและติดตั้งไฟฟ้าภายในบ้าน-อาคารอุตสาหกรรม. 
บริษัท สํานักพิมพ์ สกายบุ๊กส์ จํากัด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้าห้องสื่อการเรียนการสอน 
- Youtube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการติดต้ังไฟฟ้าในอาคาร 
2. จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 

 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   
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หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานช่างไฟฟ้า 
1104-1503 งานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 150 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
2. ตรวจซ่อม และพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับตามหลักการ 
3. ทดสอบและประมาณการค่าซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับไฟฟ้าเบ้ืองต้น เครื่องมือวัด โครงสร้างมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ หลักการ
ทํางาน เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ การถอด ประกอบ การตรวจซ่อม รื้อ พัน ต่อวงจรขดลวดและทดสอบ 
บํารุงรักษา ประยุกต์ใช้มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับกับงานต่าง ๆ การติดต้ังทดสอบ และประมาณการ
ค่าบริการ 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานชนิดและหลักการทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
1. การทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับชนิดเหนี่ยวนํา 
2. การทํางานของมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับชนิดไม่เหนี่ยวนํา 

2 งานเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในงานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
1. การเตรียมเครื่องมือในงานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
3. การบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ 

3 งานตรวจซ่อม และพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ1 เฟส 
1. การตรวจเช็คอาการของมอเตอร์ 
2. รื้อและถอดประกอบมอเตอร์ 
3. การตรวจซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้า 
4. การพันขดลวด ต่อวงจร การอบขดลวดมอเตอร์ 
5. การประยุกต์ใช้มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับกับงานต่าง ๆ 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

4 งานตรวจซ่อม และพันขดลวดมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ3 เฟส 
1. การตรวจเช็คอาการของมอเตอร์ 
2. รื้อและถอดประกอบมอเตอร์ 
3. การตรวจซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้า 
4. การพันขดลวด ต่อวงจร การอบขดลวดมอเตอร์ การประยุกต์ใช้มอเตอร์ไฟฟ้า

กระแสสลับกับงานต่าง ๆ 
5 งานทดสอบและประมาณการซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 

1. การทดสอบมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 
2. การประมาณการซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 

 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรู้ก่อนการฝึกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

20 
40 
40 

รวม 100 
 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 
1. มัลติมิเตอร์แบบเข็ม 
2. แคล้มป์ - ออนมิเตอร์ แบบตัวเลข 
3. ไมโครมิเตอร์ (มิล) 
4. ไวร์เกจ (SWG) 
5. เทคโคมิเตอร์ 
6. โกลเลอร์ (Inside) โลเลอร์ (Outside) 
7. สว่านแท่น 
8. โวลเตจไลเดอร์ 
9. ตู้อบมอเตอร์ 
10. เมกเกอร์ 
11. หินเจียรมือ ขนาด 4 นิ้ว 
12. ปากกาจับชิ้นงาน  
13. เครื่องตัดกระดาษ  
14. เลื่อยตัดเหล็ก 
15. จิ๊กซอไฟฟ้า 
16. ท่ีพันขดลวด 
17. ชุดประแจ 
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18. ท่ีดูดลูกปืน 3 ขา 
19. ชุดไขควง 
20. คีมช่างไฟฟ้า 
21. คีมปากแหลม 
22. คีมตัด 
23. ฟุตเหล็ก 
24. สกัด 
25. ค้อนพลาสติกและค้อนเดินสายไฟฟ้า 
26. ชุดตะไบ  
27. คีมย้ําหางปลา 
28. ตลับเมตร 
29. กรรไกรตัดกระดาษ 
30. ชุดประแจหกเหลี่ยม 
31. หัวแร้งไฟฟ้า 
32. มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 1 เฟส 
33. มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ 3 เฟส 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้ (ตัวอย่าง) 

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- ธวัชชัย อัตวบิูลย์กุล. 2540. ทฤษฎีมอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ.เจริญรุ่งเรืองการพิมพ์ 
- ไชยชาญ หินเกิด. 2553. มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลับ. บริษัท พฒันาวิชาการ (2535) จํากัด 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. บุคคลท่ัวไป ท่ีมีความสนใจทางด้านการซ่อมมอเตอร์ไฟฟ้า 
2. จบการศึกษาไม่ต่ํากว่า ป.6 



 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า   



309 
 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาช่างไฟฟ้า กลุ่มวิชางานบํารุงรักษาระบบไฟฟ้าขนส่งทางราง 
1104-2201 งานซ่อมบํารุงระบบปรับอากาศและระบายอากาศ

รถไฟฟ้า 
60 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร  

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการซ่อมบํารุงระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า 
2. เลือกใช้และบํารุงรักษาเครื่องมือในงานระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า 
3. ซ่อมบํารุงระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานของระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า ตรวจ
ซ่อมและบํารุงรักษาระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า ตามมาตรฐานและความปลอดภัย 

เนื้อหาสาระ 
 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช้ และบํารุงรักษาเครื่องมือวัสดุอุปกรณ์ ในงานซ่อมบํารุงระบบปรับ
อากาศและระบายอากาศ 

1. การเลือก เตรียม ใช้ และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2. การเลือกวัสดุอุปกรณ์ในงานซ่อมบํารุงระบบปรับอากาศและระบายอากาศ 

2 งานท่อทางเดินสารทําความเย็นของระบบปรับอากาศ 
1 การคลี่ท่อและการลบคมท่อ 
2 การขยายท่อ 
3 การบานท่อ 
4 การตัดท่อ 
5 การเชื่อมท่อ 

3 งานทําสุญญากาศและงานเติมสารทําความเย็น 
1. การตรวจรั่วระบบปรับอากาศ 
2. การทําสุญญากาศ 
3. การเติมสารทําความเย็น 
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หน่วยท่ี ช่ือหน่วย-หัวข้อการฝึกอบรม 

4 งานตรวจสอบความผิดปกติของอุปกรณ์ระบบปรับอากาศและระบายอากาศ 
1. การตรวจสอบความผิดปกติของมอเตอร์คอมเพรสเซอร์ 
2. การตรวจสอบกําลังดูดและกําลังอัดของมอเตอร์คอมเพรสเซอร์ 
3. การเติมน้ํามันหล่อลื่นคอมเพรสเซอร์ 
4. การตรวจสอบความผิดปกติของอุปกรณ์อ่ืน ๆ ของระบบปรับอากาศและระบาย

อากาศ 
5. การตรวจสอบความผิดปกติของอุปกรณ์อ่ืน ๆ ของระบบปรับอากาศและระบาย

อากาศ 
5 งานแก้ไขข้อขัดข้องระบบปรับอากาศและระบายอากาศ 

1. การแก้ไขข้อขัดข้องของอุปกรณ์ในวงจรสารทําความเย็น 
2. การแก้ไขข้อขัดข้องของอุปกรณ์ในวงจรไฟฟ้า 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑ์การประเมิน 

1 
 
2 
3 

ตรวจสอบความผิดปกติของอุปกรณ์ 
ระบบปรับอากาศและระบายอากาศ 
แก้ไขหรือเปลี่ยนอุปกรณ์ท่ีชํารุด 
ทดสอบระบบปรับอากาศและระบาย
อากาศให้ทํางานได้เป็นปกติ 

แบบทดสอบ/สอบปฏิบัติหน้างาน 
 
สอบปฏิบัติหน้างาน 
สอบข้อเขียน/ 
สอบปฏิบัติงานหน้างาน/ 
แบบประเมินผลงาน 

40 
 

20 
40 

รวม 100 
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เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

1. ชุดบานแฟลร์ท่อ 
2. ชุดเชื่อมแก๊สแบบเคลื่อนท่ี 
3. เครื่องมือประจําตัวช่าง 
4. ชุดเกจวัดความดัน 
5. เครื่องทําสุญญากาศ 
6. ประแจเปิดปิดเซอร์วิสวาล์ว 
7. มัลติมิเตอร์ 
8. คลิปแอมป์ 
9. ประแจเลื่อน 
10. สารทําความเย็น 
11. ท่อทองแดง 

เอกสารประกอบการฝึกอบรมและแหล่งเรียนรู้  

ท่ี รายการ 
1 เอกสารประกอบการฝึกอบรม 

- สนอง อ่ิมเอม.2535.เครื่องทําความเย็นและเครื่องปรับอากาศรถยนต์.กรุงเทพฯ: 
อมรินทร์ พริ้นต้ิงกรุ๊ฟ. 

- สมศักด์ิ สุโมตยกุล.2533.เครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ.กรุงเทพฯ:ซีเอ็ดยูเคชั่น. 
- ชูชัย ต.ศิริวัฒนา.2546.การทําความเย็นและปรับอากาศ.กรุงเทพฯ:สมาคมส่งเสริม

เทคโนโลยี (ไทย-ญ่ีปุ่น). 
- คู่มือ การบํารุงรักษาระบบปรับอากาศและระบายอากาศรถไฟฟ้า 

2 แหล่งเรียนรู้ 
- ห้องปฏิบัติการช่างไฟฟ้า ห้องสื่อการเรียนการสอน 
- YouTube 

พ้ืนความรู้และคุณสมบัติผู้เข้ารับการฝึกอบรม 

1. จบการศึกษาในระดับไม่ต่ํากว่ามัธยมศึกษาตอนปลายหรือเทียบเท่า 
2. อายุ 18 ปีข้ึนไป 

 
 



 
 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   
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การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

ลําดับ ระยะเวลาเรียน (ชั่วโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 11 
2 31 - 60 3 
3 61 - 90 30 
4   91 - 120 - 
5 121 - 150  - 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ช่ัวโมงข้ึนไป - 

                   รวม 44 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน พุทธศักราช 2558 
ประเภทวิชาอตุสาหกรรม สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส กลุมวิชางานเสียงและภาพ  
กลุมวิชางานโทรคมนาคม กลุมวิชางานเครื่องใชสํานักงาน กลุมวิชางานระบบควบคุม 

กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร  
 

ลําดับท่ี รหัสหลักสูตร ชื่อหลักสูตร 
จํานวน
ชั่วโมง 

1 1105-1101 งานสรางปายไฟ (LED Board) 6 
2 1105-1102 งานผลิตแผนวงจรพมิพ 30 
3 1105-1201 งานซอมลําโพง 45 
4 1105-1301 งานอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 75 
5 1105-1302 งานพื้นฐานวงจรและการวัด 75 
6 1105-1303 งานพื้นฐานวงจรอิเล็กทรอนิกส                                                                                                 75 
7 1105-1304 งานพื้นฐานวงจรพลัสและดิจิตอล 75 
8 1105-1305 งานเขียนแบบไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกส 75 
9 1105-1306 งานพื้นฐานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 75 
10 1105-1307 งานพื้นฐานระบบเสียงและระบบภาพ 90 
11 1105-2301 งานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 75 
12 1105-2302 งานติดต้ังระบบเสียงเครื่องเสียงรถยนต 75 
13 1105-2303 งานติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

(CCTV and IP Camera) 
75 

14 1105-2304 งานซอมเครื่องขยายเสียง 75 
15 1105-2305 งานซอมเครื่องรบัวิทยุ ซีดี และ MP3 75 
16 1105-2306 งานติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 75 
17 1105-2307 งานติดต้ังระบบเครื่องเสียง 75 
18 1105-2308 งานซอมเครื่องรบัโทรทัศนระบบดิจิตอล 75 
19 1105-2309 งานซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 75 
20 1105-2310 งานซอมเครื่องรบัโทรทัศน 75 
21 1105-2311 งานติดต้ังระบบเคเบลิทีวีภายในอาคาร 75 
22 1105-2312 งานซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล  

(VCD/DVD) 
75 

23 1105-3101 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน  Iphone 30 
24 1105-3102 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน  

Windows mobile 
30 

25 1105-3103 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน  Android  30 
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ลําดับท่ี รหัสหลักสูตร ชื่อหลักสูตร 
จํานวน
ชั่วโมง 

26 1105-3201 งานซอมโทรศัพทสมารทโฟน 60 
27 1105-3301 งานซอมเครื่องรบัวิทยุสือ่สาร 75 
28 1105-3302 งานซอมโทรศัพทมือถือ 75 
29 1105-3303 งานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX 75 
30 1105-3304 งานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX 75 
31 1105-4301 งานซอมเครื่องถายเอกสาร 75 
32 1105-4302 งานซอมเครื่องพิมพ (Computer Printer) 75 
33 1105-5101 งานเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเล็ก 30 
34 1105-5102 งานสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 30 
35 1105-5301 งานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว 75 
36 1105-5302 งานเขียนโปรแกรมควบคุมอปุกรณไฟฟาและ

อิเลก็ทรอนิกส (ไมโครคอนโทรลเลอรและอินเตอรเฟส) 
75 

37 1105-6101 งานติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 15 
38 1105-6102 งานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม 15 
39 1105-6103 งานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย LINUX Server 30 
40 1105-6104 งานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย Windows Server 30 
41 1105-6201 งานซอมเครื่อง Tablet 60 
42 1105-6301 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอร 75 
43 1105-6302 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก (Notebook) 75 
44 1105-6303 งานติดต้ังระบบเครือขายคอมพิวเตอร 75 

รวม  44 หลักสูตร 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1101 งานสรางปายไฟ (LEDBoard) 6 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการสรางปายไฟ (LEDBoard) 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณที่ใชในการสรางปายไฟ (LEDBoard) 
3. สรางปายไฟ (LEDBoard) ตามรูปแบบที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติวงจรไฟฟา อุปกรณและวงจรอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ ที่ใชในการสรางปายไฟ
เลือกเตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการสรางปายไฟ การสรางปายไฟ (LEDBoard) การวัดและ
ทดสอบการประกอบ และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใชเครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ และอุปกรณ ในการสรางปายไฟ
(LEDBoard) 

1. เลือก เตรียม ใชเครือ่งมอืวัดและทดสอบวัสดุและอปุกรณในในการสรางปายไฟ 
2. วัดและทดสอบ อุปกรณในการสรางปายไฟ 

2 งานสรางปายไฟ (LEDBoard) ตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การสรางปายไฟ (LEDBoard) ตามรูปแบบทีก่ําหนด 
2. การทดสอบการทํางานของการสรางปายไฟ (LEDBoard) 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
2. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
3. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
4. แหลงจายไฟ 
5. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ ในการสรางปายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการสรางปายไฟ (LEDBoard) 
- แผนการฝกอบรมวิชาการสรางปายไฟ (LEDBoard) 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1102 งานผลิตแผนวงจรพิมพ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการผลิตแผนวงจรพิมพ 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณการผลิตแผนวงจรพิมพตามมาตรฐานการผลิต 
3. ผลิตแผนวงจรพิมพตามรูปแบบที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการผลิตแผนวงจรพิมพเบื้องตน เชน การลอกลาย การใชดรายฟลม 
หรือการพิมพซิลคสกรีน เปนตน การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือและวัสดุ อุปกรณ ในการผลิต
แผนวงจรพิมพตามมาตรฐานการผลิต การผลิตแผนวงจรพิมพตามรูปแบบที่กําหนด การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในการผลิตแผนวงจรพิมพ และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใชเครื่องมือวัสดุ และอุปกรณในการผลิตแผนวงจรพิมพตามมาตรฐานการ
ผลิต 

1. การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ ในการผลิตแผนวงจรพมิพ 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการผลิตแผนวงจรพิมพตามมาตรฐาน 

2 งานผลิตแผนวงจรพมิพตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การสรางแบบแผนวงจรพิมพตามรปูแบบที่กําหนด 
2. การผลิตแผนวงจรพิมพตามรูปแบบที่กําหนดดวยการลอกลาย การใชดรายฟลมหรอื

การพิมพซลิคสกรีน 
3. การตรวจสอบความถูกตองช้ินงานแผนวงจรพิมพตามรปูแบบที่กําหนด 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดปฏิบัติการงานผลิตแผนวงจรพิมพ 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
3. ชุดคอมพิวเตอรพรอมโปรแกรมสําหรับงานผลิตแผนวงจรพิมพ 
4. สวานแทนสําหรับงานผลิตแผนวงจรพิมพ 
5. วัสดุและอุปกรณงานพิมพซิลคสกรีน 
6. แผนวงจรพิมพ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- คูมืองานผลิตแผนวงจรพิมพ 
- แผนการฝกอบรมงานผลิตแผนวงจรพิมพ 
- การใชโปรแกรมสําหรับงานผลิตแผนวงจรพิมพ 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการผลิตแผนวงจรพมิพ 
- รานจําหนายอุปกรณการผลิตแผนวงจรพมิพ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1201 งานซอมลําโพง 45 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการซอมลําโพง 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือวัสดุและอุปกรณการซอมลําโพง 
3. ซอมลําโพงตามแบบมาตรฐาน 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมลําโพง 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการทํางานของลําโพงชนิดตาง ๆ และอุปกรณตอพวง การเลือก 
เตรียม ใชเครื่องมืองานซอมลําโพง การถอด ประกอบ และการตรวจซอมลําโพง การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในงานซอมลําโพง และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใชเครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมลาํโพง 
1. การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ ในการซอมลําโพง 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมลําโพงตามมาตรฐาน 

2 งานซอมลําโพงตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การถอด ประกอบลําโพงตามมาตรฐาน 
2. การตรวจซอมลําโพงชนิดตาง ๆ และอปุกรณตอพวง 
3. การตรวจสอบความถูกตองของลําโพง 
4. การทดสอบคุณภาพเสียงของลําโพง 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดลําโพงเสียงทุมสําหรับงานซอมลําโพง 
2. ชุดลําโพงเสียงกลางสําหรับงานซอมลําโพง 
3. ชุดลําโพงเสียงแหลมสําหรับงานซอมลําโพง 
4. เครื่องพันขดลวด 
5. ชุดเครื่องเสียงสําหรับทดสอบงานซอมลําโพง 
6. ชุดเครื่องมือชางอเิล็กทรอนิกส 
7. วัสดุอุปกรณสําหรับถอด ประกอบ และงานซอมลําโพง 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- คูมืองานการซอมลําโพง 
- ตําราเกี่ยวกบังานการซอมลําโพง 
- แผนการฝกอบรมซอมลําโพง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการซอมลําโพง 
- รานจําหนายอุปกรณการซอมลําโพง 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1301 งานอิเลก็ทรอนิกสเบือ้งตน   75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการไฟฟาเบื้องตน 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
3. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
4. ประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ วงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน เครื่องมือวัด ทดสอบไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ เชน ตัวตานทาน ตัวเก็บประจุ ขดลวด หมอแปลง 
ไดโอด ทรานซิสเตอร เฟต ไอซี รีเลย สวิตช เอสซีอาร ไดแอค ไตรแอค อุปกรณออปโต เปนตน การใช
เครื่องมือวัดไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส การวัดและทดสอบอุปกรณอิเล็กทรอนิกส การประกอบวงจร
อิเล็กทรอนิกส  การบัดกรี และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานพื้นฐานวงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกส 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 
2. การตอวงจรไฟฟาเบื้องตน 
3. อุปกรณอเิล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

2 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ และอุปกรณในงานอเิล็กทรอนิกส 
1. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบวัสดุอปุกรณในงานอิเลก็ทรอนิกส 
2. วัดและทดสอบ อุปกรณในงานอเิลก็ทรอนิกส 

3 งานประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
1. การประกอบและการบัดกรีวงจรอิเล็กทรอนิกส 
2. การตรวจสอบความถูกตองของการประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
3. การทดสอบการทํางานของวงจรอเิล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดทดลองอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
7. แหลงจายไฟ 
8. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืออิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
- แผนการฝกอบรมวิชาอิเล็กทรอนิกสเบือ้งตน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 
มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1302 งานพืน้ฐานวงจรไฟฟาและการวัด   75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการไฟฟาเบื้องตน 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
3. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
4. ประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติ วงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน เครื่องมือวัด ทดสอบไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ เชน ตัวตานทาน ตัวเก็บประจุ ขดลวด หมอแปลง 
ไดโอด ทรานซิสเตอร เฟต ไอซี รีเลย สวิตช เอสซีอาร ไดแอค ไตรแอค อุปกรณออปโต เปนตน การใช
เครื่องมือวัดไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส การวัดและทดสอบอุปกรณอิเล็กทรอนิกส การประกอบวงจร
อิเล็กทรอนิกส การบัดกรี และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานพื้นฐานวงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกส 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 
2. การตอวงจรไฟฟาเบื้องตน 

3. อุปกรณอเิล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

2 งานเลอืก เตรียม ใชเครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ และอปุกรณในงานอิเล็กทรอนิกส 
1. เลือก เตรียม ใชเครือ่งมอืวัดและทดสอบวัสดุอุปกรณในงานอิเลก็ทรอนิกส 
2. วัดและทดสอบ อุปกรณในงานอเิลก็ทรอนิกส 

3 งานประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
1. การประกอบและการบัดกรีวงจรอิเล็กทรอนิกส 
2. การตรวจสอบความถูกตองของการประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
3. การทดสอบการทํางานของวงจรอเิล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดทดลองอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
7. แหลงจายไฟ 
8. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืออิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
- แผนการฝกอบรมวิชาอิเล็กทรอนิกสเบือ้งตน 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1303 งานพืน้ฐานวงจรอิเลก็ทรอนกิส 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับพื้นฐานวงจรอิเล็กทรอนิกส 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
3. ประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจร 

 

คําอธิบายของหลักสูตร 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับโครงสราง สัญลักษณ คุณลักษณะทางไฟฟา ไดโอด ซีเนอรไดโอด 
ทรานซิสเตอร เฟต ไอซีออปแอมปเอสซีอาร ไทรแอค ไดแอค และอุปกรณ OPTO ELECTRONICS    
การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณอิเล็กทรอนิกสตามมาตรฐานที่กําหนด  การประกอบ
วงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจรวัดทดสอบวงจร การใชคูมือและการประยุกตใชงานและมีกิจนิสัยที่
ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานพื้นฐานวงจรไฟฟาและวงจรอิเล็กทรอนิกส 
1. อุปกรณอเิล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  
2. คุณลักษณะทางไฟฟาอปุกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  
3. การใชคูมืออุปกรณอเิล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

2 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ และอุปกรณในงานอเิล็กทรอนิกส 
1. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบวัสดุ และอุปกรณในงานอิเล็กทรอนิกส 
2. วัดและทดสอบ อุปกรณในงานอเิลก็ทรอนิกส 

3 งานประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจร 
1. การประกอบวงจรอเิลก็ทรอนิกส 
2. การตรวจสอบความถูกตองของการประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
3. การทดสอบการทํางานของวงจรอเิล็กทรอนิกสตามมาตรฐานที่กําหนด 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดทดลองวงจรอิเล็กทรอนิกส 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
7. แหลงจายไฟ 
8. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืออุปกรณอเิลก็ทรอนิกสและวงจร 
- แผนการฝกอบรมวิชางานพื้นฐานวงจรอิเล็กทรอนิกส 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1304 งานพืน้ฐานวงจรพัลสและดิจิตอล 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับวงจรพัลสสวิตชิง 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับวงจรดิจิตอล  
3. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ และวงจรพัลสสวิตชิงและวงจรดิจิตอล 
4. ตอและทดสอบการทํางานวงจรพัลสสวิตชิงและวงจรดิจิตอล ตามแบบที่กําหนด  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับระบบตัวเลข การเปลี่ยนฐานการคํานวณเลขฐานตางๆ โดยเฉพาะ
เลขฐานสอง ฐานสิบและฐานสิบหก รหัสไบนารีตาง ๆ  ลอจิกเกตพื้นฐาน หลักการเขียน Logic 
Expression, Logic Diagram, Contact Diagram, Timing Diagram แ ล ะ  Truth Table ข อ ง
วงจรลอจิก การลดรูปสมการลอจิก วงจรดิจิตอลคอมบิเนช่ันและซีเควนเชียลเบื้องตน สัญญาณไฟฟา
ชนิดตาง ๆ ความหมายและความสัมพันธของคาพารามิเตอร วงจรแปลงรูปสัญญาณ หลักการของวงจร
อิเล็กทรอนิกสสวิตชิง การทํางานของวงจรมัลติไวเบรเตอรและไอซีไทเมอรการเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ 
วัสดุและอุปกรณ  การตอวงจรพัลสสวิตชิงและวงจรดิจิตอล และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานพื้นฐานวงจรพลัสและดิจิตอล 
1. หลกัการของวงจรอเิลก็ทรอนิกสสวิตชิง 
2. หลกัการของวงจรดิจิตอล 

2 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ และอุปกรณในวงจรอเิลก็ทรอนิกสสวิตชิง
และวงจรดิจิตอล 

1. เลอืก เตรียม ใช เครือ่งมือวัดและทดสอบวัสดุ และอปุกรณในวงจรพลัสสวิตชิง 
2. เลอืก เตรียม ใช เครือ่งมือวัดและทดสอบวัสดุ และอปุกรณในวงจรดิจิตอล 

3 งานตอวงจร วัดและทดสอบ ตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การตอวงจรพลัสสวิตชิงและวงจรวงจรดิจิตอล 
2. การวัดและทดสอบการทาํงานวงจรพลัสสวิตชิง และวงจรดิจติอล 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดทดลองวงจรพัลสสวิตชิง 
2. ชุดทดลองวงจรดิจิตอล 
3. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
4. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
5. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
7. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
8. แหลงจายไฟ 
9. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือวงจรพลัสและสวิตชิง 
- หนังสือวงจรดิจิตอล 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาปที่ 3 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1305 งานเขียนแบบงานไฟฟาและอิเลก็ทรอนกิส 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตามมาตรฐาน 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
3. เขียนแบบ อานแบบ อุปกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบที่กําหนด 
4. ผลิตแผนวงจรพิมพตามรูปแบบที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติ เกี่ยวกับหลักการเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตาม
มาตรฐานสากล  การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส การออกแบบ การเขียนแบบ และการอานแบบ อุปกรณตามรูปแบบที่กําหนด         
ในลักษณะของบล็อกไดอะแกรม (Blockdiagram) สคีเมติกไดอะแกรม  (Schematic Diagram) ซิงเกิล
ไลนไดอะแกรม (Single Line Diagram) วายริงไดอะแกรม (Wiring Diagram) พิกทรอเรียลไดอะแกรม  
(Pictorial Diagram) ผังงาน (Flow Chart) การออกแบบ การเขียนแบบและอานแบบระบบไฟฟา
ภายในอาคาร การเขียนแบบวงจรอิเล็กทรอนิกสที่ใชอุปกรณอิเล็กทรอนิกสพื้นฐาน อุปกรณเครื่อง
สื่อสารและโทรคมนาคม อุปกรณอิเล็กทรอนิกสอุตสาหกรรม อุปกรณดิจิตอลและคอมพิวเตอร อุปกรณ
พิเศษทางอิเล็กทรอนิกสตตาง ๆ การผลิตแผนวงจรพิมพ (Printed Circuit) ข้ันพื้นฐานและงานซิลค
สกรีน การใชงานโปรแกรมสําหรับเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในการเขียนแบบในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและการผลิตแผนวงจรพิมพ และมีกิจ
นิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใชเครื่องมือวัสดุ และอุปกรณการเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟา และ
อิเลก็ทรอนิกส ตามมาตรฐานสากล 

1. การเลอืก เตรียม ใชเครื่องมือ ในการเขียนแบบอุปกรณในงานไฟฟาและ
อิเลก็ทรอนิกส 

2. การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการผลิตแผนวงจรพิมพ ตาม
มาตรฐาน 

2 งานการเขียนแบบอปุกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ตามมาตรฐานสากล 
1. การเขียนแบบระบบไฟฟาภายในอาคาร ตามรูปแบบทีก่ําหนด 
2. การเขียนแบบวงจรอเิลก็ทรอนิกสตามรปูแบบที่กําหนด 
3. การเขียนแบบอเิล็กทรอนิกสโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรสาํหรับงานเขียนแบบ 

3 งานผลิตแผนวงจรพมิพและการพมิพซลิคสกรีนตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การผลิตแผนวงจรพิมพ ตามรูปแบบทีก่ําหนด 
2. การพิมพซลิคสกรีนตามรปูแบบทีก่ําหนด 

4 งานการวิเคราะหและประมาณราคางานเขียนแบบไฟฟาและอิเลก็ทรอนิกส 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดเครื่องมือเขียนแบบในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
2. ชุดปฏิบัติการงานผลิตแผนวงจรพิมพ 
3. ชุดคอมพิวเตอรพรอมโปรแกรมสําหรับเขียนแบบในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
4. สวานแทนสําหรับงานผลิตแผนวงจรพิมพ 
5. วัสดุและอุปกรณงานพิมพซิลคสกรีน 
6. แผนวงจรพิมพ 
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เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- คูมืองานเขียนแบบในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
- คูมืองานผลิตแผนวงจรพิมพ 
- คูมือการพมิพซลิคสกรีน 
- คูมือการใชโปรแกรมสําหรบัเขียนแบบในงานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกส 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายวัสดุอุปกรณการพิมพซิลคสกรีน 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
 



 
 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1306 งานพืน้ฐานไฟฟาและอเิลก็ทรอนกิส 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับพื้นฐานงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
3. ประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการของทฤษฎีไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน ความปลอดภัย
เกี่ยวกับไฟฟา ทฤษฎีอิเล็กตรอน ความตานทาน ตัวนํา ฉนวน แหลงกําเนิดไฟฟา หนวยวัดไฟฟาสัญลักษณ 
และอุปกรณติดต้ังไฟฟา สายไฟฟา อุปกรณปองกันและการตอสายดิน การทํางานของเครื่องใชไฟฟา
ขนาดเล็ก โครงสราง สัญลักษณ คุณสมบัติ และวงจรใชงานอุปกรณไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เชน หมอ
แปลงไฟฟา สวิตช ข้ัวตอสาย ปลั๊ก แจค รีเลย ลําโพง ไมโครโฟนตัวตานทาน  คาปาซิเตอร อินดักเตอร
ไดโอด ทรานซิสเตอร เอสซีอาร เปนตน  การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณในงาน
อิเล็กทรอนิกสตามมาตรฐานที่กําหนดการใชเครื่องมือกล คีมไขควง หัวแรงบัดกรี การใชเครื่องมือวัดไฟฟา
และเครื่องมือวัดพื้นฐานที่จาํเปนในทางอิเล็กทรอนิกส เชน มัลติมิเตอร เครื่องจายกําลังงานไฟฟา เครื่อง
กําเนิดสัญญาณ และออสซิลโลสโคป การประกอบและทดสอบวงจรอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน และมีกิจ
นิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานพื้นฐานงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
1. หลักการพื้นฐานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกส  
2. การทํางานของอุปกรณไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 
3. วงจรพื้นฐานของอปุกรณไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 

2 งานเลอืก เตรียม ใชเครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ อุปกรณในงานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกส 
1. เลือก เตรียม ใชเครือ่งมอืวัดและทดสอบวัสดุ อุปกรณในงานไฟฟาและ

อิเลก็ทรอนิกส 
2. วัดและทดสอบ อุปกรณในงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
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หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

3 งานประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกสตามรูปแบบวงจร 
1. การประกอบวงจรอเิลก็ทรอนิกส 
2. การตรวจสอบความถูกตองของการประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส 
3. การทดสอบการทํางานของวงจรอเิล็กทรอนิกสตามมาตรฐานที่กําหนด 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดทดลองวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 

4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เคร่ืองกําเนิดสัญญาณ 
7. แหลงจายไฟ 

8. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืองานไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสเบือ้งตน 
- แผนการฝกอบรมวิชางานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกสเบือ้งตน 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–1307 งานพืน้ฐานระบบเสียงและระบบภาพ 90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับระบบภาพและเสียง 
2. เลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณระบบเสียงและระบบภาพ 
3. ตอวงจรและทดสอบและปรับแตงวงจรในระบบเสียงและระบบภาพตามรูปแบบที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการทํางานของเครื่องรับวิทยุแบบ AM/FM และ FM Stereo MPX  
หลักการทํางานของเครื่องขยายเสียง หลักการทํางานของระบบโทรทัศนและหลักการทํางานเบื้องตน
ของเครื่องเลนดีวีดี บล็อกไดอะแกรม การทํางานของวงจรภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ 
วัสดุและอุปกรณ การวัดและทดสอบคุณสมบัติเครื่องขยายเสียง ระบบเสียง และอุปกรณประกอบ การ
ประยุกตใชระบบเสยีงและระบบภาพในงานพิธีการตาง ๆ  การประมาณราคาคิดคาบริการ และมีกิจนิสัย
ที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานพื้นฐานระบบเสียงและระบบภาพ 
1. หลกัการเบือ้งตนของระบบเสียง 
2. หลกัการเบือ้งตนของระบบภาพ 

2 งานเลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบ วัสดุ และอุปกรณในวงจรระบบเสียงและระบบ
ภาพ 

1. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบวัสดุและอปุกรณในวงจรระบบเสียง 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัดและทดสอบวัสดุและอปุกรณในวงจรระบบภาพ 

3 งานตอวงจร ทดสอบและปรบัแตงวงจรในระบบเสียงและระบบภาพ ตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การตอวงจรในระบบเสียงและระบบภาพ 
2. การทดสอบและปรับแตงวงจรในระบบเสียงและระบบภาพ 

4 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องรับวิทยุ AM/FM สําหรับฝก 
2. เครื่องเสียงสําหรับฝก 
3. เครื่องรับโทรทัศนสําหรับฝก 
4. เครื่องเลนดีวีดีสําหรับฝก 
5. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
6. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
7. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
8. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
9. เครื่องกําเนิดสัญญาณเสียง 
10. แหลงจายไฟ 
11. อุปกรณอิเล็กทรอนิกสชนิดตาง ๆ  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือระบบเสียง 
- หนังสือระบบภาพ 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายอุปกรณอิเล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานอิเล็กทรอนิกส 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาปที่ 3 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2301 งานตดิตัง้ระบบเสียงและภาพหองประชุม 75ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 
3. ติดต้ังติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุมตามแบบมาตรฐาน 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการงานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม อุปกรณอินพุต 
เอาตพุตและปรับแตงสัญญาณ การเลือก เตรียม ใชเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณในงานติดต้ังระบบเสียง
และภาพหองประชุม การติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุมและอุปกรณควบคุม การทดสอบและ
ปรับแตงระบบเสียงและภาพหองประชุม การวิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังระบบเสียงและ
ภาพหองประชุมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 

2 งานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุมตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุมตามรูปแบบ 
2. การทดสอบระบบและปรับแตงระบบเสียงและภาพหองประชุม 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องขยายเสียงหองประชุมสําหรับฝก 
2. ตูลําโพง เสียงทุม  กลาง แหลม 
3. มิกเซอร 
4. อีควอไลเซอร 
5. ไมโครโฟนแบบสาย และแบบไรสาย  
6. เครื่องเลน ดีวีดี 
7. เครื่องฉายโปรเจคเตอรพรอมจอ 
8. ชุดคอมพิวเตอรพรอมอุปกรณ 
9. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
10. ชุดไมคประชุม 
11. เครื่องฉายภาพ 3 มิติ 
12. มัลติมิเตอร 
13. ชุดวัสดุอุปกรณที่ใชในการติดต้ังระบบเสียง 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืองานติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังระบบเสียงและภาพหองประชุม 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ติดต้ังระบบเสียงและภาพ 
- เว็บไซตดานการติดต้ังระบบเสียงและภาพ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2302 งานตดิตัง้ระบบเครือ่งเสียงรถยนต 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต 
3. ติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนตตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติหลักการทํางานของระบบเครื่องเสียงรถยนต  อุปกรณประกอบเครื่องเสียงใน
รถยนต การติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต ชุดควบคุมของเครื่องเสียงในรถยนต  การทดสอบและ
ปรับแตงระบบเสียงรถยนต การวิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ัง และมีกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต   
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังระบบเครือ่งเสียงรถยนต   
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต  

2 งานติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนตตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังระบบเครือ่งเสียงรถยนตตามรูปแบบ 
2. การทดสอบระบบและปรับแตงระบบเครื่องเสียงรถยนต   

3 การคํานวณราคาคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดเครื่องเสียงรถยนตแบบ Bi Amp สําหรับฝก    
2. ชุดเครื่องเสียงรถยนตแบบ Tri Amp สําหรับฝก    
3. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
4. มัลติมิเตอรดิจิตอล 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืองานติดต้ังระบบเครื่องเสยีงรถยนต   
- แผนการฝกอบรมงานติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต   

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ วัสดุและอปุกรณ การติดต้ังระบบเครือ่งเสียงรถยนต   
- เว็บไซตดานการติดต้ังระบบเครื่องเสียงรถยนต   

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอเิล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2303 งานตดิตัง้กลองวงจรปดและกลองไอพี  
(CCTV and IP Camera) 

75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพี 
3. ติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพีตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติหลักการติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพี  การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุ
และอุปกรณประกอบ  ในงานติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพีการเดินสายตามมาตรฐาน วงจรปดและ
กลองไอพีการเซ็ตอัพชุดกลองวงจรปดและกลองไอพีเพื่อดูผานระบบออนไลน การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในงานติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพี  และมีกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

2 งานติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ีตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพตีามรปูแบบ 
2. การเซ็ตอัพกลองวงจรปดและกลองไอพ ี
3. การทดสอบระบบกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดกลองวงจรปดสําหรับฝก 
2. ชุดกลองไอพีสําหรับฝก 
3. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
4. คอมพิวเตอร 
5. สวานไฟฟา 
6. อุปกรณสําหรับการแสดงผลเชน โทรศัพทสมารทโฟนแทปเล็ตสมารททีวี เปนตน 
7. วัสดุและอุปกรณในการเดินสายติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี
- เว็บไซตดานการติดต้ังกลองวงจรปดและกลองไอพ ี

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2304 งานซอมเครื่องขยายเสียง  75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการซอมเครื่องขยายเสียง 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องขยายเสียง 
3. ซอมเครื่องขยายเสียงตามแบบมาตรฐาน 
4. ทดสอบและปรับแตงเครื่องขยายเสียง 
5. วิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมเครื่องขยายเสียง 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องขยายเสียง บล็อกไดอะแกรม การทํางานภาคตาง 
ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอมเครื่องขยายเสียง การซอมเครื่องขยายเสียง

การทดสอบและปรับแตงเครื่องขยายเสียง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมเครื่องขยายเสียง
และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องขยายเสียง 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งขยายเสียง 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องขยายเสียง 

2 งานซอมเครื่องขยายเสียงตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมเครื่องขยายเสียงตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งขยายเสียง 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องขยายเสียงสําหรับฝก 
2. ตูลําโพง เสียงทุม กลาง แหลม 
3. มิกเซอร 
4. อีควอไลเซอร 
5. ไมโครโฟนแบบสาย และแบบไรสาย  
6. เครื่องเลน ดีวีดี 
7. ชุดเครื่องมือชางอเิล็กทรอนิกส 
8. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
9. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
10. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
11. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
12. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องขยายเสียง 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องขยายเสียง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ เครื่องขยายเสียง 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องขยายเสียง 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2305 งานซอมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และMP3 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องรับวิทยุ AM FM และ FM Stereo Multiplex 
ซีดี และ MP3 บล็อกไดอะแกรม การทํางานของภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและ
อุปกรณในงานซอม การวิเคราะหและตรวจซอมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 การทดสอบและปรับแตง                  
การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องรบัวิทยุ ซีดี และ MP3 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งรับวิทยุ ซีดี และ MP3 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 

2 งานซอมเครื่องรบัวิทยุ ซีดี และ MP3 ตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การซอมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งรับวิทยุ ซีดี และ MP3 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 สําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
7. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องรบัวิทยุ ซีดี และ MP3 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องรบัวิทยุ ซีดี และ MP3 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมเครื่องรับวิทยุ ซีดี และ MP3 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องรบัวิทยุ ซีดี และ MP3 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2306 งานตดิตัง้จานรบัสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
3. ติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอลตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการรับ สงสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล การทํางานชุดรับ
สัญญาณดาวเทียมยาน KU Band C Band และแบบ DUO  สําหรับติดภายในบานและติดรถยนต                  
ชุด Settop Box การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณประกอบในการติดต้ัง การติดต้ัง           
จานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล การเดินสายนําสัญญาณตามมาตรฐาน การปรับเครื่องรับ
สัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล  การอัพเฟรมแวรเครื่องรับสํญญาณโดยใชซอฟตแวร การวิเคราะห 
และประมาณราคา และมีกิจนิสัยที่ดีในปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังจานรบัสญัญาณดาวเทียมและ
ทีวีดิจิตอล 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวี
ดิจิตอล 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังจานรบัสญัญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
2 งานติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอลตามรูปแบบทีก่ําหนด 

1. การติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอลตามรูปแบบ 
2. การปรับแตงการรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
3. การทดสอบการรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอลสําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. เครื่องมือติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
4. เครื่องวัดสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
5. คอมพิวเตอรพรอมซอฟตแวร 
6. สวานไฟฟา 
7. วัสดุและอุปกรณในการเดินสายติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทวีีดิจิตอล 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ติดต้ังจานรบัสญัญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
- เว็บไซตดานการติดต้ังจานรับสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2307 งานตดิตัง้ระบบเครือ่งเสียง 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังระบบเครื่องเสียง 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังระบบเครื่องเสียง 
3. ติดต้ังระบบเครื่องเสียงตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการงานติดต้ังระบบเครื่องเสียง อุปกรณอินพุต เอาตพุตและปรับแตง
สัญญาณ การติดต้ังระบบเครื่องเสียงรูปแบบตาง ๆ การทดสอบระบบและปรับแตงระบบเครื่องเสียง 
การวิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังระบบเครื่องเสียง และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังระบบเครื่องเสียง 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังระบบเครือ่งเสียง 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังระบบเครื่องเสียง  

2 งานติดต้ังระบบเครื่องเสียงตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังระบบเครือ่งเสียงตามรปูแบบ 
2. การทดสอบระบบและปรับแตงระบบเครื่องเสียง 

3 การคํานวณราคาคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องขยายเสียงสําหรับฝก 
2. ตูลําโพง เสียงทุม  กลาง แหลม 
3. มิกเซอร 
4. อีควอไลเซอร 
5. ไมโครโฟนแบบสาย และแบบไรสาย  
6. เครื่องเลน ดีวีดี 
7. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
8. มัลติมิเตอร 
9. ชุดวัสดุอุปกรณที่ใชในการติดต้ังระบบเสียง 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสืองานติดต้ังระบบเครื่องเสยีง 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังระบบเครื่องเสียง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ระบบเครือ่งเสียง 
- เว็บไซตดานการติดต้ังระบบเครื่องเสียง 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานพืน้ฐานชางอเิลก็ทรอนกิส 

1105–2308 งานซอมเครื่องรับโทรทศันระบบดิจิตอล 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณงานซอมเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 
3. ซอม และทดสอบและปรับแตงเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล บล็อกไดอะแกรม           
การทํางานของภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม  การวิเคราะห
และตรวจซอมเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล  การทดสอบและปรับแตง  การวิเคราะหและประมาณ
ราคาในงานซอมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องรบัโทรทัศนระบบดิจิตอล 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 

2 งานซอมเครื่องขยายเสียงตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณ 
6. ออสซิลโลสโคป 
7. เครื่องกําเนิดสัญญาณภาพดิจิตอล 
8. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องรบัโทรทัศนระบบดิจิตอล 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องรบัโทรทัศนระบบดิจิตอล 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมเครื่องรับโทรทัศนระบบดิจิตอล 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องรบัโทรทัศนระบบดิจิตอล 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2309 งานซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 
3. ทดสอบและปรับแตงจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล บล็อกไดอะแกรม             
การทํางานของภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม การวิเคราะห            
และตรวจซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล การทดสอบและปรับแตง  การวิเคราะหและประมาณราคาใน
งานซอม และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมจอมอนิเตอรระบบดิจติอล 

2 งานซอมเครื่องขยายเสียงตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอลตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. จอมอนิเตอรระบบดิจิตอลสําหรับฝกซอม 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เครื่องกําเนิดสัญญาณภาพ 
7. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 
- แผนการฝกอบรมการซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 
- เว็บไซตดานการซอมจอมอนิเตอรระบบดิจิตอล 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเลก็ทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2310 งานซอมเครื่องรับโทรทศัน 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของเครื่องรับโทรทัศน 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องรับโทรทัศน 
3. ซอม ทดสอบและปรับแตงเครื่องรับโทรทัศน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องรับโทรทัศน บล็อกไดอะแกรม การทํางานของ
ภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม การวิเคราะหและตรวจซอม
เครื่องรับโทรทัศน การทดสอบและปรับแตง  การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอม และมกีิจนิสัย
ที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องรบัโทรทัศน 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งรับโทรทัศน 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องรับโทรทัศน 

2 งานซอมเครื่องรบัโทรทัศน ตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การซอมเครื่องรับโทรทัศนตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งรับโทรทัศน 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องรับโทรทัศนสําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
6. เครื่องกําเนิดสัญญาณภาพ 
7. มิเตอรวัดไฟสูง 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องรบัโทรทัศน 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องรบัโทรทัศน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมเครื่องรับโทรทัศน 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องรบัโทรทัศน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2311 งานตดิตัง้ระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 
3. ติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคารตามแบบมาตรฐาน 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร  การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ 
วัสดุและอุปกรณประกอบในการติดต้ัง  การติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคารการเดินสายนําสัญญาณ
ตามมาตรฐาน การปรับแตงระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร  การวิเคราะหและประมาณราคา และมีกิจ
นิสัยที่ดีในปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังระบบเคเบลิทีวีภายในอาคาร 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังระบบเคเบลิทีวีภายในอาคาร 

2 งานติดต้ังระบบเคเบลิทีวีภายในอาคารตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคารตามรปูแบบ 
2. การปรับแตงการรับสัญญาณระบบเคเบลิทีวี 
3. การทดสอบการรับสัญญาณระบบเคเบลิทีวี 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดระบบเคเบิลทีวีภายในอาคารสําหรับฝกปฏิบัติงานติดต้ัง 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. เครื่องมืองานติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 

4. เครื่องวัดสัญญาณดาวเทียมและทีวีดิจิตอล 
5. คอมพิวเตอร 
6. สวานไฟฟา 
7. วัสดุและอุปกรณในการเดินสายงานติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ การติดต้ังระบบเคเบิลทีวีภายในอาคาร 
- เว็บไซตดานการติดต้ังระบบเคเบลิทีวีภายในอาคาร 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเสียงและภาพ 

1105–2312 งานซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดจิิตอล 
(VCD/DVD) 

75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 
3. ซอม และทดสอบและปรับแตงซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 

คําอธบิายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับสวนประกอบและหลักการทํางานของเครื่องเลนเสียงและภาพระบบ
ดิจิตอลเชน MP3 VCD DVD HD Player เปนตน การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณใน
งานซอม   การซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในงานซอม และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบ
ดิจิตอล 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 

2 งานซอมเครื่องขยายเสียงตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอลตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องเลน เชน MP3/VCD/DVD สําหรับฝก 
2. เครื่อง HD Player สําหรับฝก 
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มิเตอรแบบดิจิตอล 
5. มิเตอรแบบดิจิตอล 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
7. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส 
8. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
9. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจติอล 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ เครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องเลนเสียงและภาพระบบดิจิตอล 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3101 
งานตดิตัง้โปรแกรมโทรศพัทมือถือสมารทโฟน 
Iphone 

30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน 

Iphone 
3. ติดต้ังทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone การเลือก เตรียม 
ใชเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานติดต้ังโปรแกรม การใชงานซอฟทแวรคอมพิวเตอรในการเช่ือมตอ
กับโทรศัพทมือถือ การติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือการทดสอบและปรับแตง  การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในงานติดต้ังโปรแกรม และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน 
Iphone 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมโทรศัพทมอืถือสมารทโฟน Iphone 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 

2 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphoneตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphoneตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมอืถือสมารทโฟน Iphone 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. โทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone สําหรับฝกการติดต้ังโปรแกรม 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณซอฟตแวรซอมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 
- เว็บไซตดานการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Iphone 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3102 งานตดิตัง้โปรแกรมโทรศพัทมือถือสมารทโฟน 
Windows mobile 

30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอปุกรณงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน 

Windows mobile 
3. ติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile ตามแบบมาตรฐาน 
4. ทดสอบและปรบัแตงโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile 
5. วิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile         
การเลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ ในงานติดต้ังโปรแกรม การใชงานซอฟตแวร
คอมพิวเตอรในการเช่ือมตอกับโทรศัพทมือถือ การติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือการทดสอบและ
ปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังโปรแกรมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมอืถือสมารท
โฟน Windows mobile 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน
Windows mobile 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมอืถือสมารทโฟน 
Windows mobile 

2 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile ตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมอืถือสมารทโฟน Windows mobile 

3 งานการวิเคราะหและประมาณราคางานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน 
Windows mobile 

1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. โทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile สําหรับฝกติดต้ังโปรแกรม 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณซอฟทแวรสําหรับซอมโทรศัพทสมารทโฟน Windows mobile 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมอื อปุกรณ ติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows 

mobile 
- เว็บไซตดานการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Windows mobile 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3103 
งานตดิตัง้โปรแกรมโทรศพัทมือถือสมารทโฟน 
Android  

30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android  
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน 

Android  
3. ติดต้ังโปรแกรม ทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android การเลือก 
เตรียม  ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานติดต้ังโปรแกรม การใชงานซอฟตแวรคอมพิวเตอรในการ
เช่ือมตอกับโทรศัพทมือถือ การติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือการทดสอบและปรับแตง การวิเคราะห
และประมาณราคาในงานติดต้ังโปรแกรมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอุปกรณในงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารท
โฟน Android  

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน 
Android  

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมอืถือสมารทโฟน 
Android  

2 งานติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android ตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมอืถือสมารทโฟน Android  

 

3 
การคํานวณคาบริการ 

1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. โทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android สําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณซอฟตแวรสําหรับซอมโทรศัพทสมารทโฟน Android  

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android  
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android  

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android  
- เว็บไซตดานการติดต้ังโปรแกรมโทรศัพทมือถือสมารทโฟน Android  

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3201 งานซอมโทรศพัทสมารทโฟน 60 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทสมารทโฟน 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมโทรศัพทสมารทโฟน 
3. ซอมโทรศัพทสมารทโฟนตามทดสอบและปรับแตงโทรศัพทสมารทโฟน 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมโทรศัพทสมารทโฟน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทสมารทโฟนระบบ Android IOS และ 
Windows Mobile บล็อกไดอะแกรม การทํางานของภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุ
และอุปกรณในงานซอม การวิเคราะหและตรวจซอมโทรศัพทสมารทโฟน การตรวจซอมโดยใช
ซอฟตแวรคอมพิวเตอร การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมและมีกิจ
นิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมโทรศัพทสมารทโฟน 
1. การเลือก เตรียม ใช เครือ่งมือ ในงานซอมโทรศัพทสมารทโฟน 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมโทรศัพทสมารทโฟน 

2 งานซอมโทรศัพทมือถือตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การซอมโทรศัพทสมารทโฟนตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมอืถือและสมารทโฟน 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องโทรศัพทสมารทโฟน ระบบ Android IOS และ Windows Mobile สําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. ชุดเครื่องมือถอดใสอุปกรณบนพื้นผิว (SMD) 
4. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
5. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
7. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
8. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณซอฟทแวรสําหรับซอมโทรศัพทสมารทโฟน 
9. Frequency Counter 
10. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมโทรศัพทสมารทโฟน 
- แผนการฝกอบรมการซอมโทรศัพทสมารทโฟน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมโทรศัพทสมารทโฟน 
- เว็บไซตดานการซอมโทรศัพทสมารทโฟน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกสเรียนวิชาชางซอมโทรทัศนมือถือหรือมีประสบการณในการซอม

โทรศัพทมือถือ 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3301 งานซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเบื้องตนของเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 
3. ซอมทดสอบและปรับแตงเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องรับสงวิทยุสื่อสารยานความถ่ี VHF และ UHF
แบบมือถือ และแบบ Mobile แหลงจายไฟ บล็อกไดอะแกรม  การทํางานของภาคตาง ๆ สายอากาศ
และสายนําสัญญาณ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม  การวิเคราะหและ
ตรวจซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร การทดสอบและปรับแตง  การวิเคราะหและประมาณราคาในงาน
ซอมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องรบัสงวิทยุสื่อสาร 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งรับสงวิทยุสือ่สาร 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 

2 งานซอมเครื่องรบัสงวิทยุสือ่สารตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร ตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งรับสงวิทยุสื่อสาร 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

 



372 
 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องรับสงวิทยุสื่อสารแบบมือถือและแบบโมบายนสําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. SWR Meter 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
7. Power Meter 
8. เครื่องนับความถ่ี 
9. ดัมมี่โหลด 
10. สายอากาศสําหรับทดสอบ 
11. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องรบัสงวิทยุสื่อสาร 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องรบัสงวิทยุสือ่สาร 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมเครื่องรับสงวิทยุสื่อสาร 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องรบัสงวิทยุสือ่สาร 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3302 งานซอมโทรศพัทมือถือ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของโทรศัพทมือถือ 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมโทรศัพทมือถือ 
3. ซอมโทรศัพทมือถือทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมือถือตามมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทาํงานของโทรศัพทมือถือ บล็อกไดอะแกรม การทํางานของภาค  
ตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม  การถอดและใสอุปกรณบนพื้นผิว 
(SMD) บนบอรดวงจร การวิเคราะหและตรวจซอมโทรศัพทมือถือ การตรวจซอมโดยใชซอฟตแวร
คอมพิวเตอร การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมและมีกิจนิสัยที่ดีใน
การปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมโทรศัพทมือถือ  
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมโทรศัพทมอืถือ 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมโทรศัพทมือถือ 

2 งานซอมโทรศัพทมือถือตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การซอมโทรศัพทมอืถือ  ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงโทรศัพทมอืถือ 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. โทรศัพทมือถือสําหรับฝกซอม 
2. ชุดเครื่องมอืชางอิเล็กทรอนิกส  
3. ชุดเครื่องมอืถอดใสอปุกรณบนพื้นผิว (SMD) 
4. มัลติมเิตอรแบบแอนาล็อก 
5. มัลติมเิตอรแบบดิจิตอล 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
7. เครื่องกําเนิดสัญญาณ 
8. เครื่องนับความถ่ี 
9. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมโทรศัพทมือถือ  
- แผนการฝกอบรมการซอมโทรศัพทมือถือ  

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมโทรศัพทมือถือ  
- เว็บไซตดานการซอมโทรศัพทมือถือ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3303 งานตดิตัง้ตูสาขาโทรศพัท PABX  75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  
3. ติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX ตามแบบมาตรฐาน 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการระบบตูสาขาโทรศัพท การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและ
อุปกรณประกอบในการติดต้ัง  การติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX การเดินสายบนรางและทอตามแบบ
มาตรฐาน  การโปรแกรมกําหนดต้ังคาการทํางาน เชน การกําหนดการโทรเขา-ออก กําหนดเสียงเรียก
เขา การโอนสาย กําหนดเบอรภายใน พิมพรายงานการใช เปนตน การวิเคราะหและประมาณราคา และ
มีกิจนิสัยที่ดีในปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  

2 งานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX ตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX ตามรูปแบบ 
2. การเดินสายบนรางและทอตามแบบมาตรฐาน 
3. การโปรแกรมกําหนดต้ังคาการทํางาน 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ตูสาขาโทรศัพท PABX สําหรับฝกปฏิบัติงานติดต้ัง 
2. ชุดเครื่องมืองานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX 
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณตอพวง 
4. สวานไฟฟา 
5. วัสดุและอุปกรณในการเดินสายงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX 
6. เครื่องรับโทรศัพท 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ การติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  
- เว็บไซตดานการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท PABX  

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานโทรคมนาคม 

1105–3304 งานตดิตัง้ตูสาขาโทรศพัท IPBX   75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX  
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   
3. ติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX  ตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการระบบตูสาขาโทรศัพท การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและ
อุปกรณประกอบในการติดต้ัง การติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX การเดินสายบนรางและทอตามแบบ
มาตรฐาน การโปรแกรมกําหนดต้ังคาการทํางาน เชน การกําหนดการโทรเขา-ออก เสียงเรียกเขา               
การโอนสาย กําหนดเบอรภายใน พิมพรายงานการใช เปนตน การวิเคราะหและประมาณราคาและ             
มีกิจนิสัยที่ดีในปฏิบัติงาน 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   

2 งานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX  ตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBXตามรูปแบบ 
2. การเดินสายบนรางและทอตามแบบมาตรฐาน 
3. การโปรแกรมกําหนดต้ังคาการทํางาน 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ตูสาขาโทรศัพท IPBX สําหรับฝกปฏิบัติงานติดต้ัง 
2. ชุดเครื่องมืองานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX  
3. คอมพิวเตอรและอุปกรณตอพวง 
4. สวานไฟฟา 
5. วัสดุและอุปกรณในการเดินสายงานติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX  
6. เครื่องรับโทรศัพท 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ การติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   
- เว็บไซตดานการติดต้ังตูสาขาโทรศัพท IPBX   

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเครื่องใชสํานกังาน 

1105–4301 งานซอมเครื่องถายเอกสาร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของเครื่องถายเอกสาร 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องถายเอกสาร 
3. ซอมเครื่องถายเอกสารตามแบบมาตรฐาน 
4. ทดสอบและปรับแตงเครื่องถายเอกสาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทาํงานของเครื่องถายเอกสาร บล็อกไดอะแกรม  การทํางานของ
ภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม  การวิเคราะหและตรวจซอม
เครื่องถายเอกสาร การทดสอบและปรบัแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมและมีกิจนิสัยที่
ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องถายเอกสาร 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งถายเอกสาร 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องถายเอกสาร 

2 งานซอมเครื่องขยายเสียงตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมเครื่องถายเอกสารตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งถายเอกสาร 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องถายเอกสารสําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมอืชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมเิตอรแบบอะนาล็อก 
4. มัลติมเิตอรแบบดิจิตอล 
5. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับงานซอม 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องถายเอกสาร 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องถายเอกสาร 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมเครื่องถายเอกสาร 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องถายเอกสาร 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเครื่องใชสํานกังาน 

1105–4302 งานซอมเครื่องพิมพ (Computer printer) 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องพิมพ (Computer printer) 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องพิมพตามประเภท 
3. ซอมทดสอบและปรับแตงเครื่องพิมพตามประเภท 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องพิมพ (Computer printer) แบบหัวเข็ม           
(Dot-matrix printer) อิงค เจต (Inkjet Printer) และเลเซอร (Laser printer) บล็อกไดอะแกรม               
การทํางานของภาคตาง ๆ ระบบกลไกและการควบคุม การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ
ในงานซอม การวิเคราะหและตรวจซอมเครื่องพิมพ การติดต้ังอิงคแท็งค (Ink tank) การทดสอบและ
ปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องปรินทเตอร 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งปรินทเตอร 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องปรินทเตอร 

2 งานซอมเครื่องพิมพ 
1. การซอมเครื่องปรินทเตอรประเภทหัวเข็ม (Dot-matrix printer) อิงคเจต (Inkjet 

Printer)  และเลเซอร  (Laser printer) 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งปรินทเตอร 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 

 

 



382 
 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องปรินทเตอรแบบหัวเข็ม อิงคเจต และเลเซอร สําหรับฝก 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบอะนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับงานซอม 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องปรินทเตอร 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องปรินทเตอร 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ซอมเครื่องปรินทเตอร 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องปรินทเตอร 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานระบบควบคุม 

1105–5101 งานเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอตัโนมัติขนาดเล็ก 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของหุนยนตเล็กและการเขียนโปรแกรมควบคุม 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติ          

ขนาดเล็ก 
3. เขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเล็กตามแบบที่กําหนด 
4. ทดสอบและปรับแตงโปรแกรมควบคุมหุนยนตเล็ก 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของหุนยนตเล็ก ระบบเซ็นเซอร ระบบควบคุมการ
เคลื่อนที่  การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ  ในการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตเชน 
หุนยนตเดินตามเสน เดินตามแสง หลบหลีก ซูโม เปนตน การแกไขปญหาในการเขียนโปรแกรมควบคุม 
การทดสอบและปรบัแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานเขียนโปรแกรม และมีกิจนิสัยที่ดีในการ
ปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนต
อัตโนมัติขนาดเลก็ 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอตัโนมัติขนาด
เล็ก 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเลก็ 
2 งานเครื่องสรางหุนยนตเล็กตามรูปแบบทีก่ําหนด 

1. การเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเล็ก ตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงหุนยนตเลก็ 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครือ่งมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. หุนยนตอัตโนมัติขนาดเล็ก เชน หุนยนตเดินตามเสน เดินตามแสง หลบหลีก ซูโมสําหรับฝก 
2. เขียนโปรแกรม 
3. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
4. มัลติมิเตอรแบบอะนาล็อก 
5. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
6. คอมพิวเตอรโนตบุคพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับฝกเขียนโปรแกรม 
7. อุปกรณเซ็นเซอรสําหรับสรางหุนยนต 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเลก็ 
- แผนการฝกอบรมการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมติัขนาดเล็ก 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ การเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเล็ก 
- เว็บไซตดานการเขียนโปรแกรมควบคุมหุนยนตอัตโนมัติขนาดเล็ก 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานระบบควบคุม 

1105–5102 งานสรางเครือ่งบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณการสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 
3. สรางทดสอบและปรับแตงเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานสรางเครื่องบินจําลอง 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ ระบบ
ควบคุมและบังคับการบิน  การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ  การสรางเครื่องบินจําลอง
ตามแบบที่กําหนด การฝกจําลองการบินดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร การแกไขปญหาในสรางเครื่องบิน
จําลอง การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานสรางเครื่องบินจําลอง และมี          
กิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในการสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุ
บังคับ 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมอื ในงานสรางเครื่องบินจําลอง 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการสรางเครือ่งบินจําลอง 

2 งานสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การสรางเครื่องบินจําลอง ตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งบินจําลอง 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดประกอบเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 
2. ชุดเครื่องมือสรางเครื่องบินจําลอง  
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณสําหรับฝกควบคุม 
4. มัลติมิเตอรแบบอะนาล็อก 
5. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
6. แทนชารตแบตเตอรี ่
7. แบตเตอรี ่
8. ชุดวัสดุสําหรับงานประกอบเครื่องบินจําลองเชน กาว  เทปกาว โฟมอยางหนา ปนยิงกาว 
9. กลองสองทางไกล 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 
- แผนการฝกอบรมการสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ การสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 
- เว็บไซตดานการสรางเครื่องบินจําลองควบคุมดวยวิทยุบังคับ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานระบบควบคุม 

1105–5301 งานควบคุมอปุกรณไฟฟาอิเลก็ทรอนิกสดวย 
สมองกลฝงตัว 

75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการของระบบสมองกลฝงตัว 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการสรางช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟา

อิเล็กทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว 
3. เขียนโปรแกรมควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว ตามแบบที่กําหนด 
4. ทดสอบและปรับแตงช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษา และปฏิบัติ เกี่ยวกับหลักการของระบบสมองกลฝงตัว การออกแบบระบบสมองกลฝงตัว 
ภาษาที่ใชสําหรับสมองกลฝงตัว การแกปญหาดวยการจําลองความคิด เพื่อนํามาใชในการแกปญหาใน
งานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกส  การทํางานของตัวตรวจรูแบบตาง ๆ  ข้ันตอนการพัฒนาระบบ
สมองกลฝงตัว เลือกเตรียม ใช วัสดุอุปกรณ ในการสรางช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสดวย
สมองกลฝงตัว การเขียนผังงาน การเขียนคําสั่งเทียม การตอสมองกลฝงตัวกับอุปกรณตาง ๆ เชน LCD, 
Bluetooth, Servo อุปกรณที่มีการสื่อสารผานระบบ I2CBUS เปนตน การสรางช้ินงาน การทดสอบ
การทํางานของช้ินงาน การวิเคราะหและประมาณราคาในการสรางช้ินงาน และมีกิจนิสัยที่ดีในการ
ปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานการควบคุมอุปกรณไฟฟา
อิเลก็ทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในการสรางช้ินงานควบคุมอปุกรณไฟฟา
อิเลก็ทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว 

2 งานสรางช้ินงานควบคุมอปุกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว ตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การสรางช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว ตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟาอเิลก็ทรอนิกสดวยสมองกลฝง

ตัว ตามรูปแบบ 
3 การคํานวณคาบริการ 

1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรโนตบุคพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับเขียนโปรแกรม 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. บอรดไมโครคอนโทรลเลอร 
6. อุปกรณเซ็นเซอรสําหรับสรางช้ินงาน 
7. วัสดุ อุปกรณ อิเล็กทรอนิกสตาง ๆ สําหรับสรางช้ินงาน 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการควบคุมอุปกรณไฟฟาอเิลก็ทรอนิกสดวยสมองกลฝงตัว 
- แผนการฝกอบรมการเขียนโปรแกรมควบคุมอปุกรณไฟฟาอเิล็กทรอนิกสดวยสมองกล

ฝงตัว 
2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ อเิล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานการเขียนโปรแกรมควบคุมระบบสมองกลฝงตัว 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 



389 

 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานระบบควบคุม 

1105–5302 งานเขียนโปรแกรมควบคุมอปุกรณไฟฟาและ
อิเลก็ทรอนกิส (ไมโครคอนโทรลเลอรและการ
อินเตอรเฟส) 

75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนโปรแกรมในงานควบคุมเบื้องตน 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการเขียนโปรแกรมในงานควบคุมเบื้องตน 
3. เขียนโปรแกรมควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสตามแบบที่กําหนด 
4. ทดสอบและปรับแตงช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกส 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษา และปฏิบัติ เกี่ยวกับหลักการเขียนโปรแกรมในงานควบคุมเบื้องตน การวิเคราะหข้ันตอน
การทํางาน การเขียนผังงาน โปรแกรมภาษาคอมพิวเตอรเพื่อนํามาใชในการแกปญหาในงานควบคุม
เบื้องตน เชน ภาษาซี หรือภาษาอื่น ๆ เปนตน การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการ
เขียนโปรแกรมในงานควบคุมเบื้องตน การออกแบบโปรแกรม การเขียนโปรแกรมควบคุมอุปกรณไฟฟา
อิเล็กทรอนิกส ทดสอบและปรับแตงช้ินงานควบคุมอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกส การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในการสรางช้ินงาน และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานการควบคุมเบื้องตน   
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในการสรางช้ินงานควบคุมเบือ้งตน   

2 งานเขียนโปรแกรมในงานควบคุมเบื้องตน ตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การเขียนโปรแกรมในงานควบคุมเบื้องตน ตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงช้ินงานจากการเขียนโปรแกรมในงานควบคุม ตามรูปแบบ 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรโนตบุคพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับเขียนโปรแกรม 
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. บอรดไมโครคอนโทรลเลอร 
6. อุปกรณเซ็นเซอรสําหรับสรางช้ินงาน 
7. วัสดุ อุปกรณ อิเล็กทรอนิกสตาง ๆ สําหรับสรางช้ินงาน 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการเขียนโปรแกรมควบคุม 
- แผนการฝกอบรมการเขียนโปรแกรมควบคุมเบื้องตน 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ อเิล็กทรอนิกส 
- เว็บไซตดานการเขียนโปรแกรมควบคุม 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6101 งานตดิตัง้โปรแกรมบนเครือ่ง Tablet 15 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการทํางานของ Tablet 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 
3. ติดต้ังโปรแกรมทดสอบและปรับแตง โปรแกรมบนเครื่อง Tablet 
4. วิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่อง Tablet การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุ
และอุปกรณในงานติดต้ังโปรแกรม การใชงานซอฟตแวรคอมพิวเตอรในการเช่ือมตอบนเครื่อง Tablet 
การติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงาน
ติดต้ังโปรแกรมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในการติดต้ังโปรแกรมบนเครือ่ง Tablet 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 

2 งานติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tabletตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังโปรแกรมบนเครือ่ง Tablet ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบริการ 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่อง Tablet สําหรบัฝก 
2. ชุดเครื่องมอืชางอิเล็กทรอนิกส  
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณซอฟตแวรติดต้ังโปรแกรมบนเครือ่ง Tablet 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังโปรแกรมบนเครือ่ง Tablet 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 
- เว็บไซตดานการติดต้ังโปรแกรมบนเครื่อง Tablet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6102 งานประกอบคอมพิวเตอรและติดตั้งโปรแกรม 15 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอร 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม 
3. ประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรมตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอร สวนประกอบของคอมพิวเตอร  
การเลือก เตรียมใชเครื่องมือวัสดุและอุปกรณในงาน การประกอบเครื่องคอมพิวเตอร การติดต้ัง
โปรแกรมระบบปฏิบัติการและโปรแกรมประยุกตใชงาน การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและ
ประมาณราคาในงานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ัง
โปรแกรม 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการงานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม 

2 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอรตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การงานประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรมตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งคอมพิวเตอร 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับฝก  
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. โปรแกรมระบบปฏิบัติการ โปรแกรมประยุกตใชงาน 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม 
- แผนการฝกอบรมการประกอบคอมพิวเตอรและติดต้ังโปรแกรม 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ เครื่องคอมพิวเตอร  
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องคอมพิวเตอร 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6103 ชางติดตั้งคอมพิวเตอรแมขาย LINUX Server 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของระบบคอมพิวเตอรแมขายและ ระบบปฏิบัติการ 
LINUX 

2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย LINUX Server 
3. ติดต้ังโปรแกรมบนเครื่องคอมพิวเตอรแมขาย ตามแบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการของโครงสรางและการทํางานระบบคอมพิวเตอรแมขายเบื้องตน   
ระบบปฏิบัติการ Linux การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานติดต้ังโปรแกรม
ระบบปฏิบัติการ Linux  การติดต้ังและใชงาน Linux Server การทํา Web Server, Proxy Server, 
DHCP Server, Mail Server, File Server, MySQL เปนตน การบริหารจัดการ User ภายในองคกร        
การควบคุมสิทธ์ิการใชงานไฟล และโฟลเดอรตาง ๆ และรวมถึงการวางแผนการจัดต้ังคาเพื่อสรางความ
ปลอดภัยใหกับระบบ  การทํา Firewall โดยใช iptables การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะห              
และประมาณราคาในงานติดต้ังโปรแกรมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย LINUX 
Server 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในการติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย 

2 งานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย ตามแบบมาตรฐาน 
1. การติดต้ังโปรแกรมบนคอมพิวเตอรแมขาย ตามแบบมาตรฐาน 
2. การทดสอบและปรับแตงโปรแกรมติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรแมขายสําหรับฝก 
2. เครื่องคอมพิวเตอรลูกขายพรอมอุปกรณตอพวง 
3. อุปกรณเน็ตเวิรคสําหรับเช่ือมตอระบบเครือขาย 
4. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
5. ซอฟตแวรติดต้ังโปรแกรมบนเครื่องคอมพิวเตอรแมขายระบบปฏิบัติการ Linux 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังโปรแกรมระบบปฏิบัติการ Linux บนเครื่องคอมพิวเตอรแมขาย 
- แผนการฝกอบรมชางติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย Linux Server 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ คอมพิวเตอร 
- เว็บไซตดานการติดต้ังโปรแกรมบนเครื่องระบบปฏิบัติการ Linux 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารบัการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวามัธยมศึกษาปที่ 3 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6104 งานตดิตัง้คอมพิวเตอรแมขาย Windows Server 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของระบบคอมพิวเตอรแมขาย และระบบปฏิบัติการ 
Windows Server 

2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย Windows 
Server 

3. ติดต้ังโปรแกรมบนเครื่องคอมพิวเตอรแมขาย ตามแบบมาตรฐาน 
4. ทดสอบและปรับแตง โปรแกรมบนเครื่องคอมพิวเตอรแมขาย 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการของโครงสรางและการทํางานระบบคอมพิวเตอรแมขายเบื้องตน   
ระบบปฏิบัติการ Windows Server การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานติดต้ัง
โปรแกรมระบบปฏิบัติการ การติดต้ังและใชงาน Windows Server การทํา Web Server, Proxy 
Server, DHCP Server, Mail Server, File Server, SQL เปนตน การบริหารจัดการ User ภายใน
องคกร การควบคุมสิทธ์ิการใชงานไฟล และโฟลเดอรตาง ๆ และรวมถึงการวางแผนการจัดต้ังคาเพื่อ
สรางความปลอดภัยใหกับระบบ การทํา Firewall โดยใช Iptables การทดสอบและปรับแตง การ
วิเคราะหและประมาณราคาในงานติดต้ังโปรแกรมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย Windows 
Server 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในการติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย 

2 งานติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย ตามแบบมาตรฐาน 
1. การติดต้ังโปรแกรมบนคอมพิวเตอรแมขาย ตามแบบมาตรฐาน 
2. การทดสอบและปรับแตงโปรแกรมติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

 
การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรแมขายสําหรับฝก 
2. เครื่องคอมพิวเตอรลูกขายพรอมอุปกรณตอพวง 
3. อุปกรณเน็ตเวิรคสําหรับเช่ือมตอระบบเครือขาย 
4. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
5. ซอฟตแวรติดต้ังโปรแกรมบนเครื่องคอมพิวเตอรแมขายระบบปฏิบัติการ Windows Server 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังโปรแกรมระบบปฏิบัติการ Windows Server บนเครื่องคอมพิวเตอร

แมขาย 
- แผนการฝกอบรมชางติดต้ังคอมพิวเตอรแมขาย Windows Server 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ คอมพิวเตอร 
- เว็บไซตดานการติดต้ังโปรแกรมบนเครื่องระบบปฏิบัติการ Windows Server 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวามัธยมศึกษาปที ่3 
 



399 

 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6201 งานซอมเครื่อง Tablet 60 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่อง Tablet 
2. เลือก เตรียม ใช  เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่อง Tablet 
3. ซอมทดสอบและปรับแตงเครื่อง Tablet 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่อง Tablet ระบบ Android บล็อกไดอะแกรม       
การทํางานของภาคตาง ๆ การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม การวิเคราะห
และตรวจซอมเครื่อง Tablet การตรวจซอมโดยใชซอฟตแวรคอมพิวเตอร การทดสอบและปรับแตง          
การวิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมและมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่อง Tablet 
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่ง Tablet 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่อง Tablet 

2 งานซอมเครื่อง Tabletตามรูปแบบที่กําหนด 
1. การซอมเครื่อง Tabletตามรูปแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่ง Tablet 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบริการ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่อง Tablet ระบบ Android สําหรับฝก  
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. ชุดเครื่องมือถอดใสอุปกรณบนพื้นผิว (SMD) 
4. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
5. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
6. ดิจิตอลออสซิลโลสโคป 
7. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณซอฟตแวรซอมเครื่อง Tablet 
8. Frequency Counter 
9. แหลงจายไฟ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่อง Tablet 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่อง Tablet 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครือ่งมือ อปุกรณ ซอมเครื่อง Tablet 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่อง Tablet 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
2. มีพื้นฐานดานอิเล็กทรอนิกส 
3. ผานการเรียนวิชาชางซอมโทรทัศนมือถือหรอืมีประสบการณในการซอมโทรศัพทมือถือ 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6301 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอร 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องคอมพิวเตอร 
3. ซอมทดสอบและปรับแตงเครื่องคอมพิวเตอร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอร สวนประกอบของคอมพิวเตอร  
การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุและอุปกรณในงานซอม การประกอบเครื่องคอมพิวเตอร การติดต้ัง
โปรแกรมระบบปฏิบัติการและโปรแกรมประยุกตใชงาน การใชงานโปรแกรม Utility เชนโปรแกรมกู
ขอมูลปองกันไวรัส โปรแกรมจัดการฮารดดิสก การแบ็คอัพขอมูล เปนตน การวิเคราะหและตรวจซอม
เครื่องคอมพิวเตอร การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงานประกอบและซอม
เครื่องคอมพิวเตอร และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องคอมพิวเตอร  
1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งคอมพิวเตอร 
2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องคอมพิวเตอร 

2 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอรตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมเครื่องคอมพิวเตอร  ตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งคอมพิวเตอร 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับฝก  
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. การดสําหรับตรวจสอบการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอร 
6. โปรแกรมระบบปฏิบัติการ โปรแกรมประยุกตใชงาน และโปรแกรม Utillity 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องคอมพิวเตอร  
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องคอมพิวเตอร  

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ เครื่องคอมพิวเตอร  
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องคอมพิวเตอร 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6302 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก (Notebook) 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณงานซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 
3. ซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุกตามแบบมาตรฐาน 
4. ทดสอบและปรับแตงเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 
5. วิเคราะหและประมาณราคาในงานซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทํางานของเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุกสวนประกอบของ
คอมพิวเตอรโนตบุก การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในงานซอม การติดต้ังโปรแกรม
ระบบปฏิบัติการและโปรแกรมประยุกตใชงาน การใชงานโปรแกรม Utility เชนโปรแกรมกูขอมูล
ปองกันไวรัส โปรแกรมจัดการฮารดดิสก การแบ็คอัพขอมูล เปนตน การวิเคราะหและตรวจซอมเครื่อง
คอมพิวเตอรโนตบุก  การทดสอบและปรับแตง การวิเคราะหและประมาณราคาในงาน ซอมเครื่อง
คอมพิวเตอรโนตบุก และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานซอมเครือ่งคอมพิวเตอรโนตบุก 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 

2 งานซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุกตามรูปแบบทีก่ําหนด 
1. การซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุกตามรปูแบบ 
2. การทดสอบและปรับแตงเครือ่งคอมพิวเตอรโนตบุก 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรโนตบุกพรอมอุปกรณตอพวงสําหรับฝก  
2. ชุดเครื่องมือชางอิเล็กทรอนิกส  
3. มัลติมิเตอรแบบแอนาล็อก 
4. มัลติมิเตอรแบบดิจิตอล 
5. โปรแกรมระบบปฏิบัติการ โปรแกรมประยุกตใชงาน และโปรแกรม Utillity 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 
- แผนการฝกอบรมการซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หองปฏิบัติการคอมพิวเตอร 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ เครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 
- เว็บไซตดานการซอมเครื่องคอมพิวเตอรโนตบุก 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส กลุมวิชางานเทคนคิคอมพิวเตอร 

1105–6303 งานตดิตัง้ระบบเครอืขายคอมพิวเตอร 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการติดต้ังระบบเครือขายคอมพิวเตอร 
2. เลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังระบบเครือขายคอมพิวเตอร 
3. ติดต้ังระบบเครือขายคอมพิวเตอร แบบมาตรฐาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเลือกใชและติดต้ังอุปกรณ ฮารดแวรและซอฟตแวรการออกแบบระบบ
เครือขายรูปแบบตาง ๆ อุปกรณเน็ตเวิรกเชน Hub, Switching Hub, Bridge, Router, Fiber Optics, 
Modem การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณติดต้ังระบบเครือขายคอมพิวเตอร การติดต้ัง
เครือขายคอมพิวเตอร ทั้งสายทองแดง สายใยแกวนําแสงและไรสาย การใชซอฟตแวรในการติดต้ัง           
การเดินสายนําสัญญาณตามแบบมาตรฐาน  การทดสอบระบบเครือขาย การแกไขขอบกพรองระบบ
เครือขาย การประมาณราคาคาบริการตามมาตรฐาน และมีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงาน   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 งานเลอืก เตรียม ใช เครื่องมือวัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังระบบเครือขาย 

1. การเลือก เตรียม ใช เครื่องมือ ในงานติดต้ังระบบเครอืขาย 

2. การเลือกวัสดุและอปุกรณในการติดต้ังระบบเครือขาย 

2 งานติดต้ังระบบเครือขาย ตามรปูแบบที่กําหนด 
1. การติดต้ังระบบเครอืขาย ตามรูปแบบ 
2. การทดสอบระบบเครือขาย 

3 การคํานวณคาบริการ 
1. การคิดคํานวณตนทุนและคาบรกิาร 
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สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส   

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
40 
50 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ชุดฝกปฏิบัติการติดต้ังระบบเครือขายแบบสายทองแดง สายใยแกวนําแสงและไรสาย 
2. ชุดเครื่องมือชางติดต้ังระบบเครือขายแบบสายทองแดง สายใยแกวนําแสงและไรสาย 
3. คอมพิวเตอรพรอมอุปกรณตอพวง 
4. สวานไฟฟา 
5. วัสดุและอุปกรณในการเดินสายติดต้ังระบบเครือขาย 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- หนังสือการติดต้ังระบบเครือขาย 
- แผนการฝกอบรมการติดต้ังระบบเครือขาย 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- หองปฏิบัติการอิเล็กทรอนิกส 
- รานจําหนายเครื่องมือ อปุกรณ ติดต้ังระบบเครือขาย 
- เว็บไซตดานการติดต้ังระบบเครือขาย 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

มีพื้นฐานความรูไมตํ่ากวาระดับประถมศึกษาปที่ 6 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน สาขาวิชาชางกอสราง 

ลําดับ ระยะเวลาเรียน (ชั่วโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 8 
2 31 - 60 1 
3 61 - 90 7 
4   91 - 120 - 
5 121 - 150  - 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ช่ัวโมงข้ึนไป - 

                   รวม 16 



 
 

สาขาวิชาชางกอสราง 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน พุทธศักราช 2558 
ประเภทวิชาอตุสาหกรรม  สาขาวิชาชางกอสราง 

กลุมวิชางานเขียนแบบกอสราง กลุมวิชางานไม กลุมวิชางานคอนกรตี กลุมวิชางานปูน  
กลุมวิชางานประปา – สุขภัณฑ กลุมวิชางานสีและตกแตงผิว กลุมวิชางานสํารวจ 

 

ลําดับท ี  รห ัสรายว ิชา รายว ิชา จ ํานวนช ั่วโมง 
1 1106-1101 งานเขียนแบบอาคารดวยโปรแกรม SketchUP 30 
2 1106-1301 งานเขียนแบบกอสรางดวยโปรแกรม AutoCAD 75 
3 1106-1302 งานประมาณราคากอสราง 75 
4 1106-2101 งานมุงกระเบื้องหลังคา 30 
5 1106-2102 งานติดต้ังบานประตู – หนาตาง 30 
6 1106-2103 งานติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 30 
7 1106-2301 งานวงกบประตู – หนาตาง 75 

8 1106-3301 งานแบบหลอคอนกรีต 75 

9 1106-3302 งานเหล็กเสริมคอนกรีต 75 

10 1106-4101 งานปูกระเบื้อง 30 

11 1106-4102 งานกออิฐ 30 

12 1106-4201 งานฉาบปูน 60 

13 1106-5101 งานติดต้ังทอประปาและสุขาภิบาล PVC 30 

14 1106-5301 งานติดต้ังสุขภัณฑ 75 

15 1106-6101 งานสีและเคลือบผิว 30 

16 1106-7301 งานวางผังทําระดับ 75 

รวม 16 หลักสูตร 
 



 
 

สาขาวิชาชางกอสราง 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานเขียนแบบกอสราง 

1106–1101 งานเขียนแบบอาคารดวยโปรแกรม SketchUP 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับโปรแกรมและวิธีการใชโปรแกรม SketchUP 
2. เขียนแบบกอสรางอาคารช้ันเดียวดวยโปรแกรม SketchUP 
3. ปรับแตงรูปและพิมพภาพที่ไดจากการเขียน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชโปรแกรม SketchUP เพื่อการเขียนแบบอาคาร การทํางานของ
โปรแกรมเขียนแบบอาคารดวยโปรแกรม SketchUP การปรับแตงภาพ การพิมพ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การใชโปรแกรม SketchUP 
1. การต้ังคาโปรแกรม SketchUP เพื่อการใชงานออกแบบอาคาร 
2. การใชเครื่องมือในโปรแกรม SketchUP 

2 การเขียนแบบอาคารช้ันเดียวดวยโปรแกรม SketchUP 
1. การใชโปรแกรม SketchUP เพื่อการออกแบบอาคาร 

3 การปรับแตงรูปภาพที่ไดจากการเขียน 
1. การปรับแตงรูปภาพที่ไดจากการเขียน 

4 การพิมพรปูภาพจากการเขียน  
1. การพิมพรปูภาพที่ไดจากการเขียน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 
4 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรมรม 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือวัสดุอุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร 
2. เครื่องพิมพเลเซอรสี 
3. โปรแกรม SketchUP 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- เอกสารประกอบการสอน ชางเขียนแบบอาคารดวยโปรแกรม SketchUP 

2 
 

แหลงเรียนรู 

- คูมือการใชโปรแกรม SketchUP 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานการใชคอมพิวเตอร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานเขียนแบบกอสราง 

1106–1301 งานเขียนแบบกอสรางดวยโปรแกรม AutoCAD 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับโปรแกรม AutoCAD และการใชโปรแกรม 
2. เขียนแบบกอสรางทางสถาปตยกรรมบานช้ันเดียวดวยโปรแกรม AutoCAD 
3. ปรับแตงและพิมพแบบลงบนกระดาษตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานโปรแกรม AutoCAD การต้ังคา การเขียนเสน การแกไข การบอกระยะ 
การพิมพแบบเพื่อการเขียนแบบกอสราง เขียนแบบกอสราง ปรับแตงแบบ พิมพแบบอาคารช้ันเดียว 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 การต้ังคาและการใชเครื่องมือในการเขียนแบบของโปรแกรม AutoCAD 
1. การต้ังคาโปรแกรม AutoCAD เพื่อการใชงานออกแบบอาคาร 
2. การใชเครื่องมือในโปรแกรม AutoCAD 

2 การเขียนแบบสถาปตยกรรมอาคารพักอาศัยช้ันเดียว 

3 การเขียนแบบโครงสรางอาคารพักอาศัยช้ันเดียว 

4 การเขียนแบบระบบไฟฟาและระบบสุขาภิบาลอาคารพักอาศัยช้ันเดียว 

5 การพิมพแบบ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 
4 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรมรม 

20 
40 
40 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
เครื่องมือวัสดุอุปกรณ 

1. เครื่องคอมพิวเตอร 
2. เครื่องพิมพเลเซอรสี 
3. โปรแกรม AutoCAD 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานการใชคอมพิวเตอร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
3. มีความรูพื้นฐานการใชคอมพิวเตอร 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- เอกสารประกอบการสอน วิชาการเขียนแบบกอสรางดวยคอมพิวเตอร 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการใชโปรแกรม AutoCAD 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานเขียนแบบกอสราง 

1106-1302 งานประมาณราคากอสราง 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการประมาณราคางานกอสรางการอานแบบ การแยกรายการวัสดุ
อุปกรณการกอสราง 

2. ประมาณราคากอสรางอาคารพักอาศัยตามหลักการ 
3. จัดทําใบเสนอราคาตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการและวิธีการประมาณราคากอสราง การอานแบบ การแยก
รายการวัสดุ อุปกรณจากแบบกอสราง การคิดราคาวัสดุ แรงงาน คาดําเนินการ ภาษี กําไร การจัดทําใบ
เสนอราคา 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการประมาณราคา 
1. คุณสมบัติผูประมาณราคา 
2. หลักการประมาณราคา 
3. หมวดงานประมาณราคา 

2 การแยกรายการวัสดุ อปุกรณกอสราง 
1. การคิดปรมิาณงาน 
2. การคิดรายการวัสดุ – อุปกรณ 

3 การคิดคํานวณราคาคาวัสดุคาแรงงาน 
1. การคิดราคาวัสดุ – อุปกรณ 
2. การคิดคาแรงงาน 

4 การจัดทําใบเสนอราคา 

1. การคิดคาดําเนินการ ภาษี กําไร 
2. การจัดทําใบเสนอราคา 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครือ่งมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 
4 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรมรม 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องคิดเลข 
2. เครื่องคอมพิวเตอร 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- เอกสารประกอบการสอน วิชาการประมาณราคากอสราง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- หนังสือการประมาณราคากอสราง 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
3. มีความรูพื้นฐานในการอานแบบและเขียนแบบกอสราง 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานไม 

1106–2101 งานมุงกระเบื้องหลงัคา 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการมุงหลังคา เครื่องมือ วัสดุอุปกรณมุงหลังคา 
2. มุงกระเบื้องหลังคาทรงจั่ว และทรงปนหยาตามหลักการและกระบวนการ 
3. ประเมินราคาการมุงหลังคาตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลกัการ ข้ันตอน เครือ่งมือและวัสดุ-อุปกรณ วิธีการมุงหลงัคาทรงจั่ว 
หลงัคาทรงปนหยาการแยกรายการวัสดุและการคิดราคา 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการมงุกระเบื้องหลังคา 
1. เครื่องมือ 
2. วัสดุ-อุปกรณมงุหลังคา 

2 การมุงหลังคาทรงจั่ว 
1. การมุงหลังคาทรงจั่วดวยกระเบื้องลอนคู 
2. การมุงหลังคาทรงจั่วดวยกระเบื้องคอนกรีต 

3 การมุงหลังคาทรงปนหยา 
1. การมุงหลังคาทรงปนหยาดวยกระเบื้องลอนคู 
2. การมุงหลังคาทรงปนหยาดวยกระเบื้องคอนกรีต 

4 การประมาณราคางานมุงหลงัคา 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 
4 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรมรม 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครือ่งมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. สวาน 
2. คอนหงอน 
3. ฉากตาย 
4. ตลับเมตร 
5. คัตเตอร 
6. ดินสอชาง 
7. แปรงทาสี 
8. กรรไกรตัดโลหะ 
9. เชือกเอ็น 
10. เครื่องเจียร 
11. เกรียง 
12. ถังปูน 
13. ประแจ 
14. วัสดุ-อุปกรณมุงหลังคา 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางมุงกระเบือ้งหลังคา 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการมงุกระเบื้องหลังคา 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานไม 

1106–2102 งานตดิตัง้บานประต-ูหนาตาง 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับวิธีการใชเครื่องมือในการปฏิบัติงานติดต้ังบานประตู-หนาตาง 
2. เลือกใชเครื่องมือชางไมตามลักษณะงาน 
3. ติดต้ังบานประตู-หนาตางตามแบบที่กําหนด 
4. ประมาณราคางานประตู-หนาตาง 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือในการปฏิบัติงานติดต้ังบานประตู-หนาตาง วิธีใชเครื่องมือการ
แยกรายการวัสดุ  การคิดราคา การปรับ และติดต้ังบานประตู-หนาตาง การแยกรายการวัสดุและการ
ประมาณราคาการติดต้ัง 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 เครื่องมือและอุปกรณในงานติดต้ังบานประตู-หนาตาง 
1. เครื่องมือวัด 
2. เครื่องมือไส 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือเจาะ 
5. เครื่องมือประกอบ 
6. อุปกรณยึดบานประตู-หนาตาง 

2 การติดต้ังบานประตู-หนาตาง 
1. การปรับขนาดประตู-หนาตาง 
2. การติดต้ังบานประตู-หนาตาง 

3 การประมาณราคางานติดต้ังบานประตู-หนาตาง 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 
4 
 
5 

ทดสอบความรูกอนและหลงัการฝกอบรม 
ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ประเมินพฤติกรรมลกัษณะนิสัยในการ
ปฏิบัติงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบทดสอบ/ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบประเมินกจินิสัย 
 
แบบบันทึกการเขารบัการ
อบรม 

10 
40 
30 
20 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เลื่อยลันดา 
2. คอนหงอน 
3. ฉากตาย 
4. เชือกชอลก 
5. สิ่วปากบาง 1 น้ิว 
6. สิ่วปากบาง  1 ½  น้ิว 
7. สิ่วปากบาง  2 น้ิว 
8. กบลางกลาง 12 น้ิว 
9. กบผิวสั้น  9  น้ิว 
10. ระดับนํ้า 
11. สวาน 
12. ไขควงแบน 
13. ไขควงแฉก 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางติดต้ังบานประตู-หนาตาง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการติดต้ังบานประตู-หนาตาง 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานไม 

1106–2103 งานตดิตัง้ฝาเพดานยิปซัม 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการติดต้ังฝาเพดานยิปซัมวิธีการใชเครื่องมือติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 
2. ติดต้ังฝาเพดานยิปซัมตามแบบที่กําหนด 
3. ประเมินราคาการติดต้ังฝาเพดานยิปซัมตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลกัการติดต้ังฝาเพดานยิปซัมเครือ่งมือในการปฏิบัติงานชางฝาเพดาน
ยิปซัมการติดต้ังฝาเพดานยิปซัมการแยกรายการวัสดุ และการประเมินราคาติดต้ัง 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 เครื่องมือ วัสดุ และอปุกรณในงานติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 
1. โครงฝาเพดานยิปซัม 
2. วัสดุฝาเพดานยิปซมั 
3. อุปกรณยึดฝาเพดานยิปซมั 

2 การติดต้ังฝาทีบาร (T-BAR) 
1. การติดต้ังโครงสราง 
2. การติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 

3 การติดต้ังฝาฉาบเรียบ 
1. การติดต้ังโครงสราง 
2. การติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 

4 การประมาณราคางานติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 
4 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตาม
หลักสูตร 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

20 
40 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เลื่อยหางหนู 
2. คอนหงอน 
3. ฉากตาย 
4. เชือกชอลก 
5. เชือกเอ็น 
6. ระดับนํ้า 
7. สวาน 
8. เครื่องเจียร 
9. กรรไกรตัดโลหะ 
10. คัตเตอร 
11. เกรียง 
12. บรรทัดเหล็ก 
13. ไขควง 
14. สายยางระดับ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางติดต้ังฝาเพดานยิปซัม 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการติดต้ังเพดานยิปซัม 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานไม 

1106–2301 งานวงกบประต-ูหนาตาง 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับวิธีการใชเครื่องมือในการปฏิบัติงานชางไมและวิธีการใชงาน 
2. ทําวงกบประตู-หนาตางตามแบบที่กําหนด 
3. ติดต้ังวงกบประตู-หนาตางตามแบบกําหนด 
4. ประมาณราคาการติดต้ังวงกบประตู-หนาตางตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเครื่องมือในการปฏิบัติงานชางไม  การแยกรายการวัสดุ  การคิดราคา ประกอบ
และติดต้ังวงกบประตู-หนาตาง   

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ใชเครื่องมอืในงานชางไม 
1. เครื่องมือวัด 
2. เครื่องมือไส 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือเจาะ 
5. เครื่องมือประกอบ 

2 การประกอบติดต้ังวงกบประตูหนาตาง 
1. การประกอบวงกบประตูหนาตาง 
2. ติดต้ังวงกบประตูหนาตาง 

3 การประมาณราคางานวงกบประตูหนาตาง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 



424 
 

สาขาวิชาชางกอสราง 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เครื่องไสไมชนิดปรับระดับ 
2. เครื่องเจาะเดือย 
3. เลื่อยวงเดือน 
4. เลื่อยอก 
5. เลื่อยรอปากไม 
6. เลื่อยลันดา 
7. คอนหงอน 
8. ฉากตาย 
9. ขอขีดไม 
10. สิ่วเจาะไม ¼ น้ิว 
11. สิ่วเจาะไม 3/8 น้ิว 
12. สิ่วเจาะไม ½ น้ิว 
13. สิ่วเจาะไม ¾ น้ิว 
14. สิ่วปากบาง 1 น้ิว 
15. สิ่วปากบาง  1 ½  น้ิว 
16. กบลางกลาง 12  น้ิว 
17. กบผิวสั้น  9  น้ิว 
18. แมแรงอัดไม 1.5 เมตร 
19. กบราง 
20. ไขควงแบน 
21. ไขควงแฉก 
22. ซีแคลม 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางวงกบประตูหนาตาง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการทําวงกบไม 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานคอนกรตี 

1106–3301 งานแบบหลอคอนกรีต 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับแบบหลอคอนกรีต 
2. ประกอบหลอคอนกรีตโครงสรางอาคารตามหลักการและกระบวนการ 
3. ติดต้ังงานแบบหลอตามหลักการและกระบวนการ 
4. รื้อถอดแบบหลอตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการ สราง ประกอบติดต้ังแบบหลอโครงสรางฐานราก คาน เสา พื้น 
บันไดชวงพาดทอดเด่ียว รื้อถอนแบบ ทําความสะอาดและกองเก็บไมแบบ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการพื้นฐานงานแบบหลอคอนกรีต 
1. วัสดุ เครื่องมือและอุปกรณแบบหลอคอนกรีต 
2. หลักการและข้ันตอนการสรางแบบหลอ 

2 การสรางแบบหลอ 
1. การประกอบแบบหลอฐานรากคาน เสา พื้น บันไดชวงพาดทอดเด่ียว 

3 การติดต้ังแบบหลอ 
1. การติดต้ังแบบหลอฐานรากคาน เสา พื้น บันไดชวงพาดทอดเด่ียว 

 

4 
การรื้อถอดแบบหลอ 

1. การรื้อถอดแบบหลอฐานรากคาน เสา พื้น บันไดชวงพาดทอดเด่ียว 
2. การเกบ็และทําความสะอาดแบบหลอคอนกรีต 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ตลับเมตร 
2. คอน 
3. เลื่อย 
4. ลูกด่ิง 
5. สายยางระดับ 
6. เชือกระดับ 
7. ฉากเหล็ก 
8. ชะแลง 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางแบบหลอคอนกรีต 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือแบบหลอคอนกรีต 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานคอนกรตี 

1106–3302 งานเหลก็เสริมคอนกรตี 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเสริมเหล็กคอนกรีต 
2. ติดต้ังเหล็กเสริมคอนกรีต 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลกัการเสริมเหล็กคอนกรีต การวัด ตัด ดัด ประกอบ ติดต้ังเหล็กเสริม
คอนกรีตโครงสรางอาคาร 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการเสริมเหล็กคอนกรีต 
1. ฐานราก 
2. เสา 
3. คาน 
4. พื้น 
5. บันไดชวงพาดเด่ียว 

2 งานวัดและดัดเหล็ก 
1. การวัด ตัดเหลก็เสรมิคอนกรีต 
2. การดัดเหลก็เสริมคอนกรีต 

3 งานประกอบติดต้ังเหลก็เสรมิคอนกรีต 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ตลับเมตร 
2. เครื่องตัดเหล็ก แทนตัดเหล็กหรือกรรไกรตัดเหล็ก 
3. ประแจดัดเหล็ก 
4. ลวดผูกเหล็ก 
5. ฉาก 
6. สวานไฟฟา 
7. คอน 
8. คีมผูกลวด 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางเหลก็เสริมคอนกรีต 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือเหล็กเสริมคอนกรีต 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

-
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานปูน 

1106–4101 งานปกูระเบื้อง 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการปูกระเบื้องชนิดและคุณสมบัติของกระเบื้อง 
2. ปูกระเบื้องตามงานที่กําหนด 
3. ประเมินราคางานปูกระเบื้องตามหลักการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเลือกใชกระเบื้อง ชนิดและคุณสมบัติของกระเบื้อง การประมาณ
ราคางานกระเบื้อง การปูกระเบื้องในงานตาง ๆ  

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการปูกระเบื้อง 
1. คุณสมบัติกระเบื้อง 
2. ประเภทและชนิดของกระเบือ้ง 
3. เครื่องมือในการปูกระเบื้อง 

2 การประมาณราคางานปูกระเบื้อง 
1. การหาพื้นที ่
2. การแยกรายการวัสดุ 
3. การคิดคาแรง 

3 การปูกระเบื้อง 
1. การเตรียมพื้นที ่
2. การตัดกระเบื้อง 
3. การปูกระเบื้องพื้น 
4. การปูกระเบื้องผนัง 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เกรียง 
2. เครื่องตัดกระเบื้อง 
3. ตลับเมตร 
4. สายยางวัดระดับ 
5. กระบะผสมปูน 
6. จอบ – พลั่ว 
7. ถังใสปูน 
8. เหล็กฉาก 
9. คอน 
10. สายเอ็น 
11. ปูน 
12. กระเบื้อง 
13. อิฐ/ซีเมนต 
14. ทราย 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชางานปูกระเบือ้ง 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- รานบุญถาวร 
- คูมือการปูกระเบื้อง 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

-
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานปูน 

1106–4102 งานกออิฐ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการกออิฐชนิดและคุณสมบัติของปูนกอ 
2. กออิฐรูปแบบตาง ๆ ตามหลักการและกระบวนการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบั ติเกี่ยวกับหลักการกออิฐ ชนิดและคุณสมบั ติของปูนกอการกออิฐตาม             
รูปแบบตางๆ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการกออิฐ 
1. หลักการกออิฐ 
2. วัสดุ-อุปกรณในการกออฐิ 
3. เครื่องมือในการกออิฐ 

2 งานกออิฐ 
1. การเตรียมพื้นที่กออิฐตางๆ 
2. การกอกําแพง 
3. การกอเสา 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
 

60 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. เกรียงชนิดตางๆ 
2. ตลับเมตร 
3. สายยางวัดระดับ 
4. กระบะผสมปูน 
5. จอบ – พลั่ว 
6. ถังใสปูน 
7. ด่ิง 
8. คอน 
9. สายเอ็น 
10. แปรงสลัดนํ้า 
11. ปูน 
12. อิฐ 
13. ซีเมนตสด 
14. ทราย 
15. นํ้า 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางกออิฐ 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการกออิฐ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 -
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานปูน 

1106–4201 งานฉาบปนู 60 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการฉาบปูน ชนิดและคุณสมบัติของปูนฉาบ 
2. ฉาบปูนผิวเรียบตามงานกําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการฉาบปูน ชนิดและคุณสมบัติของปูนฉาบฉาบปูนผิวเรียบตาม               
รูปแบบตาง ๆ  

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการฉาบปูน 
1. คุณสมบัติปูนฉาบ 
2. เครื่องมือในการฉาบปูน 

2 การเตรียมพื้นที ่
1. การเตรียมพื้นผิวฉาบปูนตางๆ 
2. การเฟยมและปุมระดับ 

3 การฉาบพื้นผิว 
1. การฉาบปนูผิวเรียบ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

3. เกรียงชนิดตางๆ 
4. บรรทัดปาดปูน 
5. ตลับเมตร 
6. สายยางวัดระดับ 
7. กระบะผสมปูน 
8. จอบ – พลั่ว 
9. ถังใสปูน 
10. ด่ิง 
11. คอน 
12. สายเอ็น 
13. ฟองนํ้า 
14. ไมก วาด 
15. กระบะถือปูน 
16. แปรงสลัดนํ้า 
17. ปูน 
18. นํ้า 
19. ทราย 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางฉาบปูน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการฉาบปูน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

-                                                                                                               
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานประปา–สุขภัณฑ 

1106–5101 งานตดิตัง้ทอประปาและสุขาภบิาล PVC śŘ ชัÉวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการประกอบและติดต้ังทอประปาและสุขาภิบาล PVC 
2. ประกอบติดต้ังทอประปาและสุขาภิบาล PVC 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ปฏิบัติเกี่ยวกบั ชนิดและคุณสมบัติของทอประปาและสุขาภิบาล PVC ประกอบติดต้ังระบบทอ
ประปาและสุขาภิบาล ประมาณราคาทอสุขาภิบาลอาคารบานพักอาศัยช้ันเดียว 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 
 

1 
ระบบทอสุขาภิบาล  

1. ทอนํ้าดี 
2. ทอนํ้าเสีย 
3. ทอระบายอากาศ 
4. การประมาณราคางานทอประปาและสุขาภิบาล 

 

2 
การประกอบติดต้ังระบบทอสุขาภิบาล  

1. การวัดตัดระบบทอสุขาภิบาล 
2. การตอประกอบระบบทอสุขาภิบาล 

 

3 
การติดต้ังระบบทอสุขาภิบาล 

1. การติดต้ังระบบทอนํ้าดี 
2. การติดต้ังทอนํ้าเสีย 
3. ทอระบายอากาศ 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. ทอและขอตอ PVC 
2. ประแจ 
3. เลื่อยตัดเหล็ก 
4. คัตเตอรตัดทอ 
5. สวานเจาะ/กระแทก 
6. ตลับเมตร 
7. สกัด 
8. ฉาก 
9. ระดับนํ้า 
10. เครื่องมือและอุปกรณยาแนว 
11. กาวตอทอ 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางทอประปาและสุขาภิบาล PVC 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการทอประปาและสุขาภิบาล PVC 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

-   
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานประปา-สุขภัณฑ 

1106–5301 งานตดิตัง้สุขภัณฑ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับชนิด คุณสมบัติ ระบบการทํางาน การติดต้ังสุขภัณฑ 
2. ติดต้ังสุขภัณฑตามมาตรฐานการใชงานของสุขภัณฑ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับชนิดและคุณสมบัติของสุขภัณฑ ระบบการทํางานของเครื่องสุขภัณฑ การ
ติดต้ังสุขภัณฑ  

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 
 

1 
ประเภท ชนิดและคุณสมบัติของสุขภัณฑ 

1. ประเภทของสุขภัณฑ 
2. ชนิดของสุขภัณฑ 
3. คุณสมบัติของสุขภัณฑ 
4. ระบบการทํางานของเครื่องสุขภัณฑ 

 

2 
 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในการติดต้ังงานสุขภัณฑ 
1. เครื่องมือในการติดต้ังงานสุขภัณฑ 
2. วัสดุ-อุปกรณในการติดต้ังงานสุขภัณฑ 

 

3 
การติดต้ังสุขภัณฑและอุปกรณประกอบ 

1. โถสวม 
2. โถปสสาวะ 
3. อางลางหนา 
4. อางอาบนํ้า 
5. อางลางจาน 
6. ตูอาบนํ้า 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. สุขภัณฑพรอมอุปกรณ 
2. ประแจ 
3. เลื่อยตัดเหล็ก 
4. คัตเตอรตัดทอ 
5. สวานเจาะ/กระแทก 
6. ตลับเมตร 
7. สกัด 
8. ฉาก 
9. ระดับนํ้า 
10. เครื่องมือและอุปกรณยาแนว 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางติดต้ังสุขภัณฑ 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- สถานประกอบการตาง ๆ เชน บุญถาวร โฮมโปร (HOMEPRO)  

โฮมเวิรค (HOME WORK) 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

-
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานสีและตกแตงพื้นผิว 

1106–6101 งานสีและเคลือบผิว 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเคลือบและตกแตงสีพื้นผิววัสดุเครื่องมือ อุปกรณสําหรับงานสี
และเคลือบผิว 

2. เคลือบและตกแตงสีพื้นผิวอาคาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเคลือบและตกแตงสีพื้นผิว วิธีการใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ 
การเตรียมวัสดุและพื้นผิวช้ินงานในงานทาสี  พนสี  โดยใชสีพลาสติก  สีนํ้ามัน  สียอม  นํ้ามันเคลือบผิว
และตกแตงพื้นผิว 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการพื้นฐานงานเคลือบและตกแตงสีพื้นผิว 
1. วัสดุเคลือบและตกแตงสพีื้นผิว 
2. เครื่องมืองานเคลือบและตกแตงสีพื้นผิว  
3. การเตรียมพื้นผิว 

2 การเคลือบและตกแตงสีพื้นผิว 
1. การทาส ี
2. การพนส ี
3. การเคลือบผิว 
4. การยอมส ี
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการ
ปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. แปรงทาสี 
2. กระปองแบงสี 
3. กระดาษทราย 
4. ลูกประคบ 
5. เกรียงขูด-โปวสี 
6. ผาสะอาด 
7. ลูกกลิ้ง 
8. กาพนสี 
9. ถาดรองส ี
10. ปมลม 
11. สีพลาสติก สีนํ้ามัน สียอม 
12. นํ้ามันเคลือบผิว 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางสีและเคลือบผิว 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือสีและเคลือบผิว 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

-
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สาขาวิชาชางกอสราง 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางกอสราง กลุมวิชางานสํารวจ 

1106–7301 งานวางผังทําระดับ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการสํารวจวางผัง การใชกลองวัดมุมและกลองหลัง 
2. วางผังอาคารและทําระดับอาคารดวยกลองวัดมุม 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลกัการสํารวจวางผงั ทําระดับ การใชกลองวัดมมุ กลองระดับ การกําหนด
ระดับ การกําหนดตําแหนงหมุด เสาเข็ม การตรวจสอบระดับและตําแหนงหมุดเสาเข็ม 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 หลักการพื้นฐานงานสํารวจและเครื่องมือ 
1. การใชกลองวัดมุม 
2. การใชกลองระดับ 
3. การตรวจสอบระยะดวยทฤษฎีพีทาโกรสั 

2 งานวางผัง 
1. การอานแบบแปลนฐานราก 
2. การกําหนดหมุดเสาเข็ม 
3. การกําหนดระดับอาคาร 

3 การตรวจสอบหมุดเสาเข็มและระดับอาคาร 
1. การตรวจสอบหมุด ตําแหนงอาคาร 
2. การตรวจสอบระดับอาคาร 
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สาขาวิชาชางกอสราง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 
2 
3 

ประเมินกระบวนการปฏิบัติงาน 
ประเมินผลงาน 
ระยะเวลาในการอบรมไมนอยกวา 
รอยละ 80 ของเวลาฝกอบรมตามหลกัสูตร 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 
แบบบันทึกการเขาอบรม 

40 
60 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. กลองวัดมุม 
2. กลองระดับ 
3. เทปวัดระยะ 
4. คอน 
5. หมุด 
6. ไมวัดระดับ (Staff)  
7. ลูกด่ิง 
8. สี 
9. เชือกไนลอน 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- เอกสารประกอบการสอน วิชาชางวางผัง ทําระดับ 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- คูมือการวางผัง ทําระดับ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. มีความรูพื้นฐานคณิตศาสตร 
2. มีพื้นความรูไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตน  
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

การพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน สาขาวิชาชางเคร่ืองทําความเย็น 

ลําดับท่ี ระยะเวลาเรียน (ชั่วโมง) จํานวนหลักสูตร 
1  1 - 30 8 
2 31 - 60 - 
3 61 - 90 7 
4  91 - 120 - 
5 121 - 150  - 
6 151 - 180  - 
7 181 - 210  - 
8 211 - 240  - 
9 241 ช่ัวโมงข้ึนไป - 

 รวม 15 



 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน พุทธศักราช 2558 
ประเภทวิชาอตุสาหกรรม สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 
 

ล ําด ับ รหัสหลักสูตร หลักสูตร จ ํานวนชั่วโมง 
1 1108-1101 งานเปลี่ยนยางตูเย็น 12 
2 1108-1102 งานซอมวงจรไฟฟาเครือ่งปรับอากาศขนาดเลก็ 30 
3 1108-1103 งานติดต้ังเครือ่งปรับอากาศแบบผนัง 30 
4 1108-1104 งานลางเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 30 
5 1108-1105 งานซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 30 
6 1108-1106 งานติดต้ังเครือ่งปรับอากาศแบบติดผนัง 30 
7 1108-1107 งานติดต้ังเครือ่งปรับอากาศแบบอินเวเตอร 30 
8 1108-1108 งานเปลี่ยนสารทําความเย็นเพื่อการประหยัด

พลังงาน 
30 

9 1108-1301 งานติดต้ังเครือ่งปรับอากาศ 75 
10 1108-1302 งานซอมและบํารุงรักษาเครื่องปรบัอากาศ 75 
11 1108-1303 งานซอมและบํารุงรักษาตูเย็น 75 
12 1108-1304 งานบํารงุรกัษาเครื่องปรับอากาศในอาคารสํานักงาน 90 
13 1108-1305 งานซอมวงจรไฟฟาและเครื่องทําความเย็นและปรับ

อากาศขนาดเล็ก 
90 

14 1108-1306 งานซอมวงจรไฟฟาเครือ่งปรับอากาศระบบ 3เฟส 90 
15 1108-1307 งานเปลี่ยนสารทําความเย็นในเครื่องปรับอากาศตาม

มาตรฐานองคการสหประชาชาติ 
90 

รวม 15 หลักสูตร 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1101 งานเปลี่ยนยางตูเยน็ 12 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับรูปแบบยางและรูปแบบบานประตูตูเย็น 
2. เปลี่ยนยางตูเย็นแตละชนิดตามรปูแบบ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน รูปแบบยาง รูปแบบบานประตู การใช
เครื่องมือ วัสดุอุปกรณถอดประกอบบานประตู เปลี่ยนยางบานประตูตูเย็น ประมาณการการเปลี่ยนยาง
บานประตูตูเย็นและการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ชนิดยางและรปูแบบบานประตูตูเย็น 
1. รูปแบบบานประตู 
2. ชนิดยางตูเย็น 
3. ชนิดยางตูแช 

2 เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ ประกอบยางตูเย็น 
1. เครื่องตัดและประกอบยาง 
2. วัสดุประกอบยาง 
3. อุปกรณประกอบยาง 

3 เปลี่ยนยางประตูตูเย็นแตละชนิด 
1. การวัดขนาดและชนิดของยาง 
2. การเขามมุยางและประกอบมุมยาง 
3. ประกอบยางกับบานประตู 
4. ปรับระดับบานประตู 
5. ตรวจสอบประสิทธิภาพ 

4 การประกอบอาชีพชางเปลี่ยนยางตูเย็น 
1. การประมาณราคาคาบริการเปลี่ยนยางตูเย็น 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพชาง 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางเปลี่ยนยางตูเย็น 

 



 
 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)       
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร        
3. ชุดฝกตูเย็น          
4. ชุดเครื่องมอืชาง         
5. เตาขดลวดไฟฟา         
6. บล็อกตัดขอบยางตูเย็น         
7. คีมตัดมุมยาง          
8. เกรียงแสตนแลสปาดยาง        
9. กรรไกรตัดยาง          
10. สวานไฟฟา           
11. คีมยํ้ารีเวท           
12. ลูกรเีวทขนาดตางๆ          
13. สกรู            

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1102 งานซอมวงจรไฟฟาเครือ่งปรบัอากาศขนาดเลก็  30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 
2. ตรวจและซอมวงจรไฟฟาเครือ่งปรับอากาศขนาดเลก็ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ หลักการ
ทํางานของเครื่องปรับอากาศขนาดเล็กการใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัด การตรวจสอบระบบ 
ถอดประกอบช้ินสวน ตรวจเช็คอุปกรณวงจรไฟฟา แกไขขอขัดของ และประมาณการคาบริการซอม
วงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. หนวยวัดไฟฟา 
3. วงจรไฟฟา 

2 หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 
1. หลักการทํางานของอปุกรณหลักเครื่องทําความเย็น 
2. หลักการทํางานของอปุกรณชวย 

3 เครื่องมือวัดไฟฟา 
1. มัลติมเิตอร 
2. แคลมป–ออนมิเตอร 
3. ไขควงทดสอบไฟฟา 

4 วงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 
1. วงจรควบคุม 
2. วงจรไฟฟา PSC 
3. วงจรไฟฟา CSR  

5. การแกไขขอขัดของ 
1. การตรวจเช็คอุปกรณ 
2. การวิเคราะหหาสาเหตุ 
3. แกไขขอขัดของ  



 
 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

6. การประกอบอาชีพชางซอมวงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 
1. การประมาณราคาคาบริการซอมวงจรไฟฟาเครื่องปรบัอากาศขนาดเล็ก 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ  
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางซอมวงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)      
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร 
3. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศขนาดเลก็     
4. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข      
5. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม       
6. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข       
7. มัลติมเิตอรแบบเข็ม      
8. เครื่องมือชางพื้นฐาน       
9. คีมยํ้าสายไฟฟา       
10. หัวแรงบัดกรีพรอมตะกั่ว         

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1103 งานตดิตัง้เครือ่งปรับอากาศแบบตดิผนัง 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 
2. ติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนังตามรายละเอียดและแบบที่กําหนด 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบั ติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบั ติงาน ไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ                
หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัดไฟฟา  
งานทอ การทําสุญญากาศ การชารจนํ้ายา การติดต้ังเครื่องปรับอากาศ ประมาณการการติดต้ัง
เครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง และการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 

1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. ชนิด ขนาด และพิกัดกระแสของสายไฟฟา 
3. หนวยวัดไฟฟา 
4. วงจรไฟฟา 
5. อุปกรณปองกันไฟฟา 

2 เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ ในงานติดต้ังเครื่องปรบัอากาศแบบติดผนัง 
1. มัลติมเิตอร 
2. แคลมป – ออนมิเตอร 
3. เกจแมนิโฟลด 
4. เครื่องมือชางเครื่องทําความเย็น 
5. เครื่องมือชางพื้นฐาน 

3 ปฏิบัติงานทอสารทําความเย็นเครื่องปรบัอากาศแบบติดผนัง 
1. ชนิดและขนาดทอทองแดง 
2. การคลีทอ 
3. การตัดทอ 
4. การบานทอ 
5. การดัดทอ 



 
 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 ติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 
1. คํานวณหาขนาดเครื่องปรับอากาศและการกําหนดพื้นที่ติดต้ัง 
2. ศึกษาคูมือการติดต้ัง 
3. ข้ันตอนการติดต้ังตามมาตรฐานผูผลิต 
4. การทําสุญญากาศ 
5. การตรวจเช็คและทดสอบการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 

5 การประกอบอาชีพชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง  
1. การประมาณราคาคาบริการติดต้ังเครื่องปรบัอากาศแบบติดผนัง 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)       

2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร        

3. ชุดสาธิตเครื่องปรบัอากาศแบบแยกสวน       
4. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบแยกสวน       
5. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม         
6. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข        
7. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข          

8. มัลติมเิตอรแบบเข็ม          

9. เครื่องทําสญุญากาศ          
10. Charging Station         
11. แมนิโฟลดเกจ          
12. สวานไฟฟามือถือขนาด ½ น้ิว        
13. ปากกาจบัโลหะ ขนาด 5 น้ิว        
14. เครื่องมือชางเครื่องปรบัอากาศ         
15. เครื่องมือชางพื้นฐาน          
16. ชุดอุปกรณเช่ือมแกสแบบเคลื่อนที ่
17. สวานไฟฟาแบบ Rotary         
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 



 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1104 งานลางเครื่องปรับอากาศขนาดเลก็ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับสวนประกอบของเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 
2. ถอดประกอบช้ินสวนเครื่องปรบัอากาศขนาดเล็ก 
3. ลางเครื่องปรบัอากาศขนาดเล็กไมเกิน 24,000 บีทียู 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ หลักการ
ทํางานของเครื่องปรับอากาศ การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัด  การตรวจสอบระบบ        
ถอดประกอบช้ินสวน ลางเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก ประมาณการคาบริการลางเครื่องปรับอากาศและ
การประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. หนวยวัดไฟฟา 
3. วงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศ 

2 หลักการทําความเย็น 
1. วัฏจักรการทําความเย็น 
2. คอยลเย็น (FAN COIL UNIT) 
3. คอยลรอน (CONDENSING UNIT) 

3 เครื่องมือวัด 
1. แคลมป – ออนมิเตอร 
2. เกจแมนิโฟลด 
3. มัลติมเิตอร 
4. ไขควงเช็คไฟ 

4 การถอดประกอบเครื่องปรบัอากาศแบบติดผนังและแบบต้ังแขวน 
1. การถอดประกอบคอยลเย็น (FAN COIL UNIT) 
2. การถอดประกอบคอยลรอน (CONDENSING UNIT) 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

5 ลางทําความสะอาดเครื่องปรบัอากาศ 
1. สาธิตการลางเครือ่งปรบัอากาศแบบติดผนังและแบบต้ังแขวน 
2. ลางคอยลเย็น (FAN COIL UNIT) 
3. ลางพัดลมเปาลมเย็น 
4. ลางช้ินสวนประกอบคอยลเย็น 
5. ลางคอยลรอน (CONDENSING UNIT) 
6. ลางพัดลมระบายความรอน 
7. ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 

6 การประกอบอาชีพลางเครื่องปรบัอากาศ 
1. การประมาณราคาคาบริการลางเครื่องปรบัอากาศ 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพชาง 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางลางเครื่องปรับอากาศ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน 
เกณฑการ
ประเมิน 

1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)      
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร       
3. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบแยกสวนชนิดติดผนัง      
4. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบแยกสวนชนิดต้ังแขวน     
5. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข       
6. แมนิโฟลดเกจ         
7. มัลติมิเตอรแบบตัวเลข         
8. ไขควงเช็คไฟ          
9. ปมนํ้าแรงดันสงู          
10. โบเออร        
11. บันได          
12. เครื่องมือชางพื้นฐาน      
13. ผาใบลางแอร         
14. นํ้ายาลางฟลคอยล         
15. นํ้ายาลางจาน แปรงขนออน        
16. ผาไมโครไฟเบอร         
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- เครื่องปรบัอากาศตามอาคารในสถานศึกษา 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 
 



 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1105 งานซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานตูเย็นโนฟรอส 
2. ซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ หลักการ
ทํางานของตูเย็นโนฟรอส การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัด การตรวจสอบระบบ ถอดประกอบ
ช้ินสวน ตรวจเช็คอุปกรณวงจรไฟฟา แกไขขอขัดของ ประมาณการคาบริการซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟ
รอสและการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. หนวยวัดไฟฟา 
3. วงจรไฟฟา 

2 วัฎจักรการทําความเย็น 
1. หลักการทํางานของอปุกรณหลักเครื่องทําความเย็น 
2. หลักการทํางานของอปุกรณชวย 

3 เครื่องมือวัดไฟฟา 
1. แคลมป – ออนมิเตอร 
2. มัลติมเิตอร 
3. ไขควงทดสอบไฟฟา 

4 วงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 
1. วงจรสตารทคอมเพรสเซอร 
2. วงจรระบบควบคุม 
3. วงจรละลายนํ้าแข็ง 
4. วงจรหมุนเวียนอากาศ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

5 การแกไขขอขัดของ 
1. การตรวจเช็คอุปกรณวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 
2. วิเคราะหสาเหตุ 
3. การแขไขสาเหตุขอขัดของ 

6 การประกอบอาชีพชางซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 
1. การประมาณราคาคาบริการซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางซอมวงจรไฟฟาตูเย็นโนฟรอส 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)      

2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร       

3. ชุดฝกตูเย็นโนฟรอส        
4. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม        
5. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข       
6. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข         

7. มัลติมเิตอรแบบเข็ม         

8. เครื่องมือชางพื้นฐาน         

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเคร่ืองทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 
1108-1106 งานตดิตัง้เครือ่งปรับอากาศแบบตดิผนัง 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 
2. เขียนวงจรนํ้ายาและวงจรไฟฟาของเครือ่งปรบัอากาศแบบติดผนัง 
3. ติดต้ังสวนประกอบและอุปกรณเครือ่งปรบัอากาศแบบติดผนัง 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ หลักการ
ทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัดไฟฟา งานทอ การ
ทําสุญญากาศ การชารจนํ้ายา การติดต้ังเครื่องปรบัอากาศ ประมาณการติดต้ังเครื่องปรบัอากาศแบบติด
ผนัง 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. ชนิด ขนาด และพิกัดกระแสของสายไฟฟา 
3. หนวยวัดไฟฟา 
4. วงจรไฟฟา 
5. อุปกรณปองกันไฟฟา 

2 เครื่องมือ  วัสดุ  อุปกรณ  ในงานติดต้ังเครือ่งปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 
1. มัลติมิเตอร 
2. แคลมป-ออนมิเตอร  

3 ปฏิบัติงานทอสารทําความเย็นเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 
1. ชนิดและขนาดทอทองแดง 
2. การคลี่ทอ 
3. การตัดทอ 
4. การบานทอ 
5. การดัดทอ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 ติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 
1. คํานวณหาขนาดเครื่องปรบัอากาศและการกําหนดพื้นที่ติดต้ัง 
2. ศึกษาคูมือการติดต้ัง 
3. ข้ันตอนการติดต้ังตามมาตรฐานผูผลิต 
4. การทําสุญญากาศ 
5. การตรวจเช็คและทดสอบการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 

5 การประกอบอาชีพชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 
1. การประมาณราคาคาบริการติดต้ังเครื่องปรบัอากาศแบบติดผนัง 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบติดผนัง 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนและหลงัการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
 

40 
50 

รวม 100 
เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ   

4. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)       

5. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร        

6. ชุดสาธิตเครื่องปรบัอากาศแบบอินเวอรเตอร      
7. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร       
8. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม          
9. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข        
10. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข          

11. มัลติมเิตอรแบบเข็ม          

12. เครื่องทําสญุญากาศ           
13. Charging  Station         
14. แมนิโฟลดเกจ          
15. สวานไฟฟามือถือขนาด ½ น้ิว        
16. ปากกาจบัโลหะ ขนาด 5 น้ิว        
17. เครื่องมือชางเครื่องปรบัอากาศ          
18. เครื่องมือชางพื้นฐาน           
19. สวานไฟฟาแบบ Rotary         
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 
- เว็บไซตการซอมรถจกัรยานยนตหัวฉีด 

2 แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

    อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 



 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1107 งานตดิตัง้เครือ่งปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 
2. ติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอรตามรายละเอียดและแบบที่กําหนด 
3. ประมาณการติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การปฐมพยาบาล สวนประกอบ 
หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัด
ไฟฟา งานทอ การทําสุญญากาศ  การชารจนํ้ายา  การติดต้ังเครือ่งปรับอากาศ ประมาณราคาการติดต้ัง
เครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอรและการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 

1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. ชนิด  ขนาด  และพิกัดกระแสของสายไฟฟา 
3. หนวยวัดไฟฟา 
4. วงจรไฟฟา 
5. อุปกรณปองกันไฟฟา 

2 เครื่องมือ  วัสดุ  อุปกรณ  ในงานติดต้ังเครือ่งปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 
1. มัลติมเิตอร 
2. แคลมป – ออนมิเตอร 
3. เกจแมนิโฟลด 
4. เครื่องมือชางเครื่องทําความเย็น 
5. เครื่องมือชางพื้นฐาน 

3 ปฏิบัติงานทอสารทําความเย็นเครื่องปรบัอากาศแบบอินเวอรเตอร 
1. ชนิดและขนาดทอทองแดง 
2. การคลีท่อ 
3. การตัดทอ 
4. การบานทอ 
5. การดัดทอ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 ติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 
1. คํานวณหาขนาดเครื่องปรับอากาศและการกําหนดพื้นที่ติดต้ัง 
2. ศึกษาคูมือการติดต้ัง 
3. ข้ันตอนการติดต้ังตามมาตรฐานผูผลิต 
4. การทําสุญญากาศ 
5. การตรวจเช็คและทดสอบการทํางานของเครื่องปรบัอากาศ 

5 การประกอบอาชีพชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 
1. การประมาณราคาคาบริการติดต้ังเครื่องปรบัอากาศแบบอินเวอรเตอร 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครือ่งมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)       
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร        
3. ชุดสาธิตเครื่องปรบัอากาศแบบอินเวอรเตอร 
4. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบอินเวอรเตอร       
5. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม          
6. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข        
7. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข          
8. มัลติมเิตอรแบบเข็ม          
9. เครื่องทําสญุญากาศ           
10. Charging  Station         
11. แมนิโฟลดเกจ          
12. สวานไฟฟามือถือขนาด ½ น้ิว        
13. ปากกาจบัโลหะ ขนาด 5 น้ิว        
14. เครื่องมือชางเครื่องปรบัอากาศ          
15. เครื่องมือชางพื้นฐาน     
16. สวานไฟฟาแบบ Rotary         
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 

 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 

 

แหลงเรียนรู 

- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ  สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา  15  ปบริบูรณ 

 



 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1108 งานเปลี่ยนสารทําความเย็นเครื่องของเครือ่งทําความ
เย็นเพือ่การประหยดัพลังงาน 

30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเปลี่ยนสารทําความเย็นของเครือ่งทําความเย็น 
2. ตรวจสอบระบบวงจรไฟฟาและปริมาณการใชพลังงานไฟฟาตามหลกัการ 
3. เปลี่ยนสารทําความเย็นเพื่อการประหยัดพลงังาน 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการใชสารทําความเย็น ผลกระทบขอดีขอเสียของการ
เปลี่ยนถายสารทําความเย็น การบรรจุสารทําความเย็นของเครื่องทําความเย็นเพื่อมุงเนนการประหยัด
พลังงานและการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ความปลอดภัยในการใชสารทําความเย็นเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 
1. การตรวจขอมูลพื้นฐานเบื้องตน เพือ่ทําการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น 
2. การบันทึกขอมลู เครื่องทําความเย็น และเครือ่งปรับอากาศพื้นฐาน 
3. วงจรไฟฟา หนวยวัดไฟฟา 

 

2 
 

ระบบไฟฟา ระบบวงจรสารทําความเย็น การใชเครือ่งมอืวัด 
1. อุปกรณและขอตอทางไฟฟาที่ใชกบัเครือ่งทําความเย็นที่ใชสารทําความเย็น HC 
2. อุณหภูมิและความปลอดภัยของสารทําความเย็น HC 
3. ความปลอดภัยในการใชอุปกรณในระบบ เครือ่งทําความเย็นและปรับอากาศ 

3 การดูดเกบ็สารทําความเย็น การทําสุญญากาศ การบรรจุสารทําความเย็น 
1. ดูดเก็บสารทําความเย็น CFCs  HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศและ

สิ่งแวดลอม ในระบบ 
2. ใชเครื่องดูดเก็บสารทําความเย็นเพือ่ลดการทําลายช้ันบรรยากาศ และสิ่งแวดลอม 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 การบริการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น  การวิเคราะหคาทางไฟฟา 
1. บันทึกขอมลู กอนและหลังการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น 
2. ใชเครื่องมอือุปกรณชวยในการบันทึกขอมลูเพือ่เปรียบเทียบความแตกตางกอนและ

หลงัการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น 
3. เปลี่ยนถายสารทําความเย็น HC ในเครื่องปรับอากาศขนาดไมเกิน 16000 บีทียู/

ช่ัวโมง 
5. การประกอบอาชีพชางเปลี่ยนสารทําความเย็นของเครือ่งทําความเย็นเพื่อการประหยัด

พลังงาน 
1. การประมาณราคาคาบริการเปลี่ยนสารทําความเย็นเพื่อการประหยัดพลังงาน 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกจิเปลี่ยนสารทําความเย็นเพื่อการประหยัดพลังงาน 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

60 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)      
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร       
3. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศ         
4. ชุดเครื่องมอืชาง         
5. เครื่องดูดเกบ็สารทําความเย็น       
6. เครื่องทําสญุญากาศ        
7. เกจแมนนิโฟลด         
8. เครื่องอุณหภูมิแบบแสง        
9. เครื่องช่ังสารทําความเย็น        
10. แอมมิเตอร         
11. เครื่องมือชางทั่วไป        
12. กิโลวัตติมิเตอร ขนาด 15/45  
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ  สื่อการสอน 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 

 



 
 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1301 งานตดิตัง้เครือ่งปรับอากาศ 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 
2. เขียนวงจรนํ้ายาและวงจรไฟฟาของเครือ่งปรบัอากาศ 
3. ติดต้ังเครื่องปรับอากาศภายในอาคาร 

คําอธิบายของหลักสูตร 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การปฐมพยาบาล สวนประกอบ 

หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศ การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัดไฟฟา วงจรไฟฟา งาน

ทอ การติดต้ัง การทําสุญญากาศ การชารจนํ้ายา ประมาณราคาการติดต้ังเครื่องปรับอากาศและ

ประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและการปฐมพยาบาล 
2. ความรูทั่วไปเกี่ยวกบัไฟฟา 
3. วงจรไฟฟา 
4. สายไฟฟา การตอสายไฟฟา 

2 หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 
1. สวนประกอบของเครื่องปรบัอากาศแบบแยกสวน  
2. คอมเพรสเซอร 
3. คอนเดนเซอร 
4. อีแวปโปเรเตอร 
5. ตัวควบคุมสารความเย็น 
6. อุปกรณชวยตาง ๆ  
7. สารความเย็น, นํ้ามันเครื่องเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 
 

3 
 

เครื่องมือวัด 
1. มัลติมเิตอร 
2. แคลมป – ออนมเิตอร 
3. เกจแมนิโฟลด 

4. การเลือกใชวัสดุ – อุปกรณ 
1. เครื่องมือชางพื้นฐาน 
2. เครื่องมือชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศ 

5. งานทอเครื่องปรบัอากาศ 
1. ทอที่ใชในงานเครือ่งปรบัอากาศ 
2. การตัดทอ 
3. การบานทอ 
4. การขยายทอ 
5. การดัดทอ 
6. การตอทอ 
7. การใชเครื่องเช่ือมกาซ 
8. การแลนประสานทอ 

6. ติดต้ังเครื่องปรับอากาศ 
1. คํานวณหาขนาดเครื่องปรับอากาศและการกําหนดพื้นที่ติดต้ัง 
2. ระบบไฟฟาควบคุมเครื่องปรบัอากาศ 
3. ศึกษาคูมือการติดต้ัง 
4. ข้ันตอนการติดต้ังตามมาตรฐานผูผลิต 
5. การทําสุญญากาศ 
6. การตรวจเช็คและทดสอบการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 

7. การประกอบอาชีพชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศ  
1. การประมาณราคาคาบริการติดต้ังเครื่องปรบัอากาศ 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ  
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางติดต้ังเครื่องปรับอากาศ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 

1 

2 

ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 

ตรวจสอบผลงาน 

แบบประเมินการปฏิบัติงาน 

แบบประเมินผลงาน 

60 

40 

รวม 100 



475 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค) 
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร 
3. ชุดสาธิตเครื่องปรบัอากาศแบบแยกสวน 
4. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบแยกสวน 
5. มัลติมเิตอรแบบเข็ม 
6. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข 
7. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม 
8. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข 
9. เครื่องทําสญุญากาศ  
10. Charging Station 
11. แมนิโฟลดเกจ 
12. สวานไฟฟามือถือขนาด ½ น้ิว 
13. ปากกาจบัโลหะ ขนาด 5 น้ิว 
14. เครื่องมือชางเครื่องปรบัอากาศ  
15. ชุดอุปกรณเช่ือมแกสแบบเคลื่อนที ่
16. สวานไฟฟาแบบ Rotary 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 

1 

 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 

 

แหลงเรียนรู 

- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- INTERNET 
- ชุดฝก 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 

 

 



 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1302 งานซอมและบํารุงรักษาเครื่องปรับอากาศ 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 
2. ซอมและบํารุงรักษาเครือ่งปรับอากาศ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การปฐมพยาบาล สวนประกอบ 
หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศ การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัดไฟฟา วงจรไฟฟา
เครื่องปรับอากาศ งานทอ การทําสุญญากาศ การชารจนํ้ายา ประมาณราคาการติดต้ังเครื่องปรับอากาศ
และการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและการปฐมพยาบาล 
2. ความรูทั่วไปเกี่ยวกบัไฟฟา 
3. วงจรไฟฟา 
4. สายไฟฟา การตอสาย 
5. เครื่องมือวัดไฟฟา 

2 เครื่องมือและวัสดุอปุกรณเครื่องปรับอากาศแบบแยกสวน 
1. สวนประกอบของเครื่องปรบัอากาศแบบแยกสวน  

1.1 คอมเพรสเซอร 
1.2 คอนเดนเซอร 
1.3 อีแวปโปเรเตอร 
1.4 ตัวควบคุมสารความเย็น 
1.5 อุปกรณชวยตาง ๆ  
1.6 สารความเย็น นํ้ามันเครื่องเย็น 

2. การใชเครื่องมือและอปุกรณในการตรวจซอมเครื่องปรับอากาศ 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

3 งานทอเครื่องปรบัอากาศ 
1. ทอที่ใชในงานเครือ่งปรบัอากาศ 
2. การตัดทอ 
3. การบานทอ 
4. การขยายทอ 
5. การดัดทอ 
6. การตอทอ 
7. การใชเครื่องเช่ือมกาซ 
8. การแลนประสานทอ 

4. การซอมเครื่องปรบัอากาศ 
1. หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศแบบแยกสวน 
2. ข้ันตอนการซอมเครือ่งปรบัอากาศ 
3. วงจรไฟฟาและอปุกรณควบคุม 
4. การตรวจสอบอุปกรณระบบไฟฟาและทางกล 
5. การตรวจสอบรอยรั่วและทําสญุญากาศ 
6. การเติมสารความเย็นและปดระบบ 
7. สาเหตุและการแกไขขอขัดของ  

 

5 การลางทําความสะอาดเครือ่งปรบัอากาศ 
1. ข้ันตอนการลางเครือ่งปรบัอากาศ 
2. สาธิตการลางเครื่องปรบัอากาศแบบติดผนังและแบบต้ังแขวน 
3. ลางคอยลเย็น (FAN COIL UNIT) 
4. ลางพัดลมเปาลมเย็น 
5. ลางช้ินสวนประกอบคอยลเย็น 
6. ลางคอยลรอน (CONDENSING UNIT) 
7. ลางพัดลมระบายความรอน 
8. ตรวจสอบระบบการทํางานของเครื่องปรับอากาศ 

6 การประกอบอาชีพชางซอมและบํารุงรกัษาเครื่องปรับอากาศ 
1. การประมาณราคาคาบริการลางเครื่องปรับอากาศ 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางซอมและบํารุงรักษาเครือ่งปรับอากาศ 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค) 
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร 
3. ชุดสาธิตเครื่องปรบัอากาศแบบแยกสวน 
4. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศแบบแยกสวน 
5. มัลติมเิตอรแบบเข็ม 
6. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข 
7. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม 
8. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข 
9. เครื่องทําสญุญากาศ  
10. Charging Station 
11. แมนิโฟลดเกจ 
12. สวานไฟฟามือถือขนาด ½ น้ิว 
13. ปากกาจบัโลหะ ขนาด 5 น้ิว 
14. เครื่องมือชางเครื่องปรบัอากาศ  
15. ชุดอุปกรณเช่ือมแกสแบบเคลื่อนที ่
16. สวานไฟฟาแบบ Rotary 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- เครื่องปรบัอากาศตามอาคารในสถานศึกษา 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 

 

 



 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1303 งานซอมและบํารุงรักษาตูเย็น 75 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของตูเย็น 
2. ซอมและบํารุงรักษาตูเย็นตามหลกัการ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การปฐมพยาบาล สวนประกอบ 
หลักการทํางานของตูเย็น การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัดไฟฟา วงจรไฟฟา งานทอ การทํา
สุญญากาศ การชารจนํ้ายา ประมาณราคาซอมและบํารุงรักษาตูเย็นและการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและการปฐมพยาบาล 
2. ความรูทั่วไปเกี่ยวกบัไฟฟา 
3. วงจรไฟฟา 
4. เครื่องมือวัดไฟฟา 
5. สายไฟฟา การตอสายไฟฟา 

2 หลักการทํางานของตูเย็น 
1. สวนประกอบของตูเย็น 
2. คอมเพรสเซอร 
3. คอนเดนเซอร 
4. อีแวปโปเรเตอร 
5. ตัวควบคุมสารความเย็น 
6. อุปกรณชวยตาง ๆ  
7. สารความเย็นนํ้ามันเครือ่งเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

3 งานทอสารทําความเย็น 
1. ทอที่ใชในงานทําความเย็น 
2. การตัดทอ 
3. การบานทอ 
4. การขยายทอ 
5. การดัดทอ 
6. การตอทอ 
7. การใชเครื่องเช่ือมกาซ 
8. การแลนประสานทอ 

4. งานซอมตูเย็น 
1. หลักการทํางานของเครื่องทําความเย็น 
2. วงจรไฟฟาและอปุกรณควบคุม 
3. การตรวจสอบอุปกรณระบบไฟฟาและทางกล 
4. การตรวจสอบรอยรั่วและทําสญุญากาศ 
5. การเติมสารความเย็นและปดระบบ 
6. สาเหตุและการแกไขขอขัดของ  

5. งานบํารงุรกัษาตูเย็น 
1. การถอดประกอบตูเย็น 
2. ลางช้ินสวนประกอบตูเย็น 
3. ลางคอยลเย็นดวยนํ้ารอน 
4. ตรวจสอบระบบการทํางานของตูเย็น 

6 การประกอบอาชีพชางซอมและบํารุงรกัษาตูเย็น 
1. การประมาณราคาคาบริการซอมและบํารงุรกัษาตูเย็น 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางซอมและบํารุงรักษาตูเย็น 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 
 

 



483 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค) 
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร 
3. แผงสาธิตตูเย็น 
4. ตูเย็นระบบ Direct cool 
5. ตูเย็นระบบโนฟรอส (No frost) 
6. ชุดเครื่องมอืชางเครือ่งทําความเย็น 
7. มัลติมเิตอรแบบเข็ม 
8. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข 
9. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม 
10. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข 
11. เครื่องทําสญุญากาศ 
12. Charging Station 
13. เครื่องมือตรวจรั่ว 
14. แมนิโฟลดเกจ 
15. สวานไฟฟามือถือ 
16. ปากกาจบัโลหะ 
17. ถังนํ้ายา R - 12 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- เครื่องปรบัอากาศตามอาคารในสถานศึกษา 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 
 
 



 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเยน็ 



485 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1304 งานบํารุงรักษาเครือ่งปรับอากาศในอาคารสํานกังาน 90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องปรับอากาศในอาคาร 
2. ตรวจสอบและบํารุงรักษาเครือ่งปรับอากาศตามมาตรฐานของบริษัท 

คําอธิบายของหลักสูตร 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การปฐมพยาบาล สวนประกอบ 
หลักการทํางานของเครื่องปรับอากาศวงจรสารทําความเย็นและวงจรไฟฟาของเครื่องปรับอากาศใน
อาคาร มาตรฐานของเครื่องปรับอากาศอาคารสูง การใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัดไฟฟา           
งานทอ งานซอมเปลี่ยนอุปกรณการปรับแรงดันสารทําความเย็น งานบํารุงรักษาชุด CDU , FCU 
อุปกรณหลอลื่นและกิจนิสัยและจรรยาบรรณในการประกอบอาชีพ 

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 

1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน และการปฐมพยาบาลเบื้องตน 
2. ชนิด ขนาด และพิกัดกระแสของสายไฟฟา 
3. หนวยวัดไฟฟา 
4. วงจรไฟฟา 
5. อุปกรณปองกันไฟฟา 

2 เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ บํารงุรักษา เครื่องปรบัอากาศในอาคาร 
1. เครื่องมือชางพื้นฐาน 
2. เครื่องมือชางไฟฟา 
3. เครื่องมือวัดไฟฟา 

3 ปฏิบัติงานตรวจสอบบันทึกขอมลู เครือ่งวัดทางไฟฟา เครื่องวัดอุณหภูมิ เครื่องวัดแรงดัน 
1. หนวยวัดแรงดัน ความดัน แรงเคลื่อน 
2. พิกัด DATA SERVICE  
3. ปฏิบัติการบันทึกขอมูล 

4. ปรับระบบ ตามมาตรฐานของบริษัทผูกําหนด 
1. ตรวจเช็ดคาตามพิกัดมาตรระบบควบคุม 
2. วิเคราะหขอมูลขอผิดพลาดทางกลและทางไฟฟา 

3. ปรับอุปกรณใหเขาสูคามาตรฐาน 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

5. บันทึกขอมลู ตามทีบ่ริษัทผูกําหนด 
1. บันทึกขอมลูขอผิดพลาด 
2. บันทึกขอมลูการปรับแตอปุกรณระบบควบคุม 

6. งานซอมเปลี่ยนอปุกรณ ตามอายุการใชงาน 
1. ตรวจเช็คอุปกรณ 
2. วิเคราะหหาสาเหตุ 
3. ซอมเปลี่ยนอุปกรณ 

7. งานบํารงุรกัษาชุด CDU , FCU 
1. ลางทําความสะอาดชุด CDU 
2. ลางทําความสะอาดชุด FCU 
3. ตรวจสอบชุดเพลา และบูทแบริ่ง 
4. ซอมเปลี่ยนอะไหล 

8. การประกอบอาชีพชางบํารุงรักษาเครื่องปรบัอากาศในอาคารสํานักงาน 
1. การประมาณราคาคาบริการชางบํารุงรักษาเครือ่งปรบัอากาศในอาคารสํานักงาน 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ 
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางบํารงุรักษาเครื่องปรบัอากาศในอาคารสํานักงาน 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
60 
30 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค) 
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร 
3. แผงสาธิตตูเย็น 
4. ตูเย็นระบบ Direct cool 
5. ตูเย็นระบบโนฟรอส (No frost) 
6. ชุดเครื่องมอืชางเครือ่งทําความเย็น 
7. มัลติมเิตอรแบบเข็ม 
8. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข 
9. แคลมป–ออนมิเตอรแบบเข็ม 
10. แคลมป–ออนมิเตอรแบบตัวเลข 
11. เครื่องทําสญุญากาศ 
12. Charging Station 
13. เครื่องมือตรวจรั่ว 
14. แมนิโฟลดเกจ 
15. สวานไฟฟามือถือ 
16. ปากกาจบัโลหะ 
17. ถังนํ้ายา R - 12 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- สถานประกอบการ 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. อายุไมตํ่ากวา 18 ป 
2. นักศึกษาในระดับ ปวช. ทุกสาขางาน หรือหลักสูตรระยะสั้น กลุมวิชาเครื่องเย็น หรืองานที่

เกี่ยวของหรือผูมปีระสบการณการปฏิบัติงานชางเครือ่งปรับอากาศไมนอยกวา 1 ป 



 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1305 งานซอมวงจรไฟฟาเครือ่งทําความเย็นและ 
เครื่องปรบัอากาศขนาดเล็ก  

90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องทําความเย็นและเครือ่งปรบัอากาศขนาดเลก็  
2. ตรวจสอบและแกไขวงจรไฟฟาเครือ่งทําความเย็นและเครื่องปรบัอากาศขนาดเล็ก 

คําอธิบายของหลักสูตร 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ หลักการ
ทํางานของเครื่องทําความเย็นและเครื่องปรับอากาศขนาดเล็กการใชเครือ่งมอื วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัด 
การตรวจสอบระบบ ถอดประกอบช้ินสวน ตรวจเช็คอุปกรณวงจรไฟฟา แกไขขอขัดของ และประมาณ
การคาบริการเครื่องทําความเย็นและเครื่องปรับอากาศขนาดเล็ก 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและการปฐมพยาบาลเบื้องตน 
2. พื้นฐานความรูเกี่ยวกบัไฟฟา 
3. หนวยวัดไฟฟา 
4. วงจรไฟฟา 
5. สายไฟฟา การตอสายไฟฟา 

2 เครื่องมือวัดไฟฟา 
1. มัลติมเิตอร 
2. แคลมป–ออนมิเตอร 
3. ไขควงทดสอบไฟฟา 

3 พื้นฐานการทําความเย็นของตูเย็น 
1. คอมเพรสเซอร 
2. คอนเดนเซอร 
3. อีแวปโปเรเตอร 
4. ตัวควบคุมสารความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 วงจรไฟฟาเครื่องทําความเย็นและเครื่องปรบัอากาศ  
1. วงจรไฟฟา RSIR 
2. วงจรไฟฟา CSIR 
3. วงจรไฟฟา PSC 
4. วงจรไฟฟา CSR  
5. วงจรไฟฟา PTC 
6. วงจรควบคุมอุณหภูม ิ
7. วงจรควบคุมการละลายนํ้าแข็ง 
8. วงจรควบคุมการหมุนเวียนอากาศ 
9. วงจรควบคุมดวยดิจิตอล 

5. การวิเคราะหและแกไขขอขัดของ 
1. การแกไขขอขัดของเครือ่งทําความเย็น 

1.1 การตรวจเช็คอุปกรณทางไฟฟา 
1.2 การวิเคราะหหาสาเหตุ 
1.3 การแกไข 

2. การแกไขขอขัดของเครือ่งปรับอากาศ 
2.1 การตรวจเช็คอุปกรณทางไฟฟา 
2.2 การวิเคราะหหาสาเหตุ 
2.3 การแกไข 

6. การประกอบอาชีพชางซอมวงจรไฟฟาเครื่องทําความเย็นและเครื่องปรับอากาศเลก็ 
1. การประมาณราคาคาบริการซอมวงจรไฟฟาเครื่องทําความเย็นและ

เครื่องปรบัอากาศเล็ก 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ  
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางซอมวงจรไฟฟาเครื่องทําความเย็นและ

เครื่องปรบัอากาศเล็ก 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)      
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร       
3. ชุดฝกเครือ่งทําความเย็น 
4. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศขนาดเลก็  
5. ชุดฝกวงจรไฟฟาเครื่องทําความเย็น 
6. ชุดฝกวงจรไฟฟาเครื่องปรบัอากาศ 
7. แคลมป–ออนมิเตอรแบบตัวเลข  
8. แคลมป–ออนมิเตอรแบบเข็ม  
9. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข  
10. มัลติมเิตอรแบบเข็ม  
11. ไขควงทดสอบไฟ 
12. เครื่องมือชางพื้นฐาน  
13. คีมยํ้าสายไฟฟา 
14. หัวแรงบัดกรีพรอมตะกั่ว 
15. สายไฟฟา 
16. หางปลาตอสายไฟฟา 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี   รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- INTERNET 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 
 
 



 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเยน็ 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1306 งานซอมวงจรไฟฟาเครือ่งปรบัอากาศระบบ 3 เฟส 30 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลกัการทํางานของเครื่องเครื่องปรบัอากาศระบบ 3 เฟส 
2. ตรวจสอบและแกไขวงจรไฟฟาเครือ่งปรับอากาศระบบ 3 เฟส 

คําอธิบายของหลักสูตร 

  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ไฟฟาเบื้องตน สวนประกอบ หลักการ
ทํางานของเครื่องเครื่องปรับอากาศระบบ 3 เฟสการใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณ เครื่องมือวัด การ
ตรวจสอบระบบ ถอดประกอบช้ินสวน ตรวจเช็คอุปกรณวงจรไฟฟา แกไขขอขัดของ ประมาณการ
คาบริการซอมวงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศระบบ 3 เฟส และการประกอบอาชีพอิสระ 

เน้ือหาสาระ 
 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ไฟฟาเบื้องตน 
1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและการปฐมพยาบาลเบื้องตน 
2. พื้นฐานความรูเกี่ยวกบัไฟฟา 
3. หนวยวัดไฟฟา 
4. วงจรไฟฟา 
5. สายไฟฟา การตอสายไฟฟา 

2 เครื่องมือวัดไฟฟา 
1. มัลติมเิตอร 
2. แคลมป – ออนมิเตอร 
3. ไขควงทดสอบไฟฟา 

3 พื้นฐานการทําความเย็นของตูเย็น 
1. คอมเพรสเซอร 
2. คอนเดนเซอร 
3. อีแวปโปเรเตอร 
4. ตัวควบคุมสารความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

4 วงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศระบบ 3 เฟส 
1. ระบบไฟฟา 3 เฟส 
2. มอเตอรคอมเพรสเซอร 3 เฟส 
3. อุปกรณปองกันเฟส 
4. อุปกรณควบคุมแรงดัน 
5. อุปกรณควบคุมอุณหภูม ิ
6. อุปกรณสวิตชตัดตอนและอปุกรณปองกันกระแสไฟฟา 

5. การวิเคราะหและแกไขขอขัดของ 
1. การตรวจเช็คอุปกรณทางไฟฟา 
2. การวิเคราะหหาสาเหตุ 
3. แกไขขอขัดของ 

6. การประกอบอาชีพชางซอมวงจรไฟฟาเครื่องเครือ่งปรับอากาศระบบ 3 เฟส 
1. การประมาณราคาคาบริการซอมวงจรไฟฟาเครื่องปรบัอากาศระบบ 3 เฟส 
2. จรรยาบรรณวิชาชีพ  
3. แนวทางการประกอบธุรกิจชางซอมวงจรไฟฟาเครื่องปรับอากาศระบบ 3 เฟส 

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ/แบบสัมภาษณ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเยน็ 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค)      
2. เครื่องฉายภาพวีดีโอโปรเจคเตอร       
3. ชุดฝกเครือ่งปรับอากาศระบบ 3 เฟส      
4. แคลมป – ออนมิเตอรแบบตัวเลข       
5. แคลมป – ออนมิเตอรแบบเข็ม       
6. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข        
7. มัลติมเิตอรแบบเข็ม        
8. ไขควงทดสอบไฟ        
9. เครื่องมือชางพื้นฐาน   
10. คีมยํ้าสายไฟฟา         
11. หัวแรงบัดกรีพรอมตะกั่ว        
12. สายไฟฟา          
13. หางปลาตอสายไฟฟา      

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 
- ใบความรู 
- ใบงาน 

2 
 

แหลงเรียนรู 
- ศึกษาดูงาน 
- วีดีโอ สื่อการสอน 
- INTERNET 

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

 อายุไมนอยกวา 15 ปบริบูรณ 



 

 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
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สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 

 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ กลุมวิชางานเครื่องทําความเย็น 

1108-1307 งานเปลี่ยนสารทําความเย็นในเครือ่งปรับอากาศตาม
มาตรฐานองคการสหประชาชาต ิ

90 ช่ัวโมง 

สมรรถนะของหลักสูตร 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับกฎหมายขอบังคับและผลกระทบทีเ่กิดจากการทําความเย็น 
2. ตรวจสอบและปรับเปลี่ยนสารทําความเย็นในเครื่องปรับอากาศตามมาตรฐานองคการ

สหประชาชาติ 

คําอธิบายของหลักสูตร 

 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ กฎหมายและขอบังคับเกี่ยวกับพลังงานและสิ่งแวดลอม ผลกระทบของ
การใชสาร CFCs HCFCs และ HFCs การนําสารทําความเย็นชนิดไฮโดรคารบอนมาใชในเครื่องทําความ
เย็นและปรับอากาศ การเปลี่ยนและเก็บสารทําความเย็นไฮโดรคารบอนในเครื่องทําความเย็นและปรับ
อากาศ จรรยาบรรณในการประกอบอาชีพ  

เน้ือหาสาระ 

หนวยท่ี ชื่อหนวย-หัวขอการฝกอบรม 

1 ผลกระทบของการใชสาร CFCs, HCFCs, HFCs 
1. Ozone hole 
2. สารทดแทนในการผลิตเครื่องทําความเย็น 
3. เทคโนโลยีการทําความเย็นของกรีนพซี 

2 พ.ร.บ. และสนธิสัญญา 
1. พระราชบัญญัติสงเสริมและรกัษาคุณภาพสิ่งแวดลอม 
2. สารทําความเย็นที่อนุญาตตามสนธิสัญญาเกียวโต 

3 สิทธิประโยชนดานพลงังานและสิง่แวดลอม 
1. สิทธิประโยชนดานพลงังานสิ่งแวดลอม 
2. หลักการของกองทุนเพือ่สงเสรมิการอนุรักษพลังงาน 

4. ความปลอดภัยในการใชสารทําความเย็น HC 
1. ความปลอดภัยในการใชอุปกรณในระบบ เครื่องทําความเย็นและปรับอากาศ 
2. อุปกรณและขอตอทางไฟฟาที่ใชกบัเครือ่งทําความเย็นที่ใชสารทําความเย็น HC 
3. อุณหภูมิและความปลอดภัยของสารทําความเย็น HC 
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5. Global Warming Potential: GWP 
1. สาเหคุการเกิดภาวะโลกรอน (Global Warming Potential) GWP 
2. คุณสมบัติของกาซ เรือนกระจก 
3. ปจจัยที่ทําใหเกิดกาซไนตรสัออกไซด 

6. Ozone Depletion Potential (ODP)  
1. ความหมายของ Ozone Depletion Potential (ODP) 
2. สารทําลายช้ันโอโซนในบรรยากาศ 

7. ชนิดของสารทําความเย็น HC 
1. สารทดแทน สารทําความเย็น กลุม CFCs 
2. สารทําลายโอโซน Ozone Depleting Substance (ODS) 
3. กลุมสาร Cholofluorocarbon CFCs 

8. คุณสมบัติของสารทําความเย็น HC 
1. คุณสมบัติของสารทําความเย็น HC 
2. โครงสรางทางเคมีของ สารทําความเย็นไฮโดรคารบอน 

9. การทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องปรับอากาศ 
1. วัฏจักรอุดมคติ 
2. ASHRAE-2001 
3. การวิเคราะหการเปลี่ยนสารทําความเย็น 

10. เครื่องมือวัดและอปุกรณทดสอบทางไฟฟา 
1. เครื่องมือวัดคาทางไฟฟา 
2. แอมมิเตอรแบบกระแสสลบั 
3. Power Analyzers เครื่องวัดกําลงัไฟฟา 

11. ความรูทั่วไปเกี่ยวกบัเครือ่งปรบัอากาศ 
1. หลักการ การทํางานของเครือ่งปรับอากาศ 
2. แหลงความรอนทีม่ีผลตอปริมาณความเย็น 
3. การเปลี่ยนสถานะของสารทําความเย็น 

12. การเปลี่ยนถายสารทําความเย็น 
1. การบรรจุสารทําความเย็น 
2. Recovery เครื่องดูดเกบ็สารทําความเย็น  

13. เครดิตคารบอน 
1. เครดิตคารบอน 
2. คารบอนซงิค (Carbon Sink) 
3. โครงการกลไกการพัฒนาทีส่ะอาด (CDM) 
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14. สาระนารูเกี่ยวกับการอนุรกัษพลงังาน 
1. การดูแลรักษาอุปกรณไฟฟา 
2. การเลือกใชอปุกรณประหยัดพลังงาน 

15. ความรูเกี่ยวกับการลดพลังงาน 
1. มาตรฐาน การพฒันาเทคโนโลยีที่สะอาด 
2. Emission ในระบบพื้นฐาน 
3. คา CCF จากการคํานวณของการไฟฟาฝายผลิต 

16 งานตรวจขอมลูพื้นฐานเบื้องตน 
1. ตรวจ ขอมูล เพื่อทําการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น 

CFCs HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และสิ่งแวดลอม ในระบบ 
2. ตรวจ บันทึกขอมูล เครื่องทําความเย็น และเครื่อง ปรบัอากาศพื้นฐาน 

17 งานดูดเก็บสารทําความเย็น 
1. ปฏิบัติดูดเกบ็สารทําความเย็น CFCs HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศและ

สิ่งแวดลอม ในระบบได 
2. ปฏิบัติฝกใชเครื่องดูดเก็บสารทําความเย็นเพื่อลดการทําลายช้ันบรรยากาศ และ

สิ่งแวดลอม 
18 งานทําสญุญากาศในระบบ 

1. ปฏิบัติทําสญุญากาศในระบบได 
2. ปฏิบัติการใชเกจแมนิโฟลดในการทําสุญญากาศรวมกบัเครือ่งทําสญุญากาศ 

19 งานวิเคราะหสัดสวนสารทําความเย็น 
1. ปฏิบัติหาสัดสวน สารทําความเย็น ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs HCFCs และ 

HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และสิง่แวดลอม ในระบบได 
2. หาปรมิาณสารทําความเย็นทีบ่รรจ ุในเครื่องทําความเย็น และ เครื่อง ปรบัอากาศ 

20 งานบรรจสุารทําความเย็น HC  
1. ปฏิบัติบรรจุสารทําความเย็น HC ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs, HCFCs และ 

HFCs ที่ทําลายช้ันบรรยากาศ และสิง่แวดลอม ในระบบโดยใชปริมาณสัดสวนโดย
นํ้าหนัก  

2. ใชเครื่องมอือุปกรณการเติมสารทําความเย็น HC ตามมาตรฐาน UN  
21 งานบันทึกขอมูล 

1. ปฏิบัติ บันทึกขอมูลการบรรจสุารความเย็น HC ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs, 
HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในระบบโดยการควบคุม
แรงดัน 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการบันทึกขอมลูในการบรรจสุารทําความเย็น HC 
ตามมาตรฐาน UN  
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22 งานฝกเปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ครัง้ที่ 1 
1. ปฏิบัติ เปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs, 

HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในระบบ โดยใชปริมาณ
สัดสวนนํ้าหนัก 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการบรรจสุารทําความเย็น ตูนํ้าเย็น HC 12a ตาม
มาตรฐานUN  

23 งานฝกเปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ครัง้ที่ 2 
1. ปฏิบัติ เปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs, 

HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในระบบ โดยใชปริมาณ
สัดสวนนํ้าหนัก 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการบรรจสุารทําความเย็น ชุดฝกตามมาตรฐาน UN  
24 งานฝกเปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ครัง้ที่ 3 

1. ปฏิบัติ เปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs, 
HCFCs  

2. และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในระบบ โดยใชปริมาณสัดสวน
นํ้าหนักปฏิบัติการใชเครือ่งมอือุปกรณการบรรจุสารทําความเย็น ชุดฝก ตาม
มาตรฐาน UN  

25 งานฝกเปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ครัง้ที่ 4 
1. ปฏิบัติ เปลี่ยนถายสารทําความเย็น ชุดฝก ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs 

HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในระบบ โดยใชปริมาณ
สัดสวนนํ้าหนัก 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการบรรจสุารทําความเย็น ชุดฝก ตามมาตรฐาน UN 
ได  

26 งานฝกเปลี่ยนถาย เครื่องปรับอากาศ ครัง้ที่ 1 
1. ปฏิบัติเปลี่ยนถายสารทําความเย็น HC ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs HCFCs 

และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในเครื่องปรับอากาศขนาดไมเกิน 
16000 Btu/ชม. (แบบติดผนัง) 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการบรรจสุารทําความเย็น HC 22a ตามมาตรฐาน 
UN ได  

27 งานฝกเปลี่ยนถาย เครื่องปรับอากาศ ครัง้ที่ 2 
1. ปฏิบัติการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น HC ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs 

HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และ สิง่แวดลอม ในเครื่องปรบัอากาศ 
ขนาดไมเกิน 24,000 Btu/ชม. (แบบติดผนัง) โดยการควบคุมแรงดัน 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการบรรจุ สารทําความเย็น HC 22a ตามมาตรฐาน 
UN  
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 29 งานฝกเปลี่ยนถาย เครื่องปรับอากาศ ครัง้ที่ 4 
1. ปฏิบัติการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น HC ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs 

HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และสิ่งแวดลอมในเครื่องปรบัอากาศขนาด
ไมเกิน 24,000 Btu/ชม.(แบบแขวนเพดาน)โดยการควบคุมแรงดัน 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมืออุปกรณการเติมสารทําความเย็น HC 22a ตามมาตรฐาน UN  

30 งานฝกเปลี่ยนถาย เครื่องปรับอากาศ ครัง้ที่ 5 
1. ปฏิบัติการเปลี่ยนถายสารทําความเย็น HC ที่ใชทดแทนสารทําความเย็น CFCs, 

HCFCs และ HFCs ที่ทําลายบรรยากาศ และสิ่งแวดลอม ในเครื่องปรบัอากาศขนาด
ไมเกิน 38,000 Btu/ชม. (แบบแพกเกจ)โดยใชนํ้าหนัก 

2. ปฏิบัติการใชเครื่องมือ อุปกรณการบรรจุสารทําความเย็น HC 22a ตามมาตรฐาน 
UN  

การวัดและประเมินผล 

ท่ี แนวทางการประเมิน เครื่องมือประเมิน เกณฑการประเมิน 
1 
2 
3 

ทดสอบความรูกอนการฝกอบรม 
ตรวจสอบกระบวนการปฏิบัติงาน 
ตรวจสอบผลงาน 

แบบทดสอบ 
แบบประเมินการปฏิบัติงาน 
แบบประเมินผลงาน 

10 
50 
40 

รวม 100 

เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

1. แผงสาธิตเครื่องปรบัอากาศ 
2. เครื่องปรบัอากาศขนาด 12000 บีทียู 
3. เครื่องปรบัอากาศขนาด 18000 บีทียู 
4. ชุดเครื่องมอืชางเครือ่งทําความเย็น 
5. มัลติมเิตอรแบบเข็ม 
6. มัลติมเิตอรแบบตัวเลข 
7. แคลมป–ออนมิเตอรแบบเข็ม 
8. แคลมป–ออนมิเตอรแบบตัวเลข 
9. เครื่องทําสญุญากาศ 
10. Charging Station 
11. เครื่องมือตรวจรั่ว 
12. แมนิโฟลดเกจ 
13. เครื่องดูดเกบ็สารทําความเย็น 
14. ถังบรรจตุสารทําความเย็น R - 22 
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15. ถังบรรจสุารความเย็น R – 22a 
16. ตูลดอุณหภูมิถังบรรจสุารทําความเย็น 
17. เครื่องวัดอุณหภูมิแบบแสง 
18. Port แปลงสัญญาน 
19. คอมพิวเตอรพกพาสวนบุคคล (โนตบุค) 
20. เครื่องฉายภาพ LCD 
21. Power Analyzers เครื่องวัดกําลงัไฟฟา 

 

เอกสารประกอบการฝกอบรมและแหลงเรยีนรู 

ท่ี รายการ 
1 
 

เอกสารประกอบการฝกอบรม 

- ไวพจน ศรีธัญ และคณะ . เครื่องทําความเย็นและปรบัอากาศ 1 .  
สํานักพิมพวังอักษร. , 2548 

- สนอง อิ่มเอม . เครื่องทําความเย็นและปรบัอากาศ . ม.ป.ท. , 2528 

- ATP Advanced Test Products A United Deminion Company Users Manual 
Data Logger Recorder DM 2 Pro  

- Bacharach A Century of Innovation A World of Experience HVAC & 
Refrigeration ProductCatalog , A&P Lubricants CO., LTD 

- Indian Institute of Technology New Delhi, India Refrigeration Appliances 
Using HydrocarbonRefrigerants 1997 

2 
 

แหลงเรียนรู 

-  

พ้ืนความรูและคุณสมบัติผูเขารับการฝกอบรม 

1. ผูปฏิบัติงานในงานเครื่องปรบัอากาศ หรอืชางชํานาญงาน 
2. นักศึกษาในระดับ ปวช. ทุกสาขางาน หรือหลักสูตรระยะสั้น กลุมวิชาเครื่องเย็น หรืองานที่

เกี่ยวของ 
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ระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
วาดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 

พ.ศ. 2558 

____________________________ 

 

โดยที่ไดมีประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่อง กรอบมาตรฐานหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น         
พ.ศ. 2551 ลงวันที่ 17 กันยายน 2551  เพื่อประโยชนในการรักษามาตรฐานวิชาการและวิชาชีพ เพื่อเปนสวน
หน่ึงของเกณฑการรับรองวิทยฐานะและมาตรฐานการศึกษาและเพื่อใหการบริหารงาน  ดานวิชาการดําเนินไป
อยางมีประสิทธิภาพ  ดังน้ัน  เพื่อใหการจัดการศึกษาและการประเมนิผลการเรียน  ตามหลักสูตรวิชาชีพระยะ
สั้นของสถานศึกษาในสังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา มีคุณภาพ ไดมาตรฐาน จึงสมควรออก
ระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาวาดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตาม
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 

อาศัยอํานาจตามมาตรา 30 แหงพระราชบัญญัติระเบียบบริหารราชการกระทรวงศึกษาธิการ 
พ.ศ.2546 และที่แกไขเพิ่มเติม จึงออกระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาวาดวยการจัด
การศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พ.ศ. 2558 ไวดังน้ี 

ขอ 1 ระเบียบน้ีเรียกวา “ระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาวาดวยการจัด
การศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พ.ศ. 2558” 

ขอ 2 ระเบียบน้ีใหใชบังคับต้ังแตวันที่ 1 ตุลาคม พ.ศ. 2558 
ขอ 3 ใหใชระเบียบน้ีบังคับแกสถานศึกษาในสังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาที่จัด

การศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 
ขอ 4 ใหยกเลิก ระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาวาดวยการจัดการศึกษาและ

การประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พ.ศ. 2550 
บรรดาระเบียบ ขอบังคับและคําสั่งอื่นใดในสวนที่กําหนดไวแลว หรือซึ่งขัดหรือแยงกับระเบียบน้ี

ใหใชระเบียบน้ีแทน 
ขอ 5 ในระเบียบน้ี 
“หลักสูตร” หมายความวา หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นที่มีสมรรถนะอยางนอยหน่ึงหนวย

สมรรถนะและมีระยะเวลาในการเรียนไมนอยกวา 6 ช่ัวโมง ที่ไดพัฒนาหลักสูตรและอนุมัติหลักสูตรโดย
สถานศึกษา  

“ประกาศนียบัตรวิชาชีพเฉพาะ” หมายความวา คุณวุฒิการศึกษาวิชาชีพสําหรับผูสําเร็จ
การศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นที่มีสมรรถนะอยางนอยหน่ึงหนวยสมรรถนะและมีระยะเวลาใน        
การเรียนไมนอยกวา  6 ช่ัวโมง ใชอักษรยอวา “ปวพ.” 

“สถานศึกษา” หมายความวา วิทยาลัยในสังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ที่จัด
การศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 

“หัวหนาสถานศึกษา” หมายความวา ผูอํานวยการวิทยาลัยในสังกัดสํานักงานคณะกรรมการ   
การอาชีวศึกษา ที่จัดการศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 

/“นักศึกษา”... 



 
 

 

 

“นักศึกษา” หมายความวา ผูที่ไดลงทะเบียนเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 
“การศึกษานอกระบบ” หมายความวา การจัดการศึกษาวิชาชีพที่มีความยืดหยุนในการกําหนด

จุดมุงหมาย รูปแบบ วิธีการศึกษา ระยะเวลา การวัดและการประเมินผลที่เปนเงือ่นไขของการสําเร็จการศึกษา 
โดยเน้ือหาและหลักสูตรจะตองมีความเหมาะสมและสอดคลองกับสภาพปญหาและความตองการของบุคคล   
แตละกลุม 

“สถานประกอบการ” หมายความวา บริษัท หางหุนสวน ราน รัฐวิสาหกิจ หนวยงานของรัฐและ
เอกชน ทั้งในประเทศและตางประเทศที่รวมมือกับสถานศึกษาเพื่อจัดการศึกษา  

“ครูที่ปรึกษา” หมายความวา ครูที่สถานศึกษามอบหมายใหทําหนาที่ใหคําปรึกษา ใหคําแนะนํา 
ติดตามผลการเรียน และตักเตือน ดูแลความประพฤติของนักศึกษา 

“วิทยากร” หมายความวา ผูประกอบอาชีพตามหลักสูตร ภูมิปญญาทองถ่ิน ผูเช่ียวชาญ ผูทรงคุณวุฒ ิ
ที่สถานศึกษาเชิญเปนผูสอนหรือรวมเปนผูสอนในการจัดการเรียนการสอนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 

ขอ 6 ใหรองเลขาธิการคณะกรรมการการอาชีวศึกษาที่ ไดรับมอบหมายจากเลขาธิการ
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา รักษาการใหเปนไปตามระเบียบน้ี และใหมีอํานาจตีความและวินิจฉัยปญหา
เกี่ยวกับการปฏิบัติตามระเบียบน้ี 

หมวด 1 

หลักสูตร 

ขอ 7 หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นเปนการศึกษานอกระบบ โดยใหสถานศึกษาพัฒนาหลักสูตร       
ตามกรอบการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นที่กําหนดแนบทายระเบียบน้ีโดยการมีสวนรวมของ           
สถานประกอบการ ผูประกอบอาชีพตามหลักสูตร สังคม ชุมชนที่มีสวนเกี่ยวของ และคํานึงถึงการที่นักศึกษา   
จะนําไปใชประโยชนเกี่ยวกับการพัฒนาคุณภาพชีวิต การประกอบอาชีพเสริม การเปลี่ยนอาชีพใหม          
การพัฒนางานในอาชีพเดิม การเขาทดสอบมาตรฐานอาชีพ การเขาทดสอบมาตรฐานฝมือแรงงาน            
การเขาศึกษาตอในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง และระดับปริญญาตรี
สายเทคโนโลยีหรือสายปฏิบัติการ 

ขอ 8 ใหสถานศึกษากําหนดระบบประกันคุณภาพหลักสูตรแตละหลักสูตรใหชัดเจน อยางนอย
ประกอบดวย 4 ประเด็นคือ 

(1)  คุณภาพของผูสําเร็จการศึกษา 
(2)  การบริหารหลักสูตร 
(3)  ทรัพยากรประกอบการจัดการศึกษา 
(4)  ความตองการของตลาดแรงงาน สังคมและชุมชน 
ขอ 9 ใหสถานศึกษาเปนผูอนุมัติหลักสูตรและจัดทําทะเบียนหลักสูตรของสถานศึกษาแลว

รายงานใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาทราบ ภายใน 30 วันนับแตวันที่อนุมัติหลักสูตร 
ในกรณีที่สถานศึกษายกเลิกหลักสูตรใดหรือปรับปรุง แกไข เพิ่มเติมหลักสูตรใดใหสถานศึกษา

รายงานใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาทราบ ภายใน 30 วันนับแตวันที่ประกาศยกเลิกหลักสูตร
หรือประกาศปรับปรุง แกไข เพิ่มเติมหลักสูตร 

/หมวด 2... 

 



 
 

 

หมวด 2 

การเปนนักศึกษา 

ขอ 10 พื้นความรูและคุณสมบัติของผูมีสิทธ์ิเขาศึกษาในแตละหลักสูตรใหเปนไปตามที่กําหนดไว
ในหลักสูตร 

ขอ 11 ใหสถานศึกษาพิจารณารับสมัครและคัดเลือกเขาเปนนักศึกษาในหลักสูตรตางๆไดตาม
ความตองการของตลาดแรงงาน สังคมและชุมชน และความพรอมของสถานศึกษา 

ขอ 12 สถานศึกษาอาจใหมีการตรวจรางกายโดยแพทยปริญญา เฉพาะผูที่ไดรับการคัดเลือก   
เขาศึกษาในบางหลักสูตรก็ได 

ขอ 13 ผูที่ไดรับการคัดเลือกเขาศึกษา จะมีสภาพเปนนักศึกษาเมื่อไดลงทะเบียนเขาเรียน        
ในหลักสูตรตางๆและชําระเงินคาธรรมเนียมตางๆตามที่สถานศึกษากําหนด โดยมีผูปกครองซึ่งสถานศึกษา
เช่ือ ถือมาให คํารับรองและทําหนังสือมอบตัว เวนแต นัก ศึกษาที่บรรลุ นิติภาวะแลว สถานศึกษา                
อาจใหผูปกครองมาใหคํารับรองและทําหนังสือมอบตัวหรือไมก็ได 

ขอ 14 ใหสถานศึกษาจัดการประชุมช้ีแจงและปฐมนิเทศนักศึกษา เพื่อใหทราบแนวทาง
การศึกษา และระเบียบ ขอบังคับและประกาศตางๆที่เกี่ยวของ 

ในกรณีที่นักศึกษายังไมบรรลนิุติภาวะ ใหสถานศึกษาพิจารณาเชิญผูปกครองเขารวมประชุมดวย 
ขอ 15 สถานศึกษาอาจออกบัตรประจําตัวใหแกนักศึกษาก็ได 
บัตรประจําตัว ตองระบุ เลขที่  ช่ือสถานศึกษา รหัสสถานศึกษา ช่ือ ช่ือสกุลนักศึกษา             

รหัสประจําตัวนักศึกษา เลขประจําตัวประชาชน ช่ือหลักสูตร วันออกบัตร วันหมดอายุ ลายมือช่ือหัวหนา
สถานศึกษาหรือผูไดรับมอบหมายใหทําการแทน และใหมีรูปถายครึ่งตัวของนักศึกษา หนาตรง ไมสวมหมวก 
ไมสวมแวนตาดํา ถายไวไมเกิน 6 เดือน ติดลงในบัตร กับใหมีลายมือช่ือของนักศึกษาและใหมีตราสถานศึกษา
บนบัตรโดยใหติดที่รูปถายบางสวน 

บัตรประจําตัวน้ีใหมีอายุเทากับระยะเวลาการศึกษาตามหลักสูตร 
ขอ 16 สถานศึกษาอาจแตงต้ังครูที่ปรึกษาประจํากลุมนักศึกษาแตละหลักสูตร เพื่อทําหนาที่     

ใหคําปรึกษาใหคําแนะนํา ติดตามผลการเรียน และตักเตือนดูแลความประพฤติของนักศึกษา 
ขอ 17 การพนสภาพนักศึกษา ใหเปนตามกรณีใดกรณีหน่ึงตอไปน้ี 
(1)  สําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 
(2)  ลาออก 
(3)  ถึงแกกรรม 
(4)  สถานศึกษาสั่งใหพนสภาพนักศึกษาในกรณีใดกรณีหน่ึงตอไปน้ี 

 ก. ขาดเรียน ขาดการฝกอาชีพ ติดตอกันเกินรอยละ 20 ของจํานวนช่ัวโมงการเรียนของ
หลักสูตร 

 ข. ไดรับโทษจําคุกโดยคําพิพากษาถึงที่สุดใหจําคุกในระหวางการเปนนักศึกษา เวนแตเปน
โทษสําหรับความผิดที่ไดกระทําโดยประมาทหรือความผิดลหุโทษ  ทั้งน้ียกเวนกรณีที่สถานศึกษาจัดการศึกษา
ตามหลกัสูตรวิชาชีพระยะสั้นใหผูตองขังอยูแลว 

ค. ขาดพื้นความรูหรือขาดคุณสมบัติ ตามขอ 10 
 

/ขอ 18 ในกรณี.... 

 



 
 

 

 
ขอ 18 ในกรณีที่นักศึกษาประพฤติฝาฝนระเบียบ ขอบังคับของสถานศึกษาใหสถานศึกษา

พิจารณาลงโทษตามระเบียบของสถานศึกษาภายใตระเบียบกระทรวงศึกษาธิการวาดวยการลงโทษนักเรียน
และนักศึกษา พ.ศ. 2548 
 

หมวด 3 

การจัดการเรยีนการสอนและการวัดผลและประเมินผลการเรียน 

ขอ 19 ใหสถานศึกษากําหนดวัน เวลาในการจัดการเรียนการสอนแตละหลักสูตรไวในการรับ
สมัครเขาศึกษา 

ขอ 20 ใหสถานศึกษาจัดกลุมการเรียนการสอนไดตามความเหมาะสมกับหลักสูตรแตละ
หลักสูตร โดยมีจํานวนนักศึกษาตอกลุมไมนอยกวา 10 คน และไมเกิน 20 คน  

ในกรณีที่มีเหตุผลและความจําเปนที่ตองจัดกลุมเรียนแตกตางไปจากเกณฑที่กําหนด ใหอยูใน
ดุลพินิจของหัวหนาสถานศึกษา โดยใหคํานึงถึงมาตรฐานและคุณภาพการศึกษา  

ขอ 21 ใหสถานศึกษาดําเนินการใหครู วิทยากร จัดทําแผนการจัดการเรียนรูที่เนนการฝกปฏิบัติ 
และจัดการเรียนการสอนดวยเทคนิควิธีการสอนที่หลากหลายที่มุงเนนสมรรถนะอาชีพเพื่อใหนักศึกษาปฏิบัติ
ไดจริง และบูรณาการคุณธรรม จริยธรรม คานิยม คุณลักษณะที่พึงประสงค และหลักปรัชญาของเศรษฐกิจ
พอเพียงในทุกหลักสูตร 

ขอ 22 ในการจัดทําแผนการจัดการเรียนรูใหครู วิทยากร กําหนดวิธีการวัดผลและประเมินผล    
ที่หลากหลายและเหมาะสม และนําผลจากการวัดผลและประเมินผลไปใชในการพัฒนานักศึกษา 

ขอ 23 ใหครู วิทยากร แจงวิธีการจัดการเรียนการสอน การวัดผลและประเมินผลการเรียน      
ใหนักศึกษาทราบกอนการจัดการเรียนการสอนดวย 

ขอ 24 นักศึกษาตองมีเวลาเขาเรียนไมนอยกวารอยละ 80 ของจํานวนช่ัวโมงการเรียนของ
หลักสูตร จึงจะมีสิทธ์ิไดรับการประเมินผลการเรียนเพื่อการสําเร็จการศึกษา 

ในกรณีที่มีความจําเปนอยางแทจริง หัวหนาสถานศึกษาอาจพิจารณาผอนผันใหเปนรายๆไป 
ขอ 25 การประเมินผลการเรียนใหใชตัวเลขแสดงระดับผลการเรียน ดังน้ี 

 4.0   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑดีเย่ียม 
 3.5   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑดีมาก 
 3.0   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑดี 
 2.5   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑดีพอใช 
 2.0   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑพอใช 
 1.5   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑออน 
 1.0   หมายถึง  ผลการเรียนอยูในเกณฑออนมาก 
 0        หมายถึง  ผลการเรียนตํ่ากวาเกณฑ (ตก) 

 

/ขอ 26 ผูสําเรจ็... 

 

 



 
 

 

ขอ 26 ผูสําเร็จการศึกษาตองมีคุณสมบัติ ดังตอไปน้ี 
(1)  เปนผูที่มีสิทธิไดรับการประเมินผลการเรียนเพื่อการสําเร็จการศึกษา ตามขอ 24 
(2)  เปนผูทีผ่านเกณฑประเมินทุกสมรรถนะของหลักสูตร 
(3)  เปนผูที่ไดระดับผลการเรียนต้ังแต 1.0 ข้ึนไป 
ขอ 27 ใหหัวหนาสถานศึกษาเปนผูอนุมัติผลการเรียนและการสําเร็จการศึกษา 

หมวด 4 
เอกสารการศึกษา 

ขอ 28 สถานศึกษาตองจัดใหมีเอกสารการศึกษา ดังตอไปน้ี 
(1) ระเบียนแสดงผลการเรียนประจําตัวนักศึกษา ตามแบบที่กําหนดทายระเบียบน้ีซึ่งใชช่ือยอวา       

“รบ.1 ปวพ.58” และตองเก็บรักษาไวตลอดไป 
การจัดทํา “รบ.1 ปวพ.58” ใหหัวหนางานทะเบียนหรือผูที่ไดรับมอบหมายใหทําการแทนเปน

ผูจัดทํา ลงลายมือช่ือพรอมทั้ง วัน เดือน ป และใหหัวหนาสถานศึกษาหรือผูที่ไดรับมอบหมายใหทําการแทน
เปนผูลงนามรับรองผลการเรียนและการสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 

(2) รายงานผลการเรยีนของผูที่สาํเร็จการศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ตามแบบที่กําหนด
ทายระเบียบน้ี ซึ่งใชช่ือยอวา “รบ.2 ปวพ.58” และตองเก็บรักษาไวตลอดไป 

(3) ประกาศนียบัตรวิชาชีพเฉพาะ ตามแบบที่กําหนดทายระเบียบน้ี 
ขอ 29 ใหสถานศึกษาจัดทําประกาศนียบัตรวิชาชีพเฉพาะ และสําเนาระเบียนแสดงผลการเรียน

ประจําตัวนักศึกษา มอบใหแกผูสําเร็จการศึกษา 
ขอ 30 ใหสถานศึกษาจัดทําสําเนาระเบียนแสดงผลการเรียนประจําตัวนักศึกษาจากตนฉบับ 

ที่สถานศึกษาตองเก็บรักษาไว และประทับตรา“สําเนาถูกตอง”แลวใหหัวหนางานทะเบียนหรือผูที่ไดรับ
มอบหมายใหทําการแทนลงลายมือช่ือรับรองสําเนาพรอมทั้งวัน เดือน ป ที่ออกสําเนา 

ขอ 31 ในกรณีที่นักศึกษาหรือผูสําเร็จการศึกษา ตองการระเบียนแสดงผลการเรียนประจําตัว
นักศึกษา ฉบับภาษาอังกฤษ (Transcript) ใหสถานศึกษาจัดทําตามแบบที่กําหนดทายระเบียบน้ี และเก็บ
รักษาไวตลอดไป โดยจัดทําสําเนาและประทับตรา CERTIFIED TRUE COPY แลวใหหัวหนางานทะเบียนหรือ 
ผูที่ไดรับมอบหมายใหทําการแทนลงลายมือช่ือรับรองสําเนาพรอมทั้งวัน เดือน ป ที่ออกสําเนามอบใหแก
นักศึกษาหรือผูสําเร็จการศึกษา 

ขอ 32 ในกรณีที่ผูสําเร็จการศึกษาตองการประกาศนียบัตรวิชาชีพเฉพาะ ฉบับภาษาอังกฤษให
สถานศึกษาจัดทําตามแบบที่กําหนดทายระเบียบน้ี 

ขอ 33 ใหสถานศึกษาจัดทําสําเนารายงานผลการเรียนของผูที่สําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร
วิชาชีพระยะสั้น แตละหลักสูตร แตละรุนจากตนฉบับที่สถานศึกษาตองเก็บรักษาไว และประทับตรา     
“สําเนาถูกตอง” แลวใหหัวหนาสถานศึกษาลงลายมือช่ือรับรองสําเนา พรอมทั้ง วัน เดือน ป ที่ออกสําเนา 
แลวรวมจัดสงสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ปละ 2 ครั้งดังน้ี 

(1)รายงานผลการเรียนของผูที่สําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ระหวางวันที่        
1 ตุลาคม ถึงวันที่ 31 มีนาคม ระยะเวลา 6 เดือน ของทุกป ใหจัดสงภายในวันที่ 30 เมษายน ของป 

(2)รายงานผลการเรียนของผูที่สําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ระหวางวันที่        

1 เมษายน ถึงวันที่ 30 กันยายน ระยะเวลา 6 เดือน ของทุกป ใหจัดสงภายในวันที่ 31 ตุลาคม ของป 

/บทเฉพาะกาล... 

 



 
 

 

บทเฉพาะกาล 

 ขอ 34 สถานศึกษาที่จัดการศึกษาตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นกอนวันทีร่ะเบียบน้ีใชบงัคับ
ใหถือปฏิบัติตามระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาวาดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผล
การเรียนตามหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น พ.ศ. 2550 จนกวานักศึกษาจะสําเรจ็การศึกษาตามหลักสูตร 

ประกาศ ณ วันที่  4  กันยายน  2558 

 

 

(นายชัยพฤกษ เสรีรักษ) 

เลขาธิการคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

 

 



 
 

 

กรอบการพัฒนาหลกัสูตรวิชาชีพระยะสั้น 
แนบทายระเบียบสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

วาดวยการจัดการศกึษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้ พ.ศ. 2558 

 

 
๑. สถานศึกษาแตงต้ังคณะกรรมการสํารวจวิเคราะหความตองการกําลังคน ความตองการอาชีพและความ

พรอมของสถานศึกษา ซึ่งประกอบดวย หัวหนางานพัฒนาหลักสูตรการเรียนการสอน หัวหนาแผนกวิชา
และครูผูสอน เพื่อสํารวจวิเคราะหความตองการอาชีพ ความตองการกําลังคนในทองถ่ิน รวมทั้งความ
พรอมของสถานศึกษา และกฎ ระเบียบขอบังคับที่เกี่ยวของกับงานอาชีพ เพื่อใชเปนขอมูลในการตัดสินใจ
เลือกอาชีพที่จะพัฒนาหลักสูตร 

๒. สถานศึกษาแตงต้ังคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ซึ่งประกอบดวยหัวหนางานพัฒนา
หลักสูตรและการเรียนการสอน หัวหนาแผนกวิชา ครูผูสอนและผูเช่ียวชาญดานอาชีพ ดําเนินการพัฒนา
หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นใหสอดคลองกับลักษณะของงานอาชีพและสมรรถนะของผูปฏิบัติงานที่อาชีพน้ัน
ตองการตามแบบการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 

๓. สถานศึกษาแตงต้ังคณะกรรมการพิจารณาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นประกอบดวยรองผูอํานวยการฝาย
วิชาการ ผูเช่ียวชาญดานหลักสูตร ผูเช่ียวชาญดานอาชีพ ผูแทนสมาคมหรือองคกรวิชาชีพ ผูแทนชุมชน 
และผูแทนคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตร จํานวน ๗-๑๐ คน เพื่อดําเนินการทวนสอบความถูกตอง
เหมาะสมของหลกัสูตรและรายละเอียดที่เกี่ยวของหากเห็นวาควรปรับปรุงแกไข ใหสงกลับคณะกรรมการ
พัฒนาหลักสูตรเพื่อพิจารณาปรับปรุงแกไข หากเห็นวาถูกตองเหมาะสมแลวใหนําเสนอผูอํานวยการ
สถานศึกษาเพื่ออนุมัติหลักสูตร 

๔. สถานศึกษาจัดทําทะเบียนหลักสูตรที่ผานการอนุมัติ และรายงานใหสํานักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษาทราบ 

๕. สถานศึกษาติดตามประเมินผลการนําหลักสูตรไปใชเพื่อการประกันคุณภาพหลักสูตร อยางนอยใน ๔ 
ประเด็น สําหรับใชเปนแนวทางในการพัฒนาหลักสูตร รวมทั้งการปรับปรุงและพัฒนามาตรฐานและ
คุณภาพการจดัการศึกษาใหสอดคลองกับมาตรฐานอาชีพหรือมาตรฐานสมรรถนะ ไดแก 
(๑). คุณภาพของผูสําเร็จการศึกษา 

(๒). การบริหารหลักสูตร 

(๓). ทรัพยากรประกอบการจัดการศึกษา 

(๔). ความตองการของตลาด แรงงาน สังคมและชุมชน 

 

 

 

 

 

 



 
 

 



 
 

 

การกําหนดรหัสหลกัสตูรวิชาชีพระยะสั้น/หลักสตูรฝกอบรมวิชาชีพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ประเภทวิชา (รหัสตัวท่ี 2) ชวงระยะเวลาเรียน (รหัสตัวท่ี 6) 
1 = ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
2 = ประเภทวิชาพาณิชยกรรม 
3 = ประเภทวิชาศิลปกรรม 
4 = ประเภทวิชาคหกรรม 
5 = ประเภทวิชาเกษตรกรรม 
6 = ประเภทวิชาประมง 
7 = ประเภทวิชาอุตสาหกรรมทองเที่ยว 
8 = ประเภทวิชาอุตสาหกรรมสิง่ทอ 
9 = ประเภทวิชาเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 

1 = ระยะเวลาเรียน      1  –  30 ช่ัวโมง 
2 = ระยะเวลาเรียน 31  –  60   ช่ัวโมง 
3 = ระยะเวลาเรียน 61  –  90   ช่ัวโมง 
4 = ระยะเวลาเรียน 91  – 120   ช่ัวโมง 
5 = ระยะเวลาเรียน     121  – 150   ช่ัวโมง 
6 = ระยะเวลาเรียน     151  – 180   ช่ัวโมง 
7 = ระยะเวลาเรียน     181  – 210   ช่ัวโมง 
8 = ระยะเวลาเรียน     211  – 240   ช่ัวโมง 
9 = ระยะเวลาเรียน ต้ังแต 241 ช่ัวโมงข้ึนไป 

 

  

X X X - 1 2 3 

ลําดับที่รายวิชา ตั้งแต 01-99 

ชวงระยะเวลาเรียน 

4 - 5 6 7 8 

กลุมวิชาชีพ/กลุมงานอาชีพ 

สาขาวิชา 

ประเภทวิชา 

1 = หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

รหัสสถานศึกษา 



 
 

 

หลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้ ประเภทวิชาอตุสาหกรรม 

สาขาวิชา (รหัสตัวท่ี 3-4) กลุมวิชา/กลุมงาน (รหัสตัวท่ี 5) 
เลข  01   หมายถึง   ชางยนต เลข  1  หมายถึง  งานจักรยานยนต 

เลข  2  หมายถึง  งานเคร่ืองยนตเล็ก 
เลข  3  หมายถึง  งานเคร่ืองยนต 
เลข  4  หมายถึง  งานไฟฟารถยนต 
เลข  5  หมายถึง  งานระบบสงกําลังรถยนต 
เลข  6  หมายถึง  งานเคร่ืองลางรถยนต 
เลข  7  หมายถึง  งานอิเล็กทรอนิกสยานยนต 
เลข  8 หมายถึง   งานบริการยานยนต 

เลข  02   หมายถึง   ชางกลโรงงาน เลข  1  หมายถึง  งานชางกลโรงงาน 
เลข  03   หมายถึง   ชางเชื่อมโลหะ เลข  1  หมายถึง  งานชางเชื่อมโลหะ 
เลข  04   หมายถึง   ชางไฟฟา เลข  1  หมายถึง  งานชางไฟฟา 

เลข  2 หมายถึง   งานชางบํารุงรักษาระบบไฟฟา 
                      ขนสงทางราง 

เลข  05   หมายถึง   ชางอิเล็กทรอนิกส เลข  1  หมายถึง  งานพ้ืนฐานชางอิเล็กทรอนิกส 
เลข  2  หมายถึง  งานเสียงและภาพ 
เลข  3  หมายถึง  งานโทรคมนาคม 
เลข  4  หมายถึง  งานเคร่ืองใชสํานักงาน 
เลข  5  หมายถึง  งานระบบควบคุม 

เลข  06   หมายถึง   ชางกอสราง เลข  1  หมายถึง  งานเขียนแบบกอสราง 
เลข  2  หมายถึง  งานไม 
เลข  3  หมายถึง  งานคอนกรีต 
เลข  4  หมายถึง  งานปูน 
เลข  5  หมายถึง  งานประปา – สุขภัณฑ 
เลข  6  หมายถึง  งานสีและตกแตงพ้ืนผิว 
เลข  7  หมายถึง   งานสํารวจ 

เลข  07   หมายถึง   ชางพิมพ เลข  1  หมายถึง  งานพิมพ 
เลข  08   หมายถึง   ชางเคร่ืองทําความเย็น เลข  1  หมายถึง  งานเคร่ืองทําความเย็น 

 

  



 
 

 

หลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้ประเภทวิชาพาณิชยกรรม 

สาขาวิชา (รหัสตัวท่ี 3-4) กลุมวิชา/กลุมงาน (รหัสตัวท่ี 5) 
เลข  01   หมายถึง   บัญช ี เลข  1  หมายถึง  งานบัญชี 
เลข  02   หมายถึง   การขาย เลข  1  หมายถึง  งานขาย 
เลข  03   หมายถึง   การเลขานุการ เลข  1  หมายถึง  งานเลขานุการ 
เลข  04   หมายถึง   คอมพิวเตอร เลข  1  หมายถึง  งานคอมพิวเตอร 
เลข  05   หมายถึง   ธุรกิจและการจัดการ เลข  1  หมายถึง  งานโลจิสติกส 

 

หลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้ ประเภทวิชาอตุสาหกรรมทองเที่ยว 

สาขาวิชา (รหัสตัวท่ี 3-4) กลุมวิชา/กลุมงาน (รหัสตัวท่ี 5) 
เลข  01   หมายถึง   การโรงแรม เลข  1  หมายถึง  งานโรงแรมและบริการ 
เลข  02   หมายถึง   การทองเท่ียว เลข  1  หมายถึง  งานทองเท่ียวและบริการ 

เลข  2  หมายถึง  งานนวดแผนไทย 
เลข  3  หมายถึง  งานสปาและความงาม 

 
 
เลข  03   หมายถึง   ภาษาเพ่ืองานโรงแรมและ เลข  1  หมายถึง  ภาษาไทย 

เลข  2  หมายถึง  ภาษาอังกฤษ 
เลข  3  หมายถึง  ภาษาจีน 
เลข  4  หมายถึง  ภาษาญี่ปุน 
เลข  5  หมายถึง  ภาษาเกาหลี 

  การทองเท่ียว 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

หลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้  ประเภทวิชาคหกรรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สาขาวิชา (รหัสตัวท่ี 3-4) กลุมวิชา/กลุมงาน (รหัสตัวท่ี 5) 
เลข  01   หมายถึง   ผาและเคร่ืองแตงกาย เลข  1  หมายถึง  งานเสื้อผาสตรี 

เลข  2  หมายถึง  งานเสื้อผาชาย 
เลข  3  หมายถึง  งานเสื้อผาเด็ก 
เลข  4  หมายถึง  งานเสื้อผาอุตสาหกรรม 
เลข  5  หมายถึง  งานปกจักร 
เลข  6  หมายถึง  งานออกแบบและธุรกิจ 
                      เคร่ืองแตงกาย 

เลข  02   หมายถึง   อาหารและโภชนาการ เลข  1  หมายถึง  งานขนมอบ 
เลข  2  หมายถึง  งานอาหารไทยและขนมไทย 
เลข  3  หมายถึง  งานอาหารนานาชาติ 
เลข  4  หมายถึง  งานถนอมอาหารและแปรรูป 

เลข  03   หมายถึง   คหกรรมศาสตรท่ัวไป เลข  1  หมายถึง  งานเสริมสวย 
เลข  2  หมายถึง  งานดอกไมสด 
เลข  3  หมายถึง  งานใบตอง 
เลข  4  หมายถึง  งานแกะสลัก 
เลข  5  หมายถึง  งานดอกไมประดิษฐ 
เลข  6  หมายถึง  งานประดิษฐ 

เลข  04   หมายถึง   คหกรรมธุรกิจ เลข  1  หมายถึง  งานสมุนไพร 
เลข  2  หมายถึง  งานธุรกิจจัดตกแตงพิธีและสถานท่ี 
เลข  3  หมายถึง  งานบริบาล 



 
 

 

หลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้ ประเภทวิชาศิลปกรรม 

สาขาวิชา (รหัสตัวท่ี 3-4) กลุมวิชา/กลุมงาน (รหัสตัวท่ี 5) 
เลข  01   หมายถึง   วิจิตรศิลป เลข  1  หมายถึง  งานจิตรกรรม 

เลข  2  หมายถึง  งานปฏิมากรรม 
เลข  02   หมายถึง   ออกแบบ เลข  1  หมายถึง  งานออกแบบตกแตง 

เลข  2  หมายถึง  งานออกแบบผลิตภัณฑ 
เลข  3  หมายถึง  งานออกแบบพาณิชยศิลป 

เลข  03   หมายถึง   หัตถกรรม เลข  1  หมายถึง  งานจักสาน  
เลข  2  หมายถึง  งานเพนทสี 
เลข  3  หมายถึง  งานผา 
เลข  4  หมายถึง  งานโลหะรูปพรรณ 
เลข  5  หมายถึง  งานหลอ 
เลข  6  หมายถึง  งานหนัง 
เลข  7  หมายถึง  งานไม 
เลข  8  หมายถึง  งานเคร่ืองเคลือบดินเผา 
เลข  9  หมายถึง  งานอ่ืน ๆ (งานแกว ...) 

เลข  04   หมายถึง   ถายภาพและวีดิทัศน เลข  1  หมายถึง  งานศิลปการถายภาพ 
เลข  2  หมายถึง  งานการถายภาพโฆษณา 
เลข  3  หมายถึง  งานวีดิทัศน 

เลข  05   หมายถึง   เคร่ืองประดบัและอัญมณี เลข  1  หมายถึง  งานการออกแบบและตนแบบ 
เลข  2  หมายถึง  งานรูปพรรณ 
เลข  3  หมายถึง  งานประดับอัญมณี 
เลข  4  หมายถึง  งานเจียรไนอัญมณี 
เลข  5  หมายถึง  งานการวิเคราะหอัญมณี 

เลข  06   หมายถึง   ดนตรี เลข  1  หมายถึง  ดนตรีไทย 
เลข  2  หมายถึง  ดนตรีสากล 
เลข  3  หมายถึง  ดนตรีพ้ืนบาน 
เลข  4  หมายถึง  ลีลาศ  

เลข  07   หมายถึง   คอมพิวเตอรกราฟก เลข  1  หมายถึง  งานคอมพิวเตอรกราฟกอารต 
เลข  2  หมายถึง  งานแอนิเมชั่น 
เลข  3  หมายถึง  งานมัลติมีเดีย 

เลข  08   หมายถึง   พยากรณ เลข  1  หมายถึง  งานโหราศาสตร 

 

  



 
 

 

หลักสตูรวิชาชีพระยะสัน้  ประเภทวิชาเกษตรกรรม 

สาขาวิชา (รหัสตัวท่ี 3-4) กลุมวิชา/กลุมงาน (รหัสตัวท่ี 5) 
เลข  01   หมายถึง   พืชศาสตร เลข  1  หมายถึง  งานพืชไร 

เลข  2  หมายถึง  งานพืชสวน 
เลข  02   หมายถึง   สัตวศาสตร เลข  1  หมายถึง  งานสัตวปก 

เลข  2  หมายถึง  งานสัตวเล็ก 
เลข  3  หมายถึง  งานสัตวใหญ 
เลข  4  หมายถึง  งานสัตวนํ้า 

เลข  03   หมายถึง   อุตสาหกรรมเกษตร เลข  1  หมายถึง  งานผลิตภัณฑพืช 
เลข  2  หมายถึง  งานผลิตภัณฑสัตว 
เลข  3  หมายถึง  งานผลิตภัณฑสัตวนํ้า 

เลข  04   หมายถึง   เทคโนโลยีการจัดการเกษตร เลข  1  หมายถึง  งานชางเกษตร 
เลข  2  หมายถึง  งานธุรกิจเกษตร 

 

  



 
 

 

 
 
 

คําสั่ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 



 
 

 

 
 

 
 

คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
ที่ /2558 

เรื่อง แตงต้ังคณะกรรมการดําเนินงานโครงการพัฒนาหลกัสตูรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพ 
 
 
 

 สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ตระหนักถึงความสําคัญของการจัดการอาชีวศึกษา 
โดยมีจุดมุงหมายเพื่อผลิตกําลังคนที่มีสมรรถนะและคุณลักษณะที่พึงประสงคสอดคลองกับความตองการของ
สถานประกอบการและการประกอบอาชีพอิสระตามลักษณะภูมิภาคและยุทธศาสตรของจังหวัด ซึ่งการ
ดําเนินการดังกลาวจําเปนตองมีหลักสูตรที่มุงเนนสมรรถนะอาชีพ และเปดโอกาสใหชุมชน สถานประกอบการ
และหนวยงานที่เกี่ยวของไดมีสวนรวมในการพัฒนา เพื่อใหมั่นใจวาผูสําเร็จการศึกษามีความรู ทักษะ 
ประสบการณในงานอาชีพ รวมทั้งมีเจตคติและกิจนิสัยที่พึงประสงค สามารถนําไปประยุกตใชเพื่อพัฒนา
ตนเองและงานอาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล 
 จากนโยบายดังกลาว สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จึงมอบหมายใหหนวย
ศึกษานิเทศกดําเนินโครงการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพ เพื่อใหการดําเนิน
โครงการฯ เปนไปดวยความเรียบรอย บรรลุเปาหมายอยางมีประสทิธิภาพ จึงขอแตงต้ังผูดํารงตําแหนงและผูมี
รายช่ือเปนคณะกรรมการดังน้ี 

คณะกรรมการท่ีปรึกษา 
1. นายชัยพฤกษ  เสรีรักษ เลขาธิการคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
2. นายอกนิษฐ คลังแสง รองเลขาธิการคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
3. นายวณิชย อวมศร ี รองเลขาธิการคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
4. นายชาญเวช บุญประเดิม รองเลขาธิการคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
5. นายประชาคม จันทรชิต ผูอํานวยการสํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ  

รักษาการในตําแหนง ที่ปรึกษาดานมาตรฐานอาชีวศึกษา  
ชางอุตสาหกรรม 

6. นายไพฑูรย นันตะสุคนธ หัวหนาหนวยศึกษานิเทศก 
7. นายประจวบ แกวเขียว ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางสระบุร ี
8. นายประภาส คงสบาย ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางบรรหาร-แจมใส 
9. นายอนันต หอมพกิุล ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางอบุลราชธานี 

10. นายสมบรูณ ชดชอย ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางนครศรีธรรมราช 
11. นายพิศิษฐ พลแกว ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม 
12. นางคนึงลักขณ แสงประเสริฐ ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางพระนครศรีอยุธยา 
13. นายพิษณุ  รัตนเลิศลบ ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางพิษณุโลก 
14. นางสุรางค อภิรมยวิไลชัย ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางกําแพงเพชร 

 

/คณะกรรมการ... 
 

 

 

 



 
 

 

คณะกรรมการดําเนินงาน 
1. นายไพฑูรย นันตะสุคนธ หัวหนาหนวยศึกษานิเทศก ประธานกรรมการ 
2. นางสาววัลลภา อยูทอง หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
3. นางสินีนาท ภูมิพล หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
4. นางธีรวรรค วระพงษสทิธิกุล หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
5. นางสาวปยวีร จุติพงษรกัษา หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
6. นางธัญญาภรณ จําลองกลุ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
7. นายชาตร ี ชนานาฎ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
8. นายประพนธ จุนทวิเทศ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
9. นายเลิศ วุฒิชาติปรีชา หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 

10. นางศศิธร  กุลสริสิวัสด์ิ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
11. นายพนมพร แฉลมเขตต หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
12. นายวิชัย จิตมาลรีัตน หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
13. นางสาวโสภิดา ลิ้มวัฒนาพันธ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
14. นางสาวสุกญัญา แดงจักรศร ี หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
15. นางสุดา ปลื้มพันธ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
16. นางอัมพร พีรพลานันท หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
17. นางพรทพิย เอกมหาราช สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ กรรมการ 
18. นางสาวอาร ี โอสถจันทร สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ กรรมการ 
19. นางวิพร ภักดีวานิช สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ กรรมการ 
20. นางสาวกิ่งกาญจน ศรีทองสุข สํานักมาตรฐานการอาชีวศึกษาและวิชาชีพ กรรมการ 
21. นางวิยดา   วัฒนาเมธี หนวยศึกษานิเทศก        กรรมการและเลขานุการ 
22. นางสาวโสภี  นิลรักษ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 
23. นางสาวประไพพิศ เกษพานิช หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 
24. นางสาวขนิษฐา นามวงค หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 

คณะกรรมการทําหนาท่ี 
1. จัดเตรียมสถานที่ประชุม สงเสริมสนับสนุนการดําเนินโครงการ การจัดกิจกรรม ประสานงานกับสํานัก 

สถานศึกษา คณะกรรมการ และบุคคลที่เกี่ยวของ 
2. จัดพิธีเปด-ปด การเชิญประธานในพิธีเปด ดําเนินพิธีการในการประชุม พิธีกร บันทึกภาพหรือวีดิทัศน 

และอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ 
3. สรุปรายงานผลการดําเนินงาน 

คณะกรรมการผูทรงคุณวุฒิ 
1. นายธงชัย กัณฑานนท ผูทรงคุณวุฒ ิ
2. นายอุดมศักด์ิ ธัญญรักษ ผูทรงคุณวุฒ ิ
3. นายรังษี สุขารมณ กรรมการผูจัดการ บริษัท โมโตยูกิ (ประเทศไทย) จํากัด 
4. นายกันยารัตน พัชรารักษ ผูอํานวยการอาวุโส บริษัท คันทรี กรุป (มหาชน) จํากัด 
5. นางสาวรินทรลภัส สิริวัฒนชนะ กรรมการบรหิาร บริษัท ไทยธรรมอลัไลแอนซ จํากัด 
6. นางสาวพิชญา เอกมหาราช ผูจัดการโรงเรียนแฟช่ันบางกอกดีไซนอารท 

/คณะกรรมการ... 
 



 
 

 

คณะกรรมการวิชาการและวิทยากร 
1. นายไพฑูรย  นันตะสุคนธ หัวหนาหนวยศึกษานิเทศก ประธานกรรมการ 
2. นายพนมพร แฉลมเขตต หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
3. นางสาวปยวีร จุติพงษรกัษา หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
4. นายชาตร ี ชนานาฎ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
5. นายประพนธ จุนทวิเทศ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
6. นางสาวโสภิดา ลิ้มวัฒนาพันธุ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
7. นายวิชัย จิตมาลรีัตน หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
8. นายเลิศ วุฒิชาติปรีชา หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
9. นางสุดา ปลื้มพันธ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 

10. นางอัมพร พีรพลานันท หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
11. นายจรูญ เตชะเจริญกิจ ศูนยสงเสรมิและพัฒนาอาชีวศึกษาภาคกลาง กรรมการ 
12. นายสุธี โรจนบุญถึง ศูนยสงเสรมิและพัฒนาอาชีวศึกษาภาคกลาง กรรมการ 
13. นางศศิธร  กุลสริสิวัสด์ิ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
14. นางสาวสุกญัญา แดงจักรศร ี หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
15. นางสาววัลลภา อยูทอง หนวยศึกษานิเทศก        กรรมการและเลขานุการ 
16. นางวิยดา   วัฒนาเมธี หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 
17. นางสาวโสภี  นิลรักษ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 

คณะกรรมการทําหนาท่ี 
1. วางแผนการดําเนินงานพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพ รวบรวม เรียบเรียง และ

จัดทําเอกสารวิชาการ และเอกสารอื่น ๆ ที่เกี่ยวของประกอบการประชุมปฏิบัติการฯ 
2. เปนวิทยากรบรรยายใหความรูตามตารางการประชุมปฏิบัติการฯ 
3. เปนวิทยากรในการปฏิบัติงานกลุมตามประเภทวิชา และสาขาวิชา 
4. สรุปรายงานผลการดําเนินงาน 

คณะกรรมการพัฒนาหลักสตูรวิชาชีพระยะสั้นประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาชางยนต 

1. นายอนันต หอมพกิุล ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางอบุลราชธานี ประธานกรรมการ 
2. นายชัชวาล เทงใหญ วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรสงคราม กรรมการ 
3. นายชุมพล แกวศิร ิ วิทยาลัยสารพัดชางราชบรุ ี กรรมการ 
4. นายอํานาจ ไพศาลสุขสมปอง วิทยาลัยสารพัดชางลพบรุ ี กรรมการ 
5. นายโสภณ อินทรเพ็ญ วิทยาลัยสารพัดชางชลบุร ี กรรมการ 
6. นายอรุณรวี เกิดสมบัติ วิทยาลัยสารพัดชางนครศรีธรรมราช กรรมการ 
7. นายปรินทร สีเที่ยงธรรม วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ กรรมการ 
8. นายสุรสิงห ศรีชะตา วิทยาลัยสารพัดชางกาฬสินธุ กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาชางกลโรงงาน                                                                                                                                                
1. นายสมศักด์ิ บุญโพธ์ิ ผูอํานวยการวิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม ประธานกรรมการ 
2. นายสนธยา รอสงูเนิน วิทยาลัยสารพัดชางบรรหาร-แจมใส กรรมการ 
3. นายกรีพล ศิริบุญสุข วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ กรรมการ 

/4. นายตวงอัฐ... 
 



 
 

 

4. นายตวงอัฐ ตุมอญ วิทยาลัยเทคนิคมหาสารคาม กรรมการ 
5. นายสุรศักด์ิ เทพทอง วิทยาลัยเทคนิคตรงั กรรมการ 
6. นายพัชรินทร แกวเจรญิ วิทยาลัยเทคนิคยะลา กรรมการ 
7. นายศรายุทธ ทองอุทัย วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม กรรมการ 
8. นายสุพัฒน ศรีสัมฤทธ์ิ วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
1. จาสบิเอกสมพร ชูทอง ผูอํานวยการวิทยาลัยการอาชีพกาญจนาภิเษก 

หนองจอก 
ประธานกรรมการ 

2. นางสาวจิตราวรรณ บุตราช รองผูอํานวยการวิทยาลัยการอาชีพกาญจนาภิเษก 
หนองจอก 

กรรมการ 

3. นายพิรชัช ชังเภา วิทยาลัยสารพัดชางชลบุร ี กรรมการ 
4. นายวัชรศักด์ิ ดาราศาสตร วิทยาลัยสารพัดชางกาฬสินธุ กรรมการ 
5. นายธีระพงศ คชเสน วิทยาลัยสารพัดชางพัทลุง กรรมการ 
6. นายธนวัฒน จิตตใจฉํ่า วิทยาลัยการอาชีพอูทอง       กรรมการ 
๗. นายชาญณรงค สวนพาณิชย วิทยาลัยการอาชีพกาญจนาภิเษกหนองจอก กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาชางไฟฟา 
1. นายสมบัติ นาหลวง รองผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม ประธานกรรมการ 
2. นายทนง ทองมาก วิทยาลัยสารพัดชางระยอง กรรมการ 
3. นายเฉลิมศักด์ิ พงษกลาวขํา วิทยาลัยเทคนิคพิษณุโลก กรรมการ 
4. นายธีระยุทธ นุยนุน วิทยาลัยเทคนิคสัตหบี กรรมการ 
5. นายธีรพงษ เรือลม วิทยาลัยสารพัดชางแพร กรรมการ 
6. นายสุริยา เสนา วิทยาลัยสารพัดชางนครศรีธรรมราช กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาชางเครื่องทําความเย็น 
1. นายอาชวิศร ถาวรสุข รองผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางพระนคร ประธานกรรมการ 
2. นายชยพล โพธิ วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการ 
3. นางวิจิตรา แสงศร ี วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการ 
4. นายอนุศักด์ิ แตงภู วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการ 
4. นายทศทิศ วินิจฉัยภาค วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส 
1. นายอนุชิต อรรถานิธี รองผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางกาญจนบุร ี ประธานกรรมการ 
2. นายชัยพัฒนพงษ ภูสัตยคํา วิทยาลัยสารพัดชางกาฬสินธุ กรรมการ 
3. นายกฤตพล  รามสวัสด์ิ วิทยาลัยสารพัดชางพัทลุง กรรมการ 
4. นายไพโรจน พอใจ วิทยาลัยเทคนิคนาน กรรมการ 
5. นายเฉลิมชัย สุขสมบูรณ วิทยาลัยสารพัดชางพระนคร กรรมการ 
6. นายวชิระ ไชยสิงห วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการ 
7. นายปกรณ สุขพูลผล วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ กรรมการ 
8. นายสุธาพัฒน ภูริอริยฐานนท วิทยาลัยสารพัดชางกาญจนบรุ ี กรรมการและเลขานุการ 

/สาขาวิชา... 
 



 
 

 

สาขาวิชาชางกอสราง 
1. นายโสรัฐ นาคทัต รองผูอํานวยการวิทยาลัยการอาชีพบานแพว ประธานกรรมการ 
2. นายสัญญา บุรา วิทยาลัยเทคนิคสระบุร ี กรรมการ 
3. นายสุเชษฐ อาจสมโภชน วิทยาลัยเทคนิคนครราชสีมา กรรมการ 
4. นายบัณฑิต ทองคํา วิทยาลัยเทคนิคนาน กรรมการ 
5. นายอาทิตย สุทธพันธ วิทยาลัยเทคนิคประจวบคีรีขันธ กรรมการ 
6. นายเอกอนันต หวังนิเวศนกุล วิทยาลัยเทคนิคดุสิต กรรมการและเลขานุการ 

คณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาบริหารธุรกิจ 
สาขาวิชาการบัญชี 

1. นางคนึงลักขณ แสงประเสริฐ ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชาง
พระนครศรีอยุธยา 

ประธานกรรมการ 

2. นางสุชาดา เทพพบิูล วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการ 
3. นางสุวะดี เพชรจํารัส วิทยาลัยสารพัดชางนราธิวาส กรรมการ 
4. นางกมลมาศ หมาดหมาน วิทยาลัยสารพัดชางกระบี ่ กรรมการ 
5. นางสาวอัศณีย เวทวัง วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการ 
6. นางพชรมน ซื่อตรง วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรสงคราม กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาการเลขานุการ 
1. นางคนึงลักขณ แสงประเสริฐ ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชาง

พระนครศรีอยุธยา 
ประธานกรรมการ 

2. นางพชร พุทธิเนตร วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการ 
3. นางสุกญัญา แยมย้ิม วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการ 
4. นางสาวแพรวพรรณ บุญฤทธ์ิมนตร ี วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาคอมพิวเตอร 
1. นายประภาส คงสบาย ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชาง 

บรรหาร-แจมใส 
ประธานกรรมการ 

2. นางสุทิศา ออนสมกฤษ วิทยาลัยเทคนิคนนทบุร ี กรรมการ 
3. นางมรกต จันทรเจริญ วิทยาลัยสารพัดชางชลบุร ี กรรมการ 
4. นางกันนิกา มะลิตัน วิทยาลัยสารพัดชางขอนแกน กรรมการ 
5. นางสาวอพรรัตน บุญรกัษา วิทยาลัยสารพัดชางสกลนคร กรรมการ 
6. นางสาวอรุณี สุขชวย วิทยาลัยสารพัดชางชุมพร กรรมการ 
7. นางสมจิตร อุระงาม วิทยาลัยสารพัดชางสระแกว กรรมการ 
8. นายสุวิทย เดือนดาว วิทยาลัยสารพัดชางบรรหาร-แจมใส กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาโลจิสติกส 
1. นายวศินวุฒ ิ พุทธศิริรังษี วิทยาลัยพณิชยการอินทราชัย ประธานกรรมการ 
2. นางสาวเครอืฟา อุทธิยา วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงราย กรรมการ 
3. นายทวีศักด์ิ คงคาม ี วิทยาลัยการอาชีพนวมินทรราชินีมุกดาหาร กรรมการ 
4. นางชนาธิป อรุณสรุัตน วิทยาลัยอาชีวศึกษานครสวรรค กรรมการและเลขานุการ 

/คณะกรรมการ... 
 



 
 

 

คณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรมทองเท่ียว 
สาขาวิชาการทองเท่ียว 

1. นางธารทิพย พัชรมณีปกรณ รองผูอํานวยการวิทยาลัยบริหารธุรกจิและ 
การทองเที่ยวกรุงเทพ 

ประธานกรรมการ 

2. นางกนกพรรณ คุณาจารย วิทยาลัยสารพัดชางอุตรดิตถ กรรมการ 
3. นางสาวกันยารัตน เหลาตระกูล วิทยาลัยอาชีวศึกษาชลบุร ี กรรมการ 
4. นางสาวสาวิตร ี ฤทธา วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม กรรมการ 
5. นางกุลสิรา สุวรรณ วิทยาลัยบริหารธุรกจิและการทองเที่ยว

กรุงเทพ 
กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชานวดแผนไทย 
1. นายสมนึก พุมขุน ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางธนบรุ ี ประธานกรรมการ 
2. นางสุจิตรา เจริญภัทรเภสัช คลินิกราชาวดีการแพทยแผนไทย กรรมการ 
3. นางรัติยา ชัยเทือง วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี กรรมการ 
4. นางธนัชพร คุมเมือง วิทยาลัยการอาชีพกาญจนบุร ี กรรมการ 
5. นางสายสุนี ทองดีนอก วิทยาลัยสารพัดชางนครราชสีมา กรรมการ 
6. นางกนกพรรณ คุณาจารย วิทยาลัยสารพัดชางอุตรดิตถ กรรมการ 
7. นางแสงรัศม ี ปนทอง วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการและเลขานุการ 

กลุมวิชาภาษา 
1. นายพิศิษฐ พลแกว ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม ประธานกรรมการ 
2. นางวาร ี ฤทธิโยธี วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี กรรมการ 
3. นางคนึงนิจ แววประเสริฐ วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการ 
4. Miss Jin Chaoyang วิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม กรรมการ 
5. Mr. Jang Ghuangyil วิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม กรรมการ 
6. Miss Li Jia-Fu วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ กรรมการ 
7. นางศรีสรุางค อนุชาติกิจเจรญิ วิทยาลัยเทคนิคลพบรุ ี กรรมการ 
8. นายทรงวุฒ ิ อุดวงค วิทยาลัยเทคนิคเชียงราย กรรมการ 
9. นายปลิว ตอเจริญ ขาราชการบํานาญ กรรมการ 

10. นางจิราภา บุพพโก วิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม กรรมการและเลขานุการ 

คณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาศิลปกรรม 
สาขาวิชาศิลปหัตถกรรม 

1. นางจําเรียง หนูดํา ผูอํานวยการวิทยาลัยศิลปหัตถกรรม
นครศรีธรรมราช 

ประธานกรรมการ 

2. นายสมศักด์ิ อัตโสภณ วิทยาลัยอาชีวศึกษาเสาวภา กรรมการ 
3. นายนพดล บุญยัง วิทยาลัยอาชีวศึกษาเสาวภา กรรมการ 
4. นายวิทยา สุริยา วิทยาลัยอาชีวศึกษาแพร กรรมการ 
5. นายทวิพจน บุญเหลอื วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการ 
6. นายทศพร ถังมณี วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการ 
7. นายกิติศักด์ิ พุทธรัตน วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการ 
8. นายสมพัก บัวหลวง วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการและเลขานุการ 

/สาขาวิชา... 



 
 

 

สาขาวิชาออกแบบ 
1. นางจําเรียง หนูดํา ผูอํานวยการวิทยาลัยศิลปหัตถกรรม

นครศรีธรรมราช 
ประธานกรรมการ 

2. นางสาววราภรณ ทิมประดับ วิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม กรรมการ 
3. นางสาวศริญญา วรจันทร วิทยาลัยอาชีวศึกษามหาสารคาม กรรมการ 
4. นางศุลีพร ใบไพศาล วิทยาลัยอาชีวศึกษานครสวรรค กรรมการ 
5. นางอัปสร ชายโอฬาร วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการ 
6. นายอุทัย สันติวีรยุทธ วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการ 
7. นางสาวนิภาพรรณ คงแกว วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาวิจิตรศิลป 
1. นางจําเรียง หนูดํา ผูอํานวยการวิทยาลัยศิลปหัตถกรรม

นครศรีธรรมราช 
ประธานกรรมการ 

2. นายธราธร แกวโสนด วิทยาลัยอาชีวศึกษาลพบรุ ี กรรมการ 
3. นางวิสา เพ็ชรธงไชย วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการ 
4. นายชัยภัทร สอนเครือ วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมกรงุเทพ กรรมการ 
5. นายหมัดหนูด บุญเทียม วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาคอมพิวเตอรกราฟก 
1. นางจําเรียง หนูดํา ผูอํานวยการวิทยาลัยศิลปหัตถกรรม

นครศรีธรรมราช 
ประธานกรรมการ 

2. นายจิรายุศ จิราวัลย วิทยาลัยสารพัดชางอุบลราชธานี กรรมการ 
3. นางสาวลัดดา มุขแจง วิทยาลัยอาชีวศึกษาลพบรุ ี กรรมการ 
4. นายวีรศักด์ิ ยินดี วิทยาลัยศิลปหัตถกรรมนครศรีธรรมราช กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาพยากรณ 
1. นายธนกฤต  แยมเผื่อน รองผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชาง

สมุทรปราการ 
ประธานกรรมการ 

2. นายณัทกิจพฒัน หอมวิจิตรกลุ วิทยาลัยเทคโนโลยีสยาม กรรมการ 
3. นางสมพร อภิสิทธิสกลุ วิทยาลัยพณิชยการธนบรุ ี กรรมการ 
4. นายพีระพล แพถนอม วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาดนตร ี
1. นายสมนึก พุมขุน ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางธนบรุ ี ประธานกรรมการ 
2. นายสนธิ ภูละมูล รองผูอํานวยการวิทยาลัยการอาชีพพุทธมณฑล กรรมการ 
3. นายระวิ ดาบทอง รองผูอํานวยการวิทยาลัยอาชีวศึกษาภูเก็ต กรรมการ 
4. นายพิพัฒน ทองระอา วิทยาลัยสารพัดชางพระนคร กรรมการ 
5. นายสุรัตน อมราภรณพสิุทธ์ิ วิทยาลัยสารพัดชางเพชรบรูณ กรรมการ 
6. นายสมนึก อุนแกว วิทยาลัยสารพัดชางอุดรธานี กรรมการ 
7. นายสุรพล นามเสนา วิทยาลัยสารพัดชางนครราชสีมา กรรมการ 
8. นายสุบัน แพงบุปผา วิทยาลัยสารพัดชางราชบรุ ี กรรมการ 

 

/9. นายสุริยา... 
 



 
 

 

9. นายสุริยา มันตะรักษ วิทยาลัยสารพัดชางพจิิตร กรรมการ 
10. นายพิทักษ ขจรธรรมรักษ วิทยาลัยสารพัดชางลําปาง กรรมการ 
11. นายเจรญิ ธรรมชาติ วิทยาลัยการอาชีพวังไกลกงัวล กรรมการ 
12. นายกฤษฎี ศรีจามร วิทยาลัยพณิชยการธนบรุ ี กรรมการ 
13. นางนิสสานารถ ตรีเพ็ชร วิทยาลัยสารพัดชางชลบุร ี กรรมการ 
14. นายสุชาติ สิมม ี วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการและเลขานุการ 

คณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาคหกรรม 
สาขาวิชาผาและเครื่องแตงกาย 

1. นายชูชาติ พรามจร ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางชัยภูม ิ ประธานกรรมการ 
2. นางทัศนีย พงศสรอยเพ็ชร วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการ 
3. นางบุษบา เจียมเกาะ วิทยาลัยสารพัดชางลพบรุ ี กรรมการ 
4. นางพนิดา พฤกภูษณ วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการ 
5. นางวันทนีย  ถวิลการ วิทยาลัยสารพัดชางกาฬสินธุ กรรมการ 
6. นางสุทธิลักษณ เกิดสวางกุล วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม กรรมการ 
7. นางสาวสุวล ี บุญญามณี วิทยาลัยอาชีวศึกษาภูเก็ต กรรมการ 
8. นางสาวอรรยา นุสีวอ วิทยาลัยสารพัดชางขอนแกน กรรมการ 
9. นางมนัสนันท จันทรศักด์ิรา วิทยาลัยสารพัดชางตรงั กรรมการ 

10. นางรัตนา บํารุงวงศ วิทยาลัยอาชีวศึกษาฉะเชิงเทรา กรรมการ 
11. นางสาวประภา ทําจะดี วิทยาลัยสารพัดชางบรรหาร-แจมใส กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาอาหารและโภชนาการ 
1. นางยุพิน พิมศร ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางพระนคร ประธานกรรมการ 
2. นางมาล ี ทองคํา วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการ 
3. นางสาวสริินีย แซตัน วิทยาลัยสารพัดชางตรงั กรรมการ 
4. นางสาวนฤมล ทรัพยสําราญ วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรสงคราม กรรมการ 
5. นางณัชชา กุมาวรสงิห วิทยาลัยสารพัดชางอุบลราชธานี กรรมการ 
6. นางพรพรหม หาญเจรญิ วิทยาลัยสารพัดชางนครหลวง กรรมการ 
7. นางรัมภา ศิริวงศ วิทยาลัยสารพัดชางลําปาง กรรมการ 
8. นายสมภพ อุตสาหะ วิทยาลัยอาชีวศึกษาสุพรรณบรุ ี กรรมการ 
9. นางจารพุรรณ สุขสมบูรณ วิทยาลัยอาชีวศึกษาขอนแกน กรรมการ 

10. นางสาวดุษฎี นอยใจบุญ วิทยาลัยอาชีวศึกษาฉะเชิงเทรา กรรมการ 
11. นางกัลยาณี ไขมุกข วิทยาลัยการอาชีพนครปฐม กรรมการ 
12. นางอุมาพร แขดอน วิทยาลัยอาชีวศึกษานครสวรรค กรรมการและเลขานุการ 

สาขาวิชาคหกรรมศาสตรท่ัวไป 
กลุมงานเสริมสวย 

1. นายเจนวิทย ครองตน ผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางสุมทรปราการ ประธานกรรมการ 
2. นางวราภรณ โอภาโส วิทยาลัยสารพัดชางจันทบรุ ี กรรมการ 
3. นางชฤทธิพร คงธนเกริก วิทยาลัยสารพัดชางเชียงใหม กรรมการ 
4. นายศิวพร วรวิทย วิทยาลัยสารพัดชางกาฬสินธุ กรรมการ 

/5. นางพิชญพิมล... 
 



 
 

 

5. นางพิชญพิมล เลิศสรุิยะกลุ วิทยาลัยสารพัดชางนครราชสีมา กรรมการ 
6. นางสาวกัลยา มะหะหมัด วิทยาลัยสารพัดชางสงขลา กรรมการ 
7. นายระพีพฒัน ศรีทะ วิทยาลัยสารพัดชางสมุทรปราการ กรรมการและเลขานุการ 

กลุมงานตัดผมชาย 
1. นายเริงศักด์ิ ใจสําราญ รองผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชาง

นครราชสีมา 
ประธานกรรมการ 

2. นายสุวรรณ พรมบุญ วิทยาลัยสารพัดชางเพชรบรูณ กรรมการ 
3. นายสมาน บุตรกะอะ วิทยาลัยสารพัดชางยะลา กรรมการ 
4. นางชลธิชา ตนโพธ์ิ วิทยาลัยสารพัดชางนครราชสีมา กรรมการและเลขานุการ 

กลุมงานดอกไมประดิษฐ, งานแกะสลัก, งานสมุนไพร, งานบริบาล 
1. นางสาววิภาวรรณ สุขสวัสด์ิ รองผูอํานวยการวิทยาลัยสารพัดชางสี่พระยา ประธานกรรมการ 
2. นางสาวจรินทร เลี้ยงสุข วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการ 
3. นางธนภร ฤทธิเกษม วิทยาลัยอาชีวศึกษาสุราษฎรธานี กรรมการ 
4. นางพรสวรรค สระบัว วิทยาลัยอาชีวศึกษาสุพรรณบรุ ี กรรมการ 
5. นางสาวรัชนีพร รักเรือง วิทยาลัยอาชีวศึกษาแพร กรรมการ 
6. นางจรรยา สุวรรณประเสริฐ วิทยาลัยอาชีวศึกษาเชียงใหม กรรมการ 
7. นายชานนท บุร ี วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการ 
8. นางปทมา พงศพัชราพันธ วิทยาลัยสารพัดชางธนบุร ี กรรมการ 
9. นางสุวรรณี พุกภิญโญ วิทยาลัยอาชีวศึกษาฉะเชิงเทรา กรรมการ 

10. นางวัชร ี โอวธีระกุล วิทยาลัยสารพัดชางพระนคร กรรมการ 
11. นางเอกกาญจน  พรหมเกิด วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการ 
12. นางพชร พุทธิเนตร วิทยาลัยสารพัดชางนครหลง กรรมการ 
12. นางวรรณา อาภาอดุล วิทยาลัยสารพัดชางสีพ่ระยา กรรมการและเลขานุการ 

คณะกรรมการทําหนาท่ี 
1. จัดเตรียมขอมูลทางวิชาการ รวมกันพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพ ใน

สาขาวิชาที่รับผิดชอบ ใหบรรลุผลสําเร็จอยางมีประสิทธิภาพ เพื่อใหสถานศึกษาใชเปนแนวทางในการจัดการ
เรียนการสอนอยางมีคุณภาพตรงตามวัตถุประสงค สอดคลองกับความตองการของตลาดแรงงาน สังคม และ
ชุมชน 

2. สรุปรายงานผลการดําเนินงาน 

คณะกรรมการติดตามและประเมินผลโครงการ 
1. นายพนมพร แฉลมเขตต หนวยศึกษานิเทศก ประธานกรรมการ 
2. นายชาตร ี ชนานาฎ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
3. นางสาวปยวีร จุติพงษรกัษา หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
4. นางสาวโสภี นิลรักษ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
5. นายประพนธ จุนทวิเทศ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
6. นางวิยดา วัฒนาเมธี หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
7. นางศศิธร กุลสริสิวัสด์ิ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและเลขานุการ 
8. นางสาวขนิษฐา นามวงค หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 

/คณะกรรมการ... 



 
 

 

คณะกรรมการทําหนาท่ี 
1. ติดตามและประเมินผลในระหวางดําเนินโครงการและหลังดําเนินโครงการ สรางเครื่องมือ เก็บ

รวบรวมขอมูล บันทึกขอมูล วิเคราะห/ประเมินผล และอื่น ๆ ที่เกี่ยวของ 
2. สรุปรายงานผลการดําเนินงาน 

 

คณะกรรมการเอกสารวิชาการ การเงินและพัสดุ 
 

1. นางสาวโสภี นิลรักษ หนวยศึกษานิเทศก ประธานกรรมการ 
2. นางธัญญาภรณ จําลองกลุ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
3. นายอภิวัชร พจนจริาภรณ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
4. นางสาวปยวีร จุติพงษรกัษา หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
5. นางวิยดา วัฒนาเมธี หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
6. นางเฉลมิศร ี เกตากุล ศูนยสงเสรมิและพัฒนาอาชีวศึกษาภาคตะวันออก

และกรงุเทพมหานคร 
กรรมการ 

7. นางสาววัชร ี บุตระคํา ศูนยสงเสรมิและพัฒนาอาชีวศึกษาภาคตะวันออก
และกรงุเทพมหานคร 

กรรมการ 

8. นางสาววันวิสาข สงวนสัตย หนวยศึกษานิเทศก กรรมการ 
9. นายประพนธ จุนทวิเทศ หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและเลขานุการ 

10. นางสาวขนิษฐา  นามวงค หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 
11. นางสาวชุลีพร วรรณบัณฑิตย หนวยศึกษานิเทศก กรรมการและผูชวยเลขานุการ 

 

 คณะกรรมการทําหนาที่ 
1. การเบิกจายเงินงบประมาณโครงการ การจัดซื้อ/จัดจาง เอกสารการพิมพ การลงทะเบียนและอื่น ๆ        

ที่เกี่ยวของ 
2. สรุปรายงานผลการดําเนินงาน 

 

ทั้งน้ีต้ังแตบัดน้ีเปนตนไป 

สั่ง ณ วันที่    มิถุนายน   พ.ศ.2558 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

 
 

 

 

คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
ที่  /2558 

เรื่อง แตงต้ังคณะกรรมการดําเนินงานโครงการพัฒนาหลกัสตูรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพ 
(เพิ่มเติม) 

 
 
 

                   อนุสนธิคําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ที่ 836/2558 ลงวันที่ 15 มิถุนายน 2558 เรื่อง 
แตงต้ังคณะกรรมการดําเนินงานโครงการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพเพื่อผลิตกําลังคนที่มี
สมรรถนะและคุณลักษณะทีพ่ึงประสงคสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการและการประกอบอาชีพอิสระ
ตามลักษณะภูมิภาคและยุทธศาสตรของจังหวัด ซึ่งการดําเนินการดังกลาวจําเปนตองมีหลักสูตรที่มุงเนนสมรรถนะ
อาชีพ และเปดโอกาสใหชุมชน สถานประกอบการและหนวยงานที่เกี่ยวของไดมีสวนรวมในการพัฒนา เพื่อใหมั่นใจวา
ผูสําเร็จการศึกษามีความรู ทักษะ ประสบการณในงานอาชีพ รวมทั้งมีเจตคติและกิจนิสัยที่พึงประสงค สามารถนําไป
ประยุกตใชเพื่อพัฒนาตนเองและงานอาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล ดังน้ัน เพื่อใหการดําเนินโครงการ
พัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้นมุงเนนสมรรถนะอาชีพ เปนไปอยางมีประสิทธิภาพและบรรลุวัตถุประสงค จึงขอ
แตงต้ังคณะกรรมการเพิ่มเติม ดังน้ี 

 

คณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาชางกอสรางระบบขนสงทางราง 

1. นายไชยนันท แสงเมฆา ผูอํานวยการวิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี ประธานกรรมการ 
2. นายณัฎฐกฤศ สาธินีเศษฐ วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี กรรมการ 
3. นายอภิชาต สรอยระยา วิทยาลัยเทคนิคประจวบคีรีขันธ กรรมการ 
4. นายสมชาติ  บุญศร ี วิทยาลัยเทคนิคอุตสาหกรรมยานยนต กรรมการ 
5. นายอํานวย ขมิ้นเครือ วิทยาลัยเทคนิคสระบุร ี กรรมการ 
6. นายอิทธิวัฒน สุวรรณรังสิมา วิทยาลัยเทคนิคนครปฐม กรรมการ 
7. นายสมศักด์ิ แกวพันธ วิทยาลัยเทคนิคเพชรบรุ ี กรรมการ 
8. นายวิชัย ตันติราพันธ วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี กรรมการ 
9. นายสมควร รุงเรือง วิทยาลัยเทคนิคสมุทรสงคราม กรรมการ 

10. นายธํารงศักด์ิ หมินกาหลมี วิทยาลัยเทคนิคประจวบคีรีขันธ กรรมการ 
11. นายมาโนช รังษีมณีรัตน วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี กรรมการ 
12. นายสมศักด์ิ วรรณชนะ วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี กรรมการและเลขานุการ 

  

 ทั้งน้ี   ต้ังแตบัดน้ีเปนตนไป 
 

สั่ง   ณ   วันที่    มิถุนายน    พ.ศ.2558 
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